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(57) Zusammenfassung: Die Folienzufithrung in einem Beschichtungsmodul zum Transfer von bildgebenden Schichten von einer
Transferfolie auf einen Bedruckstoff soll in ihrer Anwendbarkeit erweitert werden. Hierzu ist dem Beschichtungsmodul ein Prige-
modul nachgeordnet, so dass in die fertig beschichtete Oberfldche des Druckbogens eine Prigung oder ein Relief eingebracht werden
kann. Vorteilhafterweise wird der Druckbogen zuvor mittels UV-Strahlung getrocknet.



WO 2005/100027 PCT/EP2005/003880

10

15

20

25

30

Pragevorrichtung mit Zusatzeinrichtung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Transfer bildgeben-
der Schichten von einer Tragerfolie auf Druckbogen nach den Oberbegriffen der
Patentanspriiche 1, 2 und 7.

Es ist bekannt metallische Schichten auf Druckbogen mittels eines Folientransfer-
verfahrens herzustellen. So ist in der EP 0 569 520 B1 ein Druckmaterial und eine
Druckvorrichtung, die dieses Material verwendet, beschrieben. Dabei ist eine Bo-
gen verarbeitende Maschine gezeigt, die einen Anleger und einen Ausleger auf-
weist, wobei zwischen beiden Aggregaten Druckwerke und ein Beschichtungsmo-
dul angeordnet sind. In wenigstens einem der Druckwerke wird ein Klebstoffmus-
ter mittels des Flachdruckverfahrens aufgetragen. Dieses Klebstoffmuster ist in ei-
nem kalten Druckverfahren aufgebracht und weist ein bestimmtes bildgebendes
Sujet auf. In dem dem Druckwerk folgenden Beschichtungsmodui mit einem Ge-
gendruckzylinder und einem Presswalze ist eine Folienfiihrung vorgesehen. Diese
ist in der Art konzipiert, dass von einer Folienvorratsrolle ein Folienstreifen bzw.
eine Transferfolie durch den Transferspalt des Beschichtungsmodules zwischen
dem Gegendruckzylinder und der Presswalze gefiihrt wird. Der Folienstreifen wird
auf der Auslaufseite nach dem Verlassen des Beschichtungsmodules wieder auf-
gewickelt. Die Transferfolie weist eine Tragerschicht auf, auf der bildgebende
Schichten wie metallische Schichten, beispielsweise aus Aluminium, aufgebracht
sein kdnnen. Zwischen der metallischen Schicht und der Tragerfolie ist eine
Trennschicht vorgesehen, die dafur sorgt, dass die metallische Schicht von der
Tragerschicht abziehbar ist.

Beim Transport von Druckbogen durch das Druckwerk wird jeder Druckbogen mit

einem Klebstoffmuster versehen. Danach wird der Druckbogen durch das Be-

schichtungsmodul gefiihrt, wobei mittels der Presswalze der auf dem Ge-

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Verbindung mit den mit Klebstoff versehenen Bereichen auf dem Druckbogen ein.
Nach dem Weitertransportieren des Druckbogens haftet die metallische Schicht
lediglich im Bereich der mit Klebstoff versehehen Muster an. Der Tragerfolie wird
also die metallische Schicht im Bereich der Klebstoffmuster entnommen. Die auf
diese Weise verbrauchte Transferfolie wird wieder aufgewickelt. Der Druckbogen
wird im beschichteten Zustand ausgelegt.

Es ist bekannt derartige Beschichtungsmodule beispielsweise inlDruckwerken von

‘Druckmaschinen einzusetzen. Nachteilig an den bekannten Vorrichtungen ist,

dass sie nicht flexibel einsetzbar sind.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Vorrichtung vorzusehen mittels derer der
Ubertrag einer bildgebenden Schicht z.B. einer Metallisierungsschicht, auf einen
Druckbogen sicher, wirtschaftlich und exakt erfolgen kann, wobei die Vorrichtung
fur ein erweitertes Spektrum an Anwendungen handhabbar sein soll.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich in je einem Verfahren und einer Vorrichtung
gemal den Merkmalen der Patentanspriiche 1, 2 und 7.

In vorteilhafter Weise wird die Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, dass einem
Beschichtungsmodul wenigstens eine Zusatzeinrichtung zur Verformung be-
schichteter Teile des Druckbogens nachgeordnet ist.

In vorteilhafter Weise sind derartige Zusatzeinrichtungen als Arbeitseinheiten einer
Bogen verarbeitenden Maschine, z.B. einer Druckmaschine ausgefiihrt und mit
Prageflachen als spannbare Segmente oder als passgerecht hergestelite, vor-
zugsweise photopolymere Hochdruckplatten oder als l6sbar, beispielsweise unter

magnetischer Wirkung, anbringbare Presssegmente versehen.

In vorteilhafter Weise sind in der Bogen verarbeitenden Maschine dem Beschich-
tungsmodul bzw. einem in diesem angeordneten Transferspalt vor und/oder nach-
geordnet Trockner vorgesehen. Vorzugsweise werden hierzu UV-Trockner ver-
wendet. In diesem Fall wird ein UV-reaktiver Kleber zur Ubertragung einer bildge-

benden Schicht von einer Transferfolie auf einen Druckbogen verwendet.
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- Die Vorrichtung ist in vorteilhafter Weise auch einsetzbar, um eine Verbesserung

der Folienausnutzung dadurch zu erreichen, dass die Transferfolie in eine oder
mehrere Teiifolienbahnen geringerer Breite aufgeteilt wird. In Kombination mit dem
vorgenannten Verfahren kénnen so auch unterschiedliche Folienarten nebenein-

ander eingesetzt werden.

Zur Sicherung der Wirtschaftlichkeit des Beschichtungsverfahrens kann vorgese-
hen sein, den Folienvorschub derart zu steuern, dass die Transferfolie dann ange-
halten wird, wenn keine Ubertragung der bildgebenden bzw. Metallisierungs-
schicht erfolgt. In vorteilhafter Weise kann eine Steuerung der Transferfolie derart
erfolgen, dass beim Durchlaufen eines die Greifer des bogenfithrenden Gegen-
druckzylinders aufnehmenden Zylinderkanales der Folienvorschub angehalten

wird, wobei die Presswalze dann unter der Transferfolie gleitend durchlautt.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren naher dargestellt.

Dabei zeigt:

Figur 1 eine grundsatzliche Darstellung einer Druckmaschine mit einer
Folientransfereinrichtung und

Figur 2 den Aufbau eines Beschichtungsmodules mit einer Folientrans-
fereinrichtung und

Figur 3 eine Presswalze eines Beschichtungsmodules und

Figur 4 eine Variante zum Aufbau eines Auftragwerkes.

In Figur 1 ist eine Bogen verarbeitende Maschine, hier eine Druckmaschine, ge-
zeigt, die aus wenigstens zwei Druckwerken besteht. Die beiden Druckwerke wer-

den fur folgende Zwecke eingesetzt:
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- Ein zu beschichtender Druckbogen wird in einem ersten Arbeitschritt mit einem

bildgebenden Klebstoffmuster versehen. Der Auftrag des Klebers erfolgt im ei-
ner als Auftragwerk 1 konfigurierten Vorrichtung, z.B. einem konventionellen
Druckwerk einer Offsetdruckmaschine iber dort vorhandene Farb- und
Feuchtwerke 11, eine Druckplatte auf einem Plattenzylinder 12, einen Druck-
tuch- oder Gummizylinder 13 und einen Gegendruckzylinder 4.

Gleichfalls sind hier Auftragwerke in Form von Flexodruckeinheiten oder Lak-

kierwerken einsetzbar.

Danach wird in einem zweiten Schritt gemeinsam mit einem Druckbogen eine
Transferfolie 5 durch einen Transferspait 6 gefiihrt, wobei die Transferfolie 5 im
Transferspalt 6 gegen den Druckbogen gepresst wird. Hierzu wird ein Be-
schichtungsmodul 2 verwendet, das einem Druckwerk oder einem Lackmodul
oder einer Basiseinheit oder einer andersartigen Verarbeitungsstation einer

Bogenoffsetdruckmaschine entsprechen kann.

Der Transferspalt 6 im Beschichtungsmodul 2 wird durch eine Presswalze 3
und einen Gegendruckzylinder 4 gebildet.

Hierbei kann die Presswalze 3 einem Drucktuchzylinder und der Gegendruck-
zylinder 4 einem Gegendruckzylinder eines an sich bekannten Offsetdruckwer-
kes entsprechen.

Weiterhin kann die Presswalze 3 einem Formzylinder und der Gegendruckzy-
linder 4 einem Gegendruckzylinder eines Lackmodules einer Bogendruckma-
schine entsprechen.

Weiterhin kann dem Beschichtungsmodul 2 nachgeschaltet ein so genanntes
Kalandrierwerk vorgesehen werden, wenn der beschichtete Druckbogen zur
Steigerung der Haftung der Beschichtung bzw. zur Steigerung von Glatte und
Glanz der Druckbogen unter erhéhtem Druck {iberwalzt werden soll.

Innerhalb des fiir den Folientransfer genutzten Beschichtungsmodules 2 ist eine

Bahnfuhrung fir Transferfolien 5 dargestelit.
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Fur die Verarbeitung in Frage kommende Transferfolien 5 sind mehrschichtig auf-
gebaut. Sie weisen eine Tragerschicht auf, auf der mittels einer Trennschicht eine
bildgebende Schicht aufgebracht ist. Die Trennschicht dient dem erleichterten Ab-
heben der bildgebenden Schicht von der Tragerschicht. Die bildgebende Schicht
kann z.B. eine metallisierte Schicht oder eine Glanzschicht oder eine Textur-
schicht oder eine eingefarbte Schicht oder eine ein oder mehrere Bildmuster ent-
haltende Schicht sein.

Die Folienvorratsrolle 8 ist dem Beschichtungsmodul 2 auf der Seite der Bogen-
zufiihrung zugeordnet. Die Folienvorratsrolle 8 weist einen Drehantrieb 7 auf. Der
Drehantrieb 7 wird zur kontinuierlichen geregelten Zufiihrung der Transferfolie 5
zum Beschichtungsmodul 2 benétigt und ist daher steuerbar.

Weiterhin sind im Bereich der Folienzu- und -abfithrung Leiteinrichtungen 14, wie
Umlenk- bzw. Spannwalzen, pneumatisch beaufschiagte Leitmittel, Leitbleche o.
a. vorgesehen. Damit kann die Folienbahn der Transferfolie 5 immer ohne Verzer-
rungen eben gefithrt und in gleicher Spannung gegeniber der Presswalze 3 ge-
halten werden. Die Leiteinrichtungen 14 kénnen auch Hilfsmittel zur Einfithrung
der Transferfolie 5 enthalten. Hierbei kénnen auch automatische Einzugshilfen fir

die Folienbahn der Transferfolie 5 zum Einsatz kommen.

Die Transferfolie 5 kann hierbei um die Presswalze 3 herumgefiihrt werden, wobei
die Transferfolie 5 in vorteilhafter Weise nur von einer Seite des Beéchichtungs-
modules 2 aus zum Pressspalt 6 zu- und abfuihrbar ist (siehe strichlierte Darstel-
lung). Die Folienbahn kann hierbei abweichend von der Darstellung nach Fig. 1
und abhangig von den Platzverhaltnissen auch auf der einen Seite des Beschich-
tungsmodules 2 in vorteilhafter Weise in dem zufilhrenden Strang und im abfiih-
renden Strang eng parallel zueinander gefithrt werden.

In einer weiteren Ausfiihrungsform kann die Transferfolie 5 auch im wesentlichen
tangential an der Presswalze 3 vorbei oder diese nur in einem kleinen Umfangs-
winkel umschlingend zum Pressspalt 6 zu- und abgefiihrt werden. Hierzu wird die
Transferfolie 5 von einer Seite des Beschichtungsmodules 2 zugefihrt und zur

gegeniberliegenden Seite des Beschichtungsmodules 2 abgefihrt.



WO 2005/100027 PCT/EP2005/003880

10

15

20

25

30

6

Auf der auslaufseitigen Seite des Druckwerkes ist eine Foliensammelrolle 9 da}-
gestellt. Auf der Foliensammelrolle 9 wird das verbrauchte Folienmaterial wieder
aufgewickelt. Auch hier ist fur die optimierte Produktion ein Drehantrieb 7 vorzu-
sehen, der steuerbar ist. Im Wesentlichen kénnte die Transferfolie 5 auch durch
den Drehantrieb 7 auf der Auslaufseite bewegt und auf der Zulaufseite mittels ei-
ner Bremse straff gehalten werden. Hierzu kénnen auch spater beschriebene
Ténzerwalzen 18 verwendet werden.

Fur den Transfervorgang der bildgebenden z.B. Nutzschicht von der Transferfolie
5 auf den Druckbogen in dem Transferspalt 6 zwischen der Presswalze 3 und dem
Gegendruckzylinder 4 ist wesentlich, dass die Oberflache der Presswalze 3 also
des Drucktuchzylinders bzw. Formzylinders mittels eines kompressibien, damp-
fenden Elementes ausgeriistet ist. o

Die Presswalze 3 ist daher mit einer Pressbespannung 10 oder als Walze mit ei-
ner entsprechenden Beschichtung versehen. Die Pressbespannung 10 bzw.
Pressbeschichtung kann beispielsweise als Kunststoffiiberzug, vergleichbar einem
Gummituch bzw. Drucktuch, ausgefiihrt sein. Die Oberflache der Pressbespan-
nung 10 bzw. Pressbeschichtung ist vorzugsweise sehr glatt. Sie kann auch aus
antiadhésiven Stoffen oder Strukturen gebildet sein. Hierbei kommt beispielsweise
eine relative harte Struktur in der Form sehr feiner Kugelkalotten in Frage. Eine
Pressbespannung 10 wird auf der Presswalze 3 in einem Zylinderkanal an Spann-
vorrichtungen gehalten.

Die Pressbespannung 10 kann zur Verbesserung der Ubertragungseigenschaften
im Transferspalt 6 mit einer gezielte Elastizitat ausgestattet sein. Diese kann ge-
gebenenfalls in einer kompressiblen Zwischenschicht wirken. Diese Kompressibi-
litat ist vorzugsweise ahnlich oder geringer als in konventionellen Gummittichern
bzw. Drucktiichern, die an dieser Stelle auch eingesetzt werden kénnen.

Die genannte Kompressibilitdat kann mittels eines konventionellen kompressiblen
Drucktuches hergestellt werden. Weiterhin sind kombinierte Bespannungen aus
einem harten Drucktuch und einer weichen Unterlage einsetzbar.

Weiterhin kann direkt auf der Presswalze 3 oder auf der Pressbespannung 10 eine

begrenzte Pressflache vorgesehen sein. Diese kann aus der Oberflache der
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Pressbespannung 10 herausgearbeitet sein oder sie kann als Teilflache aus dem

Material der Pressbespannung 10 zuséatzlich auf der Presswalze 3 befestigt sein.

Zur Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des Beschichtungsverfahrens ist vorgese-
hen, dass der Folienvorschub der Transferfolie 5 von der Folienvorratsrolle 8 zum
Transferspalt 6 und zur Foliensammelrolle 9 derart steuerbar ist, dass so weit als
mdoglich die Transferfolie 5 dann angehalten wird, wenn keine Ubertragung der
bildgebenden Schicht erfolgen soll:

Hierzu kann eine Steuerung der Transferfolie 5 derart erfolgen, dass beim Durch-
laufen eines Greifers des bogenfilhrenden Gegendruckzylinders 4 aufnehmenden
Zylinderkanales der Folienvorschub angehalten wird. Die Greifer halten den
Druckbogen auf dem Gegendruckzylinder 4. Die Presswalze 3 weist einen dazu
korrespondierenden Zylinderkanal 19 (siehe Fig. 3) auf, in dem eine Pressbe-
spannung 10 gehaltert ist. Im Bereich der korrespondierenden Zylinderkanale er-
folgt keine Pressung der Transferfolie 5 zwischen der Presswalze 3 (Drucktuchzy-
linder) und dem Gegendruckzylinder 4. Die Presswalze 3 lauft dann an der
Transferfolie 5 gleitend weiter, wahrend die Transferfolie 5 zwischen Presswalze 3
und Gegendruckzylinder 4 frei liegend gespannt ist. Dieser Zustand dauert an bis
am so genannten Druckanfang der Zylinderkanal 19 endet und die Transferfolie 5
erneut zwischen der Presswalze 3 und dem Gegendruckzylinder 4 unter Ein-
schluss eines Druckbogens eingeklemmt wird. Dann wird die Transferfolie 5 weiter
transportiert. Die Taktung des Folienvorschubes kann entsprechend einer not-
wendigen Beschleunigung bzw. Bremsung der Folienvorratsrolle 8 bzw. Folien-
sammelrolle 9 etwas friher beginnen bzw. aussetzen als dies die Kanalkanten des
Zylinderkanals vorgeben. Bei reaktionsschnellen Taktungssystemen (ber so ge-
nannte Tanzerwalzen 18, wie sie beispielhaft in Figur 1 eingezeichnet sind, ist die
Steuerung der Drehantriebe 7 der Folienvorratsrollen 8 bzw. Foliensammelrolie 9
ggf. nicht erforderlich. Mittels der Tanzerwalzen 18 wird ebenfalls die notwendige

Folienspannung aufrecht erhalten.

Eine weitere Verbesserung der Folienausnutzung der beschriebenen Art ergibt
sich dadurch, dass die Transferfolie 5 in eine oder mehrere Teilfolienbahnen ge-

ringerer Breite aufgeteilt wird. Damit kann bei entsprechender Steuerung mit Hilfe
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der Einrichtung bzw. Einrichtungen zur Taktung des Folienvorschubes jeder der
Teilfolienbahnen, die Ausnutzung der Transferfolie 5 auch bei zonal unterschied-

lich langen Beschichtungsbereichen innerhalb eines Bogens verbessert werden.

SchlieRlich kann die Qualitat der Beschichtung mittels einer Inspektions- oder
Uberwachungseinrichtung 17 nach dem Folienauftrag kontrolliert werden. Hierzu
ist die Inspektionseinrichtung 17 auf eine bogenfilhrende Flache des Beschich-
tungsmodules 2 nach dem Transferspalt 6 und ggf. abgeschottet von dem Trock-
ner 16 oder auf eine bogenfilhrende Fléche eines dem Beschichtungsmodul 2
nachgeordneten weiteren Bogen filhrenden Modules gerichtet sein. Der dort vor-
beilaufende beschichtete Druckbogen kann so auf Vollstandigkeit und Qualitat der
Beschichtung hin Uberpriift werden. Als mangelhaft erkannte Druckbogen kénnen

markiert oder in einer Sortiereinrichtung als Makulatur ausgesondert werden.

Gemal Fig. 2 kann das Beschichtungsmodul mit Einrichtungen zur Konditionie-
rung der Transferfolie versehen werden, um die Schichtiibertragung und das Be-
schichtungsergebnis zu verbessern. Hierbei kann die Folienbahn 5 mittels der Fo-
lienleiteinrichtung 14 beeinflusst werden.

Zur Qualitatssteigerung des Druckproduktes ist es mittels der beschriebenen Vor-
richtung méglich Verfahren zur Aufbringung von Reliefs bzw. Pragungen auf den
Druckbogen durchzufiihren.

ErfindungsgemafR werden in die dergestalt hergestellte Beschichtung die ge-
winschten Pragungen oder Reliefs in vorteilhafter Weise Uber die bereits be-
schichtete Oberflache aufgebracht.

Die Pragung oder Reliefbildung erfolgt hierbei in Weiterbildung des Verfahrens
auch an Druckbogen, die in einer Druckmaschine nach der Beschichtung mittels
des Beschichtungsmodules zusétzlich in einem oder mehreren Druckwerken ein-
oder mehrfarbig bedruckt wurden.
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Der Vorgang der Pragung oder Reliefbildung kann beispielsweise in einem dem
Beschichtungswerk 2 oder einem oder mehreren Druckwerken 21 nachgeschal-
teten Pragewerk 22 erfolgen.

Der Vorgang der Pragung oder Reliefbildung kann beispielsweise in einem dem
Beschichtungswerk 2 nachgeschalteten Pragewerk 22 erfolgen, wobei diesem ein
oder mehreren Druckwerke 21 nachgeordnet sein kénnen. In diesem Fall ist die
Anwendung des Offsetdrucks vorteilhaft, da durch die Verwendung eines elasti-
schen Drucktuches auch strukturierte Oberflachen bedruckbar sind. Die Qualitat
des Druckbildes kann durch eine entsprechende Auswahl der Elastizitat von ver-

wendeten Drucktiichern beeinflusst werden.

Anwendbar ist in diesem Zusammenhang das Verfahren des sogenannten Blind-
pragens. Beim Blindpragen werden wahrend des Pragevorganges keine Bildele-
mente Ubertragen. Durch den Pragevorgang wird vielmehr eine bleibende Verfor-
mung der Oberflache des Druckbogens oder des Druckbogens an sich erzielt, oh-
ne dass die Bildinhalte verandert wirden.

Hierbei wird der Druckbogen beispielsweise iber eine profilierte Oberflache einer
harten, profilierten Prageform und unter Druck gegen eine elastische Gegenflache
gefiihrt. Nach diesem Verfahren kdnnen im Wesentlichen nur relativ einfache Pra-
geelemente geringer Komplexitat hergestellt werden.

Die Prageform kann hierbei auf einem Gegendruckzylinder aufgespannt sein. Die
elastische Gegenflache kann als Beschichtung oder Bespannung auf einem
Gummituchzylinder einer Druckwerkes oder dem Formzylinder eines Lackmodules
aufgezogen sein. So wird der Druckbogen fiir gewéhnlich mit seiner unbedruckten
Seite auf die harte Prageform aufgelegt und mittels der elastischen Gegenflache
uber die beschichtete und ggf. auch bedruckte Oberseite verformt.

Umgekehrt kann auch die Pragung mittels der harten Prageform von der Ober-
seite, d.h. der beschichteten und ggf. bedruckten Seite, des Druckbogens gegen
eine elastische Unterlage auf dem Gegendruckzylinder durchgefiihrt werden.

Bei beidseitig bedruckten Druckbogen kann die Handhabung ausschlaggebend fiir
die Anordnung der Prageelemente sein.
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Weiterhin ist auch gezieltes Pragen von Musterelementen mit einer Kombination

aus miteinander korrelierender Patrize und Matrize mdglich.

Die Befestigung der Prageformen auf den entsprechenden Zylindern kann mittels
bekannter Spannmittel oder iiber Zwischentrager erfolgen. Hierbei sind auf Folien
aufklebbare oder magnetisch anhaftbare Prageelemente bekannt.

Gleiche Verhaltnisse ergeben sich fiir eine Reliefbildung auf einem Druckbogen,

was prinzipiell einer Pragung entsprechen kann, die sich gleichmaRig tber den
gesamten Druckbogen erstreckt.

Die Pragung bzw. Reliefbildung kann zur gezielten Verformung gerade der mittels
des Beschichtungsmodules aufgebrachten bildgebenden Schicht erfolgen. Dies ist
vor allem dann von Interesse, wenn gro3flachige Bereiche beschichtet werden
sollen. Hierbei kann in Flachen mit metallischer Beschichtung ein Muster einge-
bracht werden.

Die benétigte Vorrichtung kann in einem Druckwerk, einem Lackmodul, einem
Pragemodul oder einem Beschichtungsmodul angeordnet sein. Dort wird eine
Prage- oder Reliefform auf einem Drucktuch- oder Formzylinder bzw. auf dem
Gegendruckzylinder 4 angeordnet. Die elastische Gegenflache bzw. die profilierte
Gegenform wird entsprechend auf dem jeweils mit dem genannten zu Filhrung ei-
nes Druckbogens zusammenwirkenden Zylinder des Druckwerkes bzw. Be-

schichtungsmodules angeordnet.

Zur Verbesserung des Prageergebnisses in der beschichteten Oberflache kann
die bildgebende Schicht mittels eines auf ultraviolette Strahlung reagierenden Kle-
bers aufgebracht werden. Hier kann so genannte UV-Unterdruckfarbe aufgebracht
werden. Diese UV-Unterdruckfarbe wird mittels des Auftragwerkes 1 fur den Kle-
ber in entsprechender Weise aufgebracht. Hierzu sind im Anschluss an das Auf-
tragwerk 1 und/oder das Beschichtungsmodul 2 wie oben beschrieben Einrichtun-
gen fir die UV-Trocknung vorzusehen.
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Mittels der oben beschriebenen Vorrichtung kann zunachst die Klebewirkung der
UV-Unterdruckfarbe voll ausgenutzt werden, da sich durch die Vortrocknung eine
héhere Haftkraft fur die bildgebende Schicht der Transferfolie 5 entfaltet. Dies gilt
fur feinste Bildelemente wie auch fiir volle Flachen.

Danach wird der Druckbogen nach der Beschichtung im Beschichtungsmodul 2
vollstéandig getrocknet, die UV-Strahlung in der Lage ist die bildgebende Schicht
zu durchdringen. Hierbei kann auch die Glatte der Beschichtung verbessert wer-
den.

Bei diesem Verfahren werden sinnvollerweise beim Auftrag von ein- oder mehrfar-
bigen Druckmotiven auf den beschichteten Druckbogen ebenfalls UV-reaktive
Druckfarben eingesetzt. Somit kénnen diese gleichzeitig mit getrocknet werden. In
Mischverfahren treten gewollte oder ungewollte Oberflacheneffekte im Druckbild
auf.

Der vollstandig getrocknete Druckbogen unterliegt danach nicht mehr der Gefahr
einer Beschadigung des Druckbildes oder der bildgebenden Beschichtung wah-
rend des Pragevorganges.
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Bezugszeichenliste

1 Auftragwerk

2 Beschichtungsmodul (2°)
3 Presswalze

4 Gegendruckzylinder

5 Transferfolie / Folienbahn
6 Transferspalt

7 Rollenantrieb

8 Folienvorratsrolle

9 Foliensammelrolle

10 Pressbespannung

11 Farb-/Feuchtwerk

12 Plattenzylinder

13 Drucktuch- / Gummizylinder
14 Folienleiteinrichtung

15 Druckwerksschutz

16 Trockner

17 inspektionseinrichtung / Uberwachungssystem
18 Tanzerwalze

19 Zylinderkanal

20 Pressflache

21 Druckwerk

22 Pragewerk
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Patentanspriiche

Verfahren zum Beschichten von Druckbogen in einer Bogen verarbeitenden
Maschine, insbesondere einer Bogenrotationsdruckmaschine unter Verwen-
dung einer aus bildgebenden Schichten und einer Tragerfolie gebildeten
Transferfolie (5) zum Transfer von bildgebenden Schichten von der Tragerfo-
lie auf die Druckbogen dadurch,

— dass wenigstens mit einem Auftragwerk (1) eine bildmassige Beschichtung
eines Druckbogens mit einem Kleber erfolgt, und

— dass mittels eines Beschichtungsmodules (2) ein Ubertragen der bildge-
benden Schichten von der Tragerfolie auf den Druckbogen erfolgt, wobei in
dem Beschichtungsmodul (2) ein Gegendruckzylinder (4) und eine Presswal-
ze (3) einen gemeinsamen Transferspalt (6) bilden,

— wobei die Transferfolie (5) durch den Transferspalt (6) fuhrbar ist, derart,
dass sie mit der beschichteten Seite auf den auf dem Gegendruckzylinder (4)
gefuhrten Druckbogen aufgelegt und unter Druck gemeinsam mit dem
Druckbogen durch den Transferspalt (6) gefiihrt wird,

— wobei die bildgebenden Schicht/-en nach dem Austritt des Druckbogens
aus dem Transferspalt (6) im Bereich der mit Kleber versehenen bildméassi-
gen Bereiche oberflachenkonform auf dem Druckbogen haftet und von der
Tragerfolie abgehoben wird, und

— dass dem Beschichtungsvorgang ein Bearbeitungsvorgang nachgeschaltet
wird.

Verfahren zum Beschichten von Druckbogen in einer Bogen verarbeitenden
Maschine, insbesondere einer Bogenrotationsdruckmaschine unter Verwen-
dung einer aus bildgebenden Schichten und einer Tragerfolie gebildeten
Transferfolie (5) zum Transfer von bildgebenden Schichtén von der Tragerfo-
lie auf die Druckbogen dadurch,

— dass dem Beschichtungsvorgang mittels der Transferfolie ein Bearbei-
tungsvorgang fiir den Druckbogen vorgeschaltet wird,

— dass danach wenigstens mit einem Auftragwerk (1) eine bildméassige Be-

schichtung eines Druckbogens mit einem Kleber erfolgt, und



10

15

20

25

30

WO 2005/100027 PCT/EP2005/003880

14

— dass mittels eines Beschichtungsmodules (2) ein Ubertragen der bildge-
benden Schichten von der Tragerfolie auf den Druckbogen erfolgt, wobei in
dem Beschichtungsmodul (2) ein Gegendruckzylinder (4) und eine Presswal-
ze (3) einen gemeinsamen Trénsferspalt (6) bilden, v

— wobei die Transferfolie (5) durch den Transferspalt (6) fuhrbar ist, derart,
dass sie mit der beschichteten Seite auf den auf dem Gegendruckzylinder (4)
gefithrten Druckbogen aufgelegt und unter Druck gemeinsam mit dem
Druckbogen durch den Transferspalt (6) gefiihrt wird,

— wobei die bildgebenden Schicht/-en nach dem Austritt des Druckbogens
aus dem Transferspalt (6) im Bereich der mit Kieber versehenen bildméssi-
gen Bereiche oberflachenkonform auf dem Druckbogen haftet und von der
Tragerfolie abgehoben wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der vor oder nach dem Beschichtungsvorgang auszufiihrende Bear-
beitungsvargang fiir den Druckbogen ein Prédgevorgang zur Erzeugung einer
bleibenden Verformung der Oberflache oder des Druckbogens an sich ist.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Druckbogen nach einem oder mehreren Beschichtungsvorgéngen,
wenigstens aber vor einem Pragevorgang mittels UV-Strahlung bis zur Aus-
hartung der Druckbildoberflache getrocknet wird.

Verfahren nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Druckbogen in-einem oder mehreren Druckwerken nach der Be-
schichtung mittels der Transferfolie (5) aber vor dem Pragevorgang mit ei-
nem ein- oder mehrfarbigen Druckbild versehen wird.

Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
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dass der Druckbogen in einem oder mehreren Druckwerken nach der Be-
schichtung mittels der Transferfolie (5) und nach dem Pragevorgang mit ei-
nem ein- oder mehrfarbigen Druckbild versehen wird.

Vorrichtung zum Transfer von bildgebenden Schichten von einer Tragerfolie
auf Druckbogen wenigstens mit einem Auftragwerk (1) fur eine bildmassige
Beschichtung der Druckbogen mit einem Kleber und mit einem Beschich-
tungsmodul (2) zum Ubertragen der bildgebenden Schichten von der Tra-
gerfolie auf den Druckbogen in einem Transferspalt (6) zwischen einem Ge-
gendruck- (4) und einem Presszylinder (3), wobei die Tragerfolie mit der be-
schichteten Seite in Anlage an dem DrUckbogen gemeinsam mit diesem
durch den Transferspalt fihrbar ist und dabei die bildgebenden Schichten
bildmassig auf den Druckbogen libertragbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einem dem Beschichtungsmodul (2) nachgeschalteten Pragewerk
(22) Reliefs bzw. Pragungen auf den Druckbogen aufbringbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Pragewerk (22) einen Pragespalt aufweist und die den Préagespalt
bildenden Bogen filhrenden Zylinder Element zur Erzeugung von Pragungen
oder Reliefs auf die bereits beschichtete Oberflache des Druckbogens auf-

weisen.

Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Pragewerk (22) ein Druckwerk einer Bogendruckmaschine ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Pragewerk (22) ein Lackmodul einer Bogendruckmaschine ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 7 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Pragewerk (22) einen Pragespalt aufweist und die den Pragespalt
bildenden Bogen fihrenden Zylinder Element zur Erzeugung von Pragungen
oder Reliefs auf die bereits beschichtete Oberfliche des Druckbogens auf-

weisen.

Vorrichtung nach Anspruch 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
dass die bildgebende Schicht mittels eines Klebers aufgetragen wird, der

mittels ultravioletter Strahlung trockenbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass als Kleber eine UV-Unterdruckfarbe verwendet wird und dass diese
mittels des Druckwerkes fir den Kleber tber eine Offsetdruckplatte bildma-

ssig aufbringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Auftragwerk (1) fir den Kleber und dem Beschichtungs-
modul (2) ein UV-Trockner (15) vorgesehen ist, mittels dessen die bildmassi-
ge Schicht der UV-Unterdruckfarbe nach dem Auftrag auf den Druckbogen
und vor der Ubertragung der bildgebenden Schicht wenigstens vorgetrocknet

wird.

Vorrichtung nach Anspruch 12 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass nach dem Beschichtungsmodul (2) ein UV-Trockner (15) vorgesehen
ist, mittels dessen die bildmassige Schicht der UV-Unterdruckfarbe nach der
Ubertragung der bildgebenden Schicht getrocknet wird.
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