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Przedmiot niniejszego wynalazku sta¬
nowi wymienny kamień szlifierski i trzy-
mak dla cylindrycznych narzędzi szlifier¬
skich, przyczem celem wynalazku jest wy¬
konanie kamienia szlifierskiego dającego
się zakładać w odpowiednie narzędzie i po¬
siadającego powierzchnię roboczą wyko¬
naną w ten sposób, że jest zawsze równo¬
legła do osi narzędzi szlifierskich, o ile ka¬
mień szlifierski zajmuje położenie nor¬
malne.

W myśl niniejszego wynalazku kamień
szlifierski jest osadzony w korytkowatym
trzymaku, przyczem do zabezpieczenia
właściwego położenia kamienia służy od¬
powiednie twardniejące spoiwo Z dna
trzymaka wystają prostopadle nazewnątrz

prowadnice równej długości i prowadnice
te zabezpieczają właściwe położenie wzglę¬
dem osi narzędzia szlifierskiego tak same¬
go trzymaka, jako też i kamienia szlifier-
slkiego. Na końcach trzymaka znajdują się
wyskoki do umocowania sprężyn, które
przytrzymują trzymak we właściwem po¬
łożeniu w narzędziu szlifierskiem.

W myśl niniej szego wynalazku można
wyrabiać kamień szlifierski jako jedną ca¬
łość wraz z trzymakiem w ten sposób, że
kamień szlifierski umieszcza się w formie,
poczem układa się do formy trzymak, któ¬
ry spoczywa na odpowiednich powierzch¬
niach formy swemi obrobionemi krawędzia¬
mi bocznemi, równoległemi do dna trzyma¬
ka a prostopadłemi do prowadnic; następ-



nie wlewa się dio formy samoczynnie tward¬
niej ące spoiwo, tak że kamień szlifierski
zacho^g^^fp(rt|p|^^l^ciwe położenie
względem trzymaka, przyczem takie, że je¬
go powierzchnia robocza jeist równoległa do
dna trzymaka i prostopadła do osi pro¬
wadnic, wskutek czego nawet przy użyciu
kamieni szlifierskich i niejednakowej gru¬
bości nie jest potrzebna wykończająca ob¬
róbka kamieni szlifierskich.

Na rysunku przedstawiotto przykład
wykonania przedmiotu wynalazku. Fig. 1
przedstawia przekrój podłużny narzędzia
szlifierskiego z kamieniem w położeniu ro-
boczem; fig- 2 — perspektywicznie trzy-
mak z kamieniem szlifierskim; fig. 3 —
przekrój poprzeczny wzdłuż linji 3—3 na
fig. 2; fig. 4 — przekrój poprzeczny trzy¬
maka, kamienia i formy, w której łączy się
obydwie te części i fig. 5 i 6 przedstawiają
przekroje podłużne wzdłuż linji 5—5, 6—6
na fig. 4.

Trzyimak 1 ma kształt koryta zaopa¬
trzonego' aa. końcach w wyskoki 2* W|po-
bliżu końców trzymaka znajdują się pro¬
wadnice 3, 4 jednakowego kształtu, wysta¬
jące z dna la trzymaka prostopadle na-
zewnątrz. Prowadnice te są dopasowane do
otworów narzędzia szlifierskiego 5 i styka¬
ją się za stożkiem 6, 7 tegoż narzędzia,
przyczem korice & prowadnic są w tym ce¬
la odpowiednio ścięte. Do przestawania
stożków służy wewnętrzna śruba nastaw-
nicza % które} główka 10 j;est zaopatrzona
w nacięcie. Zapomocą śruiby 9 można zatem
powierzchnie robocze kamieni szlifierskich
zbliżać lub oddalać od osi narzędzia szłi-
fierakiego^ gdyż na kamienie szlifierskie
działają jedbocześnie sprężyny 9a, 10a, za-
czejAme o wysfeoki 2 farzytmaka. Do odjp«y-
chamia od siebie stożków służy sprężyna
Stor otaczajrąca śarufoę 9 (fig 1).

Prowadnice X 4 posiadają zwężone czę¬
ści 11,. dopaisowraine do otworów w dnie
trzymaka / i zanitowane w nich.

Mniej więcej; w środku dna la trzy¬

maka. znajduje się otwór Ha. W celu przy¬
mocowania kamienia szlifierskiego do trzy¬
maka wkłada się ten ostatni do formy 13
(fig. 4), przyczem podłużne krawędzie 15a
jsego powierzchni bocznych 16 opierają się
na powierzchniach 15 formy (fig. 4 i 6).
Przedtem układa się do formy kamień szli¬
fierski, którego zewnętrzna powierzchnia
12a spoczywa na powierzchni 14 formy,
przyczem powierzchnia ta 14 jest równole¬
gła do powierzchni J5 fewimy. Boczne kra¬
wędzie 15a trzymaka są obrobione tak, że
są równoległe do dna la i znajdują się w
określonej odległości od niego. Po włoże¬
niu obu wymienionych części do formy
wlewa się do niej, np. przez otwór Ha,
ciecz samoczynnie twardniejąca 13a.

Nierówne miejsca 12b kamienia znaj¬
dują się wewnątrz formy, a powierzchnia
12a jest równoległa do krawędzi bocznych
15a i dna trzymaka, a dokładnie prosto¬
padła do osi prowadnic 3, 4.

Potem wyjmuje się z fonmy kamień
wraz z trzymakiem, obrabia się prowadni¬
ce 3, 4 tak, żeby ich długość, liczona od
dna, była równa. W podanym przykładzie
prowadnice są wykonane w postaci czo¬
pów, których obrobione powierzchnie opie¬
raj ą się na zewnętrznej powierzchni dna
tak, że ich osie są dokładnie prostopadłe
do dna, a tern isaaaiem do powierzchni ro¬
boczej kamienia szlifierskiego. Dokładne
położenie powierzchni robocze} względem
trzymaka i jego prowadnic jest konieczne,
gdyż umożliwia precyzyjne szlifowanie za-
pomocą opisanego kamienia. Narzędzia
szlifierskie, których część robocza jest
przyciskana do obrabianej powierzchni za-
poraocą sprężyn, są znane. Opisane narzęr
dzie szlifierskie odznacza się tern, że trzy-
mak kamienia iszlifierstkiego fest przytrzy¬
mywany w położeniu, w którem został tt-
stawtony i jakkolwiek stożki 6, 7 Bttożna
pirzesuwać w kierunku długości: narzędzia
szlifierskiego jak jedną całość, tak że po¬
wierzchnia robocza narzędzia na jednym
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końcu zbliża się do osi, a na drugimi od¬
dala, to jednak powierzchnie te zajmują w
położeniu nonnalnem, i o ile nie działa na
nie ciśnienie występujące przy szlifowaniu,
położenie wskazane na fig. 1, to znaczy są
dokładnie równoległe do osi narzędzia.
Część rolbocza narzędzia szlifierskiego
przyjmuje to położenie samoczynnie ipo u-
kończeniu pracy. Szlifowany otwór wygła¬
dza się na całej długości, przy równomier¬
nej średnicy, w ten sposób, że narzędzie
szlifierskie wykonuje ruch obrotowy i pro¬
stolinijny zwrotny. Dokładność szlifowania
zabezpiecza opisany trzymak kamienia szli¬
fierskiego i sposób umocowania tego ositat-
niego w trzymaku. Trzymak stanowi wraz
z kamieniem szlifierskim wymienną całość,
przyczem powierzchnia robocza kamienia
jest równoległa do dna trzymaka nawet
przy używaniu kamieni różnej grubości.

Zastrzeżenia patent o w e.

1. Wymienny kamień szlifierski z trzy-
makiem dla narzędzi do szlifowania cy¬
lindrów, znamienny tern, że kamień szli¬
fierski (12) jest umocowany w trzymaku i
utrzymywany we właściwem położeniu za-

pomocą spoiwa (13a), którem zalewa się
kamień w trzymaku i które potem tward-
•nieje.

'2. Kkmień szlifierski według zastrz. 1,
znamienny tern, że z dna (la) trzymaka
(1) wystają nazewnątrz dwie prostopadłe
prowadnice (3, 4) równej długości, zabez¬
pieczające właściwe położenie trzymaka i
powierzchni roboczej kamienia szlifierskie¬
go względem osi narzędzia szlifierskiego.

3. Kamień szlifierski według zastrz. 1,
znamienny tern, że trzymak posiada kształt
kbrytkowaty, a kamień szlifierski jest w
nim zamocowany przez zalanie twardniej ą-
cem spoiwem w ten sposób, że powierzch¬
nia robocza kamienia jest równoległa do
dna trzymaka.

4. Kamień szlifierski według zastrz. 1
i 3, znamienny tern, że na końcach trzyma¬
ka (1) znajdują się wyskoki (2) do umoco¬
wania sprężyn (9a, lOa), które przyciąga¬
ją do siebie poszczególne trzymaki i przy¬
trzymują je w narzędziu szlifierskiem.

Mars den Checkley Hut to.
Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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