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(54) VERANKERUNG FUR EINE BLECHGEWINDESCHRAUBE

(57) Verankerung fir eine Blechgewindeschraube (5), bei
welcher eine im wesentlichen dem Kerndurchmesser ent-
sprechende Bohrung (4) in einem Blechteil (1) vorgesehen
ist, wobei die Bohrung (4) von einer kegelformige Einpra-
gung (6) umgeben ist, deren Achse (7) mit der Achse der
Bohrung (4) einen Winkel einschlieBt, der dem Steigungs-
winkel des Gewindes der aufzunehmenden Schraube (5)
entspricht. Um eine hohe AusreiBfestigkeit bei dunnem
Blechteil (1) zu erreichen, ist vorgesehen, daB aus dem
Blechteil (1) eine Lasche (3) ausgeschnitten ist, die um 180°
zuruckgebogen ist und vorzugsweise an der dem Schrau-
benkopt abgewandten Innenseite des Blechteiles (1) dicht
anliegt, wobei die Einpragung (6) im Bereich der zuriickge-
bogenen Lasche (3) vorgesehen ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Verankerung fur eine Blechgewindeschraube gemaB dem Oberbe-
griff des Patentanspruches.

Bei einer aus der AT-PS 332 175 bekannten derartigen Verankerung ist eine Bohrung im Blechteil
vorgesehen, deren Rinder kegelstumpffGrmig eingeprigt sind, wobei die Schriglage der Achse der
kegelstumpffrmigen Einpragung vom Steigungswinkel der Blechschraube abhingt. Nachteilig ist die
geringe Steifigkeit bzw. AusreiBfestigkeit der Verankerung, insbesondere bei sehr dinnem Blechteil.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine Verankerung der eingangs erwéhnten
Art vorzuschlagen, die sich durch hohe AusreiBfestigkeit bei sehr dinnem Blechteil auszeichnet.

ErfindungsgemiB wird dies bei einer Verankerung der eingangs erwidhnten Art durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruches erreicht.

Durch die vorgeschlagenen MaBnahmen ergibt sich der Vorteil, daB der Blechteil, wenn dies aus
Festigkeitsgriinden méglich ist, aus sehr diinnem Blech hergestellt werden kann. Die Wahl der Blechstarke
fiir den Blechteil ist kaum noch von der Ausreiffestigkeit der Blechgewindeschrauben beeinfluBt, da sich
durch die Verdoppelung des Eingriffs auch bei sehr diinnen Biechen eine ausreichende Festigkeit der
Verankerung der Blechgewindeschraube ergibt.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch ein mit einer erfindungsgemaBen Verankerung versehenes Blechteil und
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Verankerung nach Fig. 1.

Gleiche Bezugszeichen bedeuten in beiden Fig. gleiche Einzelheiten.

Ein Blechteil 1 ist mit einer Ausformung 2 versehen, die jedoch nicht erfindungswesentlich ist. Im
Bereich dieser Ausformung 2 ist eine Lasche 3 ausgeschnitten und ausgebogen.

Diese Lasche 3 ist zuriickgebogen und liegt dicht an dem Ubrigen Blechteil 1 an.

im Bereich der Lasche 3 ist eine Bohrung 4 angeordnet, deren Durchmesser im wesentlichen dem
Kerndurchmesser einer in der Bohrung 4 aufzunehmenden Blechgewindeschraube 5 entspricht.

Der Rand der Bohrung 4 ist eingeprégt, wobei die Einpragung 6 eine kegelformige Gestalt aufweist.
Dabei verlduft die Achse 7 der kegelférmigen Einpriagung 6 in einem Winkel zur Achse der Bohrung 4, der
im wesentlichen der Steigung des Gewindeganges der aufzunehmenden Blechgewindeschraube 5 ent-
spricht. Anders ausgedriickt schlieBt die Achse 7 der Einpragung 6 mit der durch den ZuBeren Rand der
Einpragung 6 bestimmten Ebene einen von 90° verschiedenen Winkel ein, wobei die Abweichung im
wesentlichen der Steigung des Gewindegangs der aufzunehmenden Blechgewindeschraube 5 entspricht.
Als AuBengewinde fiir die Schraube steht die doppelte Blechstérke zur Verfligung.

Patentanspriiche

1. Verankerung fiir eine Blechgewindeschraube (5), bei welcher eine im wesentiichen dem Kerndurchmes-
ser entsprechende Bohrung (4) in einem Blechteil (1) vorgesehen ist, wobei die Bohrung (4) von einer
kegelstumpfférmigen Einprdgung (6) umgeben ist, deren Achse (7) mit der Achse der Bohrung (4)
einen Winkel einschiiest, der dem Steigungswinkel des Gewindes der aufzunehmenden Schraube (5)
entspricht, dadurch gekennzeichnet, da8 aus dem Blechteil (1) - wie an sich bekannt - eine Lasche
(3) ausgeschnitten ist, die um 180° zurlickgebogen ist und vorzugsweise an der dem Schraubenkopf
abgewandten innenseite des Blechteiles (1) dicht anliegt, wobei die Einpragung (6) im Bereich der
zuriickgebogenen Lasche (3) vorgesehen ist.
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