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Red{ se zpuuob vyroby dlouZenych
pasku ze amési polyolefinu a polyemidu,
kterym se bez komplikovdni vyrobnlch pod-
minek zlepSi vlastnosti niti, Jako je pev-
nost, poddajnost, mékkost a pruanost.

Ukol spoclva v tom, navrhnout zplsob, kte-
ry by umoZnil tvoreni ostrivkid jednoho
komponentu v matrici Jineho komponentu,
prl zlepsenc a homogenne3s1 dispergacl
smesovych komponentu. Pri vyrobe dlouZe=-
nyeh pdskd, pri niZ se ve smési polyole~
finu a polyamidu vvtlacuje folle, kterd
se fe¥e na pasky a dlouZi, se pr;mlcha k
£5liovému typu polvolefinu gvldknovaci
typ polyamidu, Podil polyamidu ve smési
dini 5 aZ 30 5
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Vyndlez se tykd zpusobu vyroby dlouZenych pdski,

uréenych zejména pro vyrobu obalovych textilii, lan, motouzl
apode '

Je zndmo, Ze se dlouZené pdsky pro textilni zpraco-
véni vyrdbéji prevdiné z termoplastickych polymeri, zejména
z polyolefinl jako je polypropylen, vysokotlaky polyetylén,
nizkotlaky polyetylén aj., jakoz i z polyamidu, polystyrenu
a polyesteru, priemZ se pouzivd i ruznych smési téchto poly=-
merd. Tyto polymerni smdsi se sklddaji z komponentd, které
podle své viskozity vytvé¥eji typy vhodné k vytladovéni filie.

Pouziti polymerd s nizkou viskozitou roztoku, znd-
mych z oblasti vyroby niti vst¥ikovdnim a sprddénim je pro
vyrobu dlouZenych pdski urdenych na vdzaci motouzy zcela ne-
vyhodné, protoZe zde dochdzi ke zhordeni textilnd fyzikdlnich
a zpracovatelskych vlastnosti. Kromé toho lze olekdvat, Ze
p?i pouZiti polymerd tohoto typu by se nesiskala folie dosta~-
tedné& homogenni,

Nap¥{kled podle patentového spisu DD-PS 142 361
ge polyamid p¥imichdvéd k jinym polymertm. Pfed misenim se dopl-
nujic{ chemickou reakci, a to dodatednou kondenzaci zvysi
délka Fetdzce polyamidové molekuly,a tim i viskozita, &imZ se
dosdhne vyrovndni této viskozity s viskozitaemi dalsich kompo-
nent smési, '
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Je znédmo, Ze pFimichénim polyamidu k polyolefinu lze

pozitivné ovlivnit rizné vlastnosti polyelefinu jako je pev=
nost, pruinost a textilni charakter findlniko vyrobku. V pii=-
hldSce vyndlezu DE-0S 20 44 633 se poplauje zplisob vyroby niti
ze .smési polypropylenu a polyamidu, kde viskozita obou smé-
sovych komponentl je v kaZdém pF¥ipedé vzdjemnd sladdna.
Nevyhodné je vdak to, Ze pdsky vyrobené timto zpisobem jsou
Jen omezené dloufitelné, maximdlnd 1:4. 2 toho divodu nelze
dosdknout vysoké pevnosti. ZvySeni pevnesti na zdklad& p¥i-
miseni polyamidu je niZ8i, nef by bylo moZne vzhledem k podi-
lu polyamidu olekdvate. Toto vyplyvéd z axiatujicd%nkompakti—
bility smésovych komponentl 1 pFes vyrovndni jejich viskozity.

Cilem vyndlezu bylo 0dstranit uvedené nedostatky o vy-
vinout zplisob vyroby dlouZenych pdski ze sm&si polyolefinu
a polyamidu, kterym by se bez komplikovéni vyrobnich podminek
zlepSily vlastnosti pdski jako je pevnost, mékkost’poddajnost
a elasticnoste. Technicky Ukol vyndlezu spodivéd v tom, vyvinout
zplsob, ktery by umoZnil tvofeni ostrivki jednoho komponentu
v matrici jiného komponentu p¥i zlepSeni a homogennéjsi dis-
pergaci smésovych komponenti.

Podle vyndlezu se tento kol Fedi tak, Ze p¥i vyrobé
dlouZenych pdskd, p¥i niZ se ze smési polyolefinu a polyamidu
vytladuje £dlie, kterd se roziefe na pésky a dlou%i, pFimichévé
k £6liovém typu polyolefinu zvldknovaci typ polyamidu, Podil
polyamidu ve smdsi miZe &init 5 aZ 30 %.

P¥imési polyamidu se kladné ovlivnuji vlastnosti pdsku,
Jako je pevnost, mékkost, poddajnost & prufnost, Vyhodné je
to, %e je moZno smi¥ovat zvldkiovaci typ polyamidu & foliovym
typem polyolefinu, tedy polymery se silné odlisnou viskozitou,
a tim ddle znadné zlepSovat zminéné vlastnosti pdskl. Molelkuly
polyamidu vytvd¥i ostrivky v polyolefinové matrici, pridemZ
se tyto ostrivky ne zdkledé zlepSené dispergace obou smé-
sovych komponentd v matrici stejnomérmé rozdsli., Tento efekt
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vzniké tim, Ze molekula polyamidu zvldknovaciho typu vykazuje

mens8i délku Fetézce neZ molekula polyolefinu, a tim v&t3i po-
kyblivost. Homogennim rozdélenim polyamidu v polyolefinu se
dosdhne toho, Ze pr¥imés polyamidu umoZni zménu vlastnosti v pl-
né mir¥e, zatimco nestejnomérnym rozddlenim se tato zména zldsti
opét rusi,

Podstatu vyndlezu podrobndji vysvétluji ndsledujici
p¥iklady. -

P¥iklad 1

Granuldt polyamidu 6 s viskozitou roztoku 2,3 (kyse-
lina mravendi) se kontinudlné vysusi v suddrné na zbytkovou
pevnost 0,1 % hm.,a ndsledné se spolu s polypropylenovym gra-
nuldtem o indexu toku 3 g/10 min. (210°C/2,16 kp) p¥ivédi
ddvkovaecim a misicim zaFizenim do extruderu vytlalovaciho
stroje tak, Ze obsah polyamidu v polypropylenu je 5 % hm.
Smés granuldtl se zpracovdvd v extruderu se tfemi oh¥evnymi
zonamj vyh¥ivanymi na teplotu 230°c, 270% a 310°C. Primdr
fneku je 45 mm, délke Zneku 24 D, teplota vytladovaeci hlavy
310%, VytleZend fdlie o tloudfce 0,1 mm se schlazuje na vél~
ci o telotd 20°C a rozrezdvd na pdsky Siroké 8,3 mm, které se
potom dlouZi kontaktnim zpisobem pri teploté 13500 e pri po-
méru dlouZeni 1:6,5. Vyrobené pdsky jemnosti 0,5 tex maji
teZnost 18,4% a pevnost 4,67 cN/dtex, coZ je o 53% vice neZ
tefnost & o 35 % vice neZ pevnost pdskil vyrobenych za stej-
nych podminek bez p¥idevku polyemidu. Nédchylnost k samovol-
nému Stépeni pdskl se pF¥idénim polyamidu sniZuje o 29 %.

Pr{klad 2

Granuldt polyamidu 6 s viskezitou roztoku 2,3 (kyseline
mravendi) se kontinudlnd vysufii v suddrné na zbytkovou vlhkost
0,1 % a néslednéd se spolu s polypropylenovym granuldtem
o indexu toku 3 g/10 min. (210°/2,16 kp) p¥ivédi ‘dévkovecim
e misicim za¥{zenim do extruderu vytladovaciho stroje tak,

%e obsah pelyamidu v polypropylenu je 15 % hm, Da) 8{ zpraco-
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véni smési granulaii probihd za stejnych podminke jako v p¥i-

kladu 1. Vyrobené pdsky jemmosti 99 tex maji taZnost 17,9 %

a pevnost 4,71 cN/dtex, coZ je o 49 % vice neZ taZnost a o 36 %
vice neZ pevnost pdskll vyrobenych za stejnych podminek bez
pr¥idavku polyemidue Ndchylnost k samovolnému St&peni pask&

se pFiddni polyamidu sniZuje o 32 %.

Pi"iklad 3

Regranulat polyamidu 6 s viskozitou roztoku 1,9 (kyselina
mravendi) se kontinudlné vysusSi v suSdrné na zbytkovou vlih-
kost 0,1 % hm a ndsledné se spolu s polypropylenovym granulé-
tem o indexu toku 5 g/10 min. (210°% /216 kp) p¥ivédi dédvko-
vacim a misicim za¥izenim do extruderu vytladovaciho stroje tak,
Ze obsah polyemidu v polypropylenu je 5 % hme Smés granuldtl se
zpracovavd v extruderu stejnych parametrd jako v p¥ikladu 1
p¥i teplotdch 240°C, 280°C a 320°C a p¥i teplotd vytladovaci
hlavy 310°C. Vytladend £3lie o tloudfce 0,1 mm se zchlazuje
ne vélei o teplotd 20°C & rozbezdvd se na pasky o si¥ce 8,3 mm,
Tyto pésky se ndslednd dlouzZi kontaktnim zplsobem v poméru
1 : 6 pFi teplotd 140°C a poté se 8tépi na ojehleném vidlci
(20 jehel na 1 cm) p¥i fibrileénim poméru 1 : 1,35. Vyrobené
pasky o jemmosti 100 tex maji taZnost 10,7 % a pewvnost 3,34 cN/dtex,
coZ je o 50 % vétdi taZnost a o 22% vetSi pevnost neZ u pdskd
vyrobenych za stejnych podminek bez pFidavku polyamidu.

PREDMET VYNLLEGZU

Zpisob vyroby dlouZenych pdskl, pF¥i ném¥ se ze smési
polyolefinu a polyamidu vytladuje folie, kterd se rozreZe
na pésky a dlouZi, vyznedujici se tim, %e se k f£oliovému
typu pelyolefinu primichdvd zvldkmovaci typ polyemidu,
p¥idemZ podil polyamidu ve smési Sini 5 a3 30 %.
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