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Jednotka (10, 10a) obsahuje dva prostfihovaci ramy (12, 14),
kde jeden z nich je vratné pohyblivy vzhledem ke zbyvajicimu
z nich pro prostfiZeni vyseki (B1 az B8) z lepenkové desky
(5) vloZen€ mezi oba prostfihovaci ramy (12, 14). Prvni
prostfihovaci ram (14) je vybaven btity pro prostfihovani
lepenkové desky (5) a druhy prostiihovaci rdm (12) je opatfen
mezilehlymi pfiénymi dily (20, 22, 24, 26), podéIn& posuvné
nastavitelnymi vzhledem k podélnym dilim (16) ramu. Na
pticnych dilech (20, 22, 24, 26) jsou pomoci spojovacich
patek (1) posuvné pipojeny profilové desky (P1 az P8).
Kazda z profilovych desek (P1 aZ P8), kterd v zdsad¢ tvarove
odpovida celkovému profilu jednoho pfislusného vyseku (B1
az B8), ktery ma byt prostfiZzen z lepenkové desky (5), je
nastavitelnd vzhledem k pfisluinému vyseku (Bl az B8) a
vzhledem ke zbytku lepenkové desky (5).
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Prostiihovaci jednotka

Oblast techniky

Tento vynalez se tyka prostiihovaci jednotky, pouzivané pro vysekavani lepenkovych vyseku,
sestavajici z horniho prostiihovaciho ramu, ktery spolupracuje s dolnim prostfihovacim ramem.

Dosavadni stav techniky

Prosttihovaci jednotky, kterych se tyka tento vynalez, obsahuji pevny spodni ram a horni ram
svisle vratné pohyblivy vzhledem k spodnimu ramu. Pfi provozu je lepenkova deska nebo jiny
material vioZen mezi horni a dolni prostfihovaci ram, pti¢emz horni ram je ve zvednuté poloze.
Jakmile je lepenkova deska uloZena mezi obéma ramy a je podpirana dolnim ramem, je horni
ram spoustén dold a zabérem a lepenkovou deskou ve spolupraci s dolnim ramem je lepenkova
deska stfihana na mnoZzstvi vyseku. Tento proces je cyklicky a prostfihovaci jednotka vytvafi pod
dolnim ramem stih vyseki, ktery je ve vhodnou chvili odebrana poté se zaéne tvofit dalsi stoh.
Jednotka pracuje rychlosti 5000 az 8000 lepenkovych desek za hodinu.

Lepenkova deska, ktera ma byt rozfezana, je v nékterych mistech nafiznuta a/nebo opatiena
ryhami, aby se tak vytvofily snadno ldmavé okraje, které usnadni vyrobu lepenkovych vyseki.
Dolni ram jednotky proto obsahuje mnozstvi britl. V nékterych usporddanich, kde jsou profily
vyrabénych vysekl pfimkové, mohou byt tyto bfity tvofeny skupinou pfi¢nych a podélnych
fezacich dratl, napjatych pevné mezi bo¢nimi a koncovymi dily ramu. Pfi pohybu horniho rdmu
smérem doli proti dolnimu ramu seviou vysekavaci profily na hornim ramu lepenkovou desku
mezi ramy a protlaci lepenkovou desku pres rovinu, ve které se nachazeji fezaci draty tak, Ze
draty prostiihnou lepenkovou desku v mistech snadno ldmavych hran a vytvoti tak pozadované
vyseky. Dalsi pohyb horniho ramu smérem dold posune vyseky dale az za rovinu obsahujici
draty a tim jsou vyseky skladany navrch palety nebo na jiz existujici pole vyseki, vytvofené
predchozimi zdvihy horniho ramu.

V jiném uspofadani, kdy jsou pozadovany slozitéjsi profily polotovart, jsou bfity dolniho ramu
tvofeny alespoii ¢asteCné feznymi noZzi, které maji takovy profil, Ze plisobi nezbytné oddéleni
okraji lepenkové desky, které definuji kazdy lepenkovy vysek.

Ve znamych prostiihovacich jednotkach obsahuji horni fezaci profily mnozstvi nastavitelnych
ramen, kterd jsou upevnéna k nosnym tyé¢im horniho rdmu a jsou uspofadana aby pisobila na
oblast fezané desky, ktera definuje vyrabény vysek. Nastavitelna ramena jsou usporadany tak, ze
plsobi na tuto oblast rovnomé&rné. Pro takové usporadani je zapotiebi velkého mnozstvi takovych
ramen, ¢as potiebny k jejich nastaveni a k pfipravé zafizeni do chodu je znacny a cely tkon je
pracny.

Jednim ze zpisobl zjednoduSeni uspofadani s mnozstvim ramen spodiva v pouziti jedné horni
prostfihovaci profilové desky, ktera se priblizuje velikosti prostfihované lepenkové desky, a
ktera ma mnoZzstvi integralnich zén prostiihovaciho profilu pasobicich na ty oblasti lepenkové
desky, ze kterych maji byt vyrobeny vyseky.

Pfestoze se tento postup umoznil zkraceni ¢asu potfebného pro pfipravu oproti uspofadani s vice
rameny, je pfesnost nastaveni pfi tomto uspofadani pomérné nizka, nebo tento zpiisob vibec
neumoziuje pfesné nastaveni.

Predpokladany vynalez usiluje o dosaZeni vyhod zndmého uspofddani, pficemz se zdroveil
vyhyba nevyhodam Spatné nastavitelnosti zminéné vyse.
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Podstata vynalezu

VySe uvedené nevyhody odstrafiuje prostiihovaci jednotka pro prostiihovani lepenkovych
vyseki zlepenkové desky, kterd obsahuje prvni a druhy prostfihovaci ram, kde jeden
z prostithovacich rami je vratné pohyblivy vzhledem k zbyvajicimu prostfihovacimu ramu pro
souCasné plisobeni obou prostfihovacich ramu k prostiihovani vysekii z lepenkové desky,
vlozené mezi prostiihovaci ramy, kde prvni ram je opatien bfity pro prostiihovaci lepenkové
desky a druhy prosttihovaci ram je opatfen mezilehlymi pfiénymi dily podéiné posuvné
nastavitelnymi vzhledem k podélnym dilim ramu, na kterych jsou pomoci spojovacich patek
posuvné pfipojeny profilované desky. Pro kazdy vysek, ktery méa byt ze zmin&né lepenkové
desky prostiizen, je urena jedna profilova deska, ktera v podstaté odpovida celkovému profilu
prisluSného prostiihovaciho vyseku, a je nastavitelna vzhledem k tomuto vyseku a vzhledem ke
zbytku lepenkové desky.

V souladu se znaky vynalezu miiZe byt prvni ram dolnim rdmem jednotky a druhy rim muze byt
hornim rémem jednotky, pfi¢emz horni rdm je svisle vratné pohyblivy vzhledem k dolnimu ramu.

V dal$im bude s pouzitim ptikladu popsana realizace tohoto vynalezu na zakladé odkazi na
pfisluSné obrazky.

Piehled obrazkl na vykrese

Na obr. 1 je znazornén schematicky perspektivni pohled na horni ram prostiihovaci jednotky, na
feznou lepenkovou desku a na dolni ram jednotky, v3e ve vzajemné pracovni pozici,

na obr. 2 schematicky perspektivni pohled na lepenkovou desku z obr. 1, na dolni rim zobr. 1 a
na stoh lepenkovych vyseki vyrobenych prostfihovanim, a na

obr. 3 schematicky ptidorys horniho ramu fezaci jednotky obsahujiciho odlidné profilové desky,

nez jsou zobrazeny v hornim rému na obr. 1, nachazejicim se nad lepenkovou desku urcenou
k rozfezani a nad dolnim ramem. ’

Priklady provedeni vynalezu

Na obrazcich 1 a 2 je zobrazena prostfihovaci jednotka 10, ktera obsahuje prvni prostiihovaci
ram 14 a druhy prostiihovaci rdm 12, z nichz druhy prostfihovaci ram 12 je horni ram svisle
vratné pohyblivy, jak je naznaceno Sipkami R, vzhledem k prvnimu prostfihovacimu rimu 14 a
prostiihuje vyseky Bl az B2 z lepenkové desky 5. Pfi provozu je lepenkova deska 5 vkladana
mezi rdmy 12, 14, na homni stranu dolniho, prvniho prostfihovaciho ramu 14 ve sméru $ipky E.

Horni, druhy prostfihovaci ram 12 je obecné obdélnikového tvaru s hlavnimi podélnymi a
pri¢nymi rdmovymi dily 16, 18 a mezilehlymi pti¢nymi dily 20 az 26. P¥i¢ny ramovy dil 18 tvori
vedouci nebo upinaci okraj ramu. Mezilehlymi pfi¢nymi dily 20, 22 je nesena fada profilovych
desek P1, P3, PS, P7 a podobné je mezilehlymi pFi¢nymi dily 24, 26 nesena fada profilovych
desek P2, P4, P6, P8. V3echny profilové desky P1 az P8 jsou samostatné posuvné nastavitelné
vzhledem k jejich pfisluSnym pfi€nym dilim 20 az 26 pomoci spojovacich patek | ve tvaru
pismene ,,.L“ a mohou byt v nastavitelné pozici zaji§tény pomoci nastavitelnych zajidtovacich
Sroubdl.

Je také moZny jisty omezeny rotacni pohyb okolo zajist'ovacich $roubi. Podélny pohyb v rimu
12 mize byt dosaZzen posouvanim mezilehlych pficnych dild 20 az 26 vzhledem k podélnym
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ramovym dilim 16 rdmu 12, ke kterym jsou mezilehlé pfi¢né dily 20 az 26 posuvné pfipojeny.
Tak je kazda profilova deska Pl az P8 nastavitelnd vzhledem k vyseku Bl az B8, ktery ma
prostiihnout a vzhledem k ostatnim oblastem lepenkové desky 5. Profilové desky Pl az P8 jsou
zhotoveny z pieklizky o tloustce 25 mm a jsou na svych spodnich stranach opatfeny povrchem
tvofenym houbou s uzavienymi dutinami. Bylo zji§téno Ze vypolstafovana spodni strana
dosahuje lepSiho stohovéani vyseki Bl aZ B8 a samoziejmé také poskytuje ochranu proti
poskozeni potiSténého povrchu vyseki Bl az B8. Jednotlivé profilové desky P1 az P8 jsou
obvykle vytvafeny s alespon jednim okénkem k sniZzeni saciho efektu ktery mize nastat mezi
lepenkovou deskou § a pénovym licem profilovych desek P1 az P8. Okénko rovnéz umoziuje
lep8i vizualni kontrolu a nastaveni profilovych desek P1 az P8.

Dolni, prvni prosttihovaci ram 14 mé také obecné€ obdélnikovy tvar. Obsahuje hlavni podéiné a
piicné ramové dily 28 a 30, a mezilehlé podélné a pri€né bfity. V této konstrukci zahrnuji bfity
podélné noze nebo draty W1 az W5 a pfi€ny niz nebo drat W6, které jsou uspofadany tak, ze
stfihaji lepenkovou desku 5 podél feznych linii, které vznikaji na lepenkové desce $ pfi prichodu
profilovych desek P1 az P8 mezerami mezi sousednimi nozi nebo draty W1 az W5. Draty W1 az
WS5 jsou napjaté na ramu pomoci nastavitelnych napinacich bloki t.

Na obr. 3 je zobrazen pudorys prostfihovaci jednotky 10a, ve které prostfihované vyseky Bl az
prostiihovany Ctyfi vyseky Bl az B4. Profilové desky P1 aZ P4 (zobrazeny teCkované), jejichz
tvary jsou velmi blizké tvarim profilti prostfihovanych vyseki Bl az B4, jsou neseny druhym
prostiihovacim ramem 12 jednotky. VSechny profilové desky P1 az P4 jsou si podobné, takze
napfiklad profilova deska P1 je nastavitelné podpirdna v mistech oznatenych ,,+*“ mezilehlymi
ramovymi pfiénymi dily 24, 26 druhého prostiihovaciho ramu 12. VSechny profilované desky P1
az P4 jsou opatfeny dvojici otvori Al, A2, aby se odstranil saci efekt mezi profilovou deskou P1
az P4 a vysekem Bl az B4 a také k usnadnéni jednotlivych profilovych desek P1 az P4. Obecné
je pocatecni nastaveni profilovych desek P1 az P4 provedeno umisténim druhého
prostfihovaciho ramu 12 na vykres rozmisténi vyseki Bl az B4 a nastavenim kazdé profilové
desky P1 az P4 tak, aby byla umisténa pfesné nad profil vyseku B1 aZ B4. Profilové desky P1 az
P4 maji po celém obvodu viechny rozmeéry o 5 az 25 mm men3i nez vyrabéné vyseky Bl az B4.
Je-li tfeba, jsou pro nastaveni profili v ramu na spravnou prostfihovaci vysku pouzity rozpérky.
profilové desky P1 az P4 mohou byt samoziejmé vyrobeny a jakymkoliv pozadovanym tvarem a
velikosti, aby odpovidaly lepenkovym vysekiim Bl az B4, vysekdvanym z lepenkové desky 3.

Prvni prostfihovaci rdm 14 prostiihovaci jednotky 10a je opatfen podéinymi a pfi¢nymi bfity
tvofenymi ocelovymi noZi R1 a R2 (20 mm x 3 mm), které jsou zkoseny do bfitu a jsou navzajem
svafeny. Tyto bfity prostfihuji lepenkovou desku 3 tak, aby oddélily oblast jednoho vyseku Bl az
B4 od oblasti sousedniho vyseku B1 az B4.

Konec E! spodniho, prvniho prostfihovaciho ramu 14 je takzvany upinaci okraj, ktery obsahuje
koncovy blok na pfi¢ném ramovém dilu 18 a je vytvoren z pteklizky o tloustce 18 mm s volnym
okrajem nastavenym ve vzdalenosti 1 mm od sousediciho volného okraje prostiithované desky 5.

Upinaci okraj nese mnozstvi tak zvanych ,natfasacich” voditek G, ktera jsou pfipevnéna
k preklizce a vytvareji vodici plochy pro pfedni okraj desky 5. Pojem ,natfasani®, ktery
stohovani vysekid B1 az B4 polotovart vibrovala nebo se ,,natfasala“. Dal3i natfasaci voditka G
jsou umisténa na opa¢ném konci rdmu 14 a podél kazdé ze stran ramu 14. Dalsi postranni
voditka GL jsou vytvofena z pieklizky na zadni strané a na bocich rdmu 14. Natfasaci voditka G
a postranni voditka GL spoleéné vymezuji cestu polotovaru, a tak napomahaji presnému a
rychlému stohovani.
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Spoluptisobeni mezi profilovymi deskami P1 az P4 horniho prostifihovaciho ramu 12, které
prochdzi mezerami vymezenymi feznymi prostiedky, a mezi natfasacimi a postrannimi voditky
G, GL, vytvali stfizné pisobeni na prostfihované desky 5.

PATENTOVE NAROKY

1. Prostiihovaci jednotka (10), pro prostiihovani lepenkovych vysekt (B1 az B8) z lepenkové
desky (5), obsahuje prvni prostrihovaci rdm (14) vybaveny btity a druhy prosttihovaci ram (12)
vybaveny prostfihovacimi profilovymi prvky pro prostfihovani lepenkové desky (5), kde jeden
z prostiihovacich rami (14, 12) je vratné pohyblivy vzhledem k zbyvajicimu z nich pro soucasné
pisobeni obou prostfihovacich ramu (12, 14) k prostfihovani vysekid (Bl az B8) z desky (5)
materialu vloZzené mezi prostiihovaci ramy (12, 14), vyznaéujici se tim, Ze druhy
prosttihovaci ram (12) je opatien mezilehlymi p¥i¢nymi dily (20, 22, 24, 26), podéiné posuvné
nastavitelnymi vzhledem k podélnym ramovym dilim (16) druhého prostiihovaciho rdmu 12, na
kterych jsou pomoci spojovacich patek (1) prestavitelné pfipojeny prostfihovaci profilové desky
(P1 az P8), upravené kazda pro pfislusny vysek (B1 az B8), ktery mé byt prostfizen z lepenkové
desky (5) a v podstaté tvarové odpovidajici celkovému profilu ptislusného prostfihovaného
vyseku (Bl az B8).

2. Prostfihovaci jednotka podle naroku I, vyznacéujici se tim, Ze prvni prostiihovaci
ram (14) je dolnim rdmem jednotky (10) a druhy prostfihovaci ram (12) je hornim ramem
jednotky (10), pfiCemz druhy prostfihovaci ram (12) je svisle vratné pohyblivy vzhledem
k prvnimu prostiihovacimu ramu (14).

3 vykresy
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