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(54) Verfahren zur Herstellung eines Brillengestells

(57) Das Verfahren zur Herstellung, eines Brillengestells,
das aus einem Brillenmittelteil und Brillenbigeln
besteht, ist gekennzeichnet durch folgende Schritte:
a) Bereitstellen eines Skis oder eines Snowboards

aus mehreren miteinander verklebten Schichten;

b) Bearbeiten der Unterseite des Skis oder des
Snowboards mit einem Fraswerkzeug in einem
Bearbeitungsbereich, aus dem das Brillenmittelteil
gefertigt wird, zur Herstellung der Innenkontur des
Brillenmittelteils;

c) Ausschneiden von zwei Aussparungen aus dem
Bearbeitungsbereich in Form der in das
Brillenmittelteil einzusetzenden Brillenglaser;

d) Frasen umlaufender Nuten in den Rand der
Aussparungen;

e) Ausschneiden des Umfangs des Brillenmittelteils
aus dem Bearbeitungsbereich;

f) Befestigen zweiter Brillenbligel an dem
Brillenmittelteil.
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Beschreibung,

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Brillengestells, das aus einem
Brillenmittelteil und Brillenbiigeln besteht.

[0002] Es sind zahlreiche Arten von Brillengestellen bekannt, die nach verschiedenen Verfah-
ren hergestellt werden. Einige dieser Brillengestelle haben nur eine geringe Festigkeit und
Flexibilitat, so dass sie leicht beschadigt werden kdnnen. Andere haben nur eine geringe Kalte-
bestandigkeit, oder ihre Herstellung ist mit groRen Kosten verbunden.

[0003] In der WO 2013144774 A1 ist offenbart, dass nach dem Herstellen einer Verbundstoff-
platte aus Holz- und Kohlefaserschichten eine Brillenfassung aus dieser Platte gefrast werden
kann.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Brillengestell anzugeben,
das eine hohe Schlag- und Trittfestigkeit hat, das flexibel und dennoch biegefest ist, und dessen
Herstellung mit verhdltnismafig geringen Kosten verbunden ist. Neben einer hervorragenden
Materialqualitat soll das Brillengestell auch ein interessantes Design haben.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal’ durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 ge-
16st. Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens sind in den abhangigen Anspriichen gekenn-
zeichnet.

[0006] Die Erfindung sieht vor, dass wenigstens das Brillenmittelteil aus einem Ski oder aus
einem Snowboard, bzw. aus einem Teil derselben gefertigt wird. Der Ski und das Snowboard
bestehen aus mehreren miteinander verklebten Schichten aus unterschiedlichen Materialien.
Bevorzugt ist, dass unter einer oberen, mit einem Design versehenen diinnen Kunststoffschicht
eine Schicht aus einer Aluminiumlegierung liegt, unter der eine erheblich dickere Schicht aus
geschaumten Kunststoff oder Holz liegt. Ein derartiger Aufbau des Verbundwerkstoffs ist bevor-
zugt, jedoch kann der zur Herstellung des Brillengestells verwendete Ski (bzw. Snowboard)
auch einen anderen Aufbau haben.

[0007] Neben der Bereitstellung eines derartigen Skis oder derartigen Snowboards, von dem
ein die Groe des herzustellenden Brillenmittelteils Ubertreffender Teil abgetrennt werden kann,
sieht das erfindungsgemalie Herstellungsverfahren zunachst vor, dass die Unterseite in einem
Bearbeitungsbereich, aus dem das Brillenmittelteil gefertigt werden soll, mit einem Fraswerk-
zeug bearbeitet wird, um die Innenkontur des Brillenmittelteils auszubilden. Da der Ski oder das
Snowboard dicker ist als das herzustellende Brillenmittelteil wird das Uberschiissige Material an
der Unterseite des Skis (Snowboards) abgetragen. Damit das Brillenmittelteil seine vorbestimm-
te Dicke erhalt, muss je nach dem, aus welchem Bereich des Skis (Snowboards) das Brillenmit-
telteil gefertigt werden soll, eine entsprechende Materialmenge abgetragen werden.

[0008] Hierzu wird der Ski oder das Snowboard bzw. eines Teils derselben auf einem Werk-
stiicktisch fixiert, was insbesondere dann erforderlich ist, wenn die Frasarbeiten durch eine
CNC- Frasmaschine ausgefuhrt werden.

[0009] In diesem Bearbeitungsschritt wird nicht nur die Dicke des Bereichs, aus dem das Bril-
lenmittelteil gefertigt wird, verringert, sondern es ist mit gro3em Vorteil vorgesehen, dass bei der
Frasbearbeitung sogenannten Nasenauflagen oder Ansatze hierfir stehen bleiben, mit denen
das fertige Brillenmittelteil an der Nase des Benutzers anliegt. Au3erdem wird mit grof3em
Vorteil vorgeschlagen, dass bei dem Frasvorgang auch die seitlichen Halterungen zur Aufnah-
me von Scharnieren ausgebildet werden bzw. stehen bleiben, mit denen die Brillenbiigel an
dem Mittelteil angebracht werden.

[0010] Anschliefend wird das Brillenmittelteil aus dem Bearbeitungsbereich ausgeschnitten.
Dies erfolgt bevorzugt auf die Weise, dass zunachst zwei Aussparungen aus dem Bearbei-
tungsbereich in Form der in das Brillenmittelteil einzusetzenden Brillengldser ausgeschnitten
werden. Dies erfolgt wiederum bevorzugt durch ein Fraswerkzeug. Anschlielend werden um-
laufende Nuten in den Rand der Aussparungen eingefrast, in die nach Fertigstellung des Bril-
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lengestells die Brillenglaser eingesetzt werden.

[0011] Anschliellend wird der Umfang des Brillenmittelteils aus dem Bearbeitungsbereich aus-
geschnitten, wiederum bevorzugt durch das Fraswerkzeug.

[0012] Das erfindungsgemalie Verfahren ist nicht auf die zeitliche Reihenfolge der obigen drei
Schritte beschrankt, obwohl diese Reihenfolge besonders vorteilhaft ist, da das Brillenmittelteil
bis zum Ausschneiden seines Umfangs fixiert bleibt. Grundsatzlich ist es aber auch mdglich,
zunachst das Brillenmittelteil an seinem Umfang aus dem Ski (Snowboard) auszuschneiden und
dann die Aussparungen fir die Brillenglaser und die umlaufenden Nuten auszubilden.

[0013] In einem weiteren Schritt kdnnen auch die Brillenbligel aus dem Bearbeitungsbereich,
dessen Dicke zuvor auf das gewiinschte Mal} verringert wurde, ausgeschnitten werden. Diese
Brillenbiigel oder anderweitig hergestellte Brillenbligel, die beispielsweise aus Metall bestehen
kénnen, werden dann mit Scharnieren an den seitlichen Enden des Brillenmittelteils befestigt.
Der Ski oder das Snowboard, aus dem eine gréf3ere Anzahl erfindungsgemalier Brillengestelle
herstellbar sind, sollte zu einer zu dem eigentlichen Zweck unverkauflichen Ausschussware
gehdren, die wegen Produktionsmangel normalerweise vernichtet wird. Dies bedeutet, dass das
Material, aus dem das erfindungsgemafle Brillengestell gefertigt wird, besonders preiswert,
wenn nicht gar kostenlos ist. Durch die Verwendung als Brillengestelle wird dieses Abfallmateri-
al ,recycelt", wodurch den Herstellern der Ski (Snowboards) Kosten flr die Entsorgung des
Abfallmaterials erspart werden.

[0014] Neben diesem nicht unwesentlichen Aspekt ist das verwendete Material im hohen Mal3e
fur Brillengestelle geeignet, da es bei der ndtigen Flexibilitat eine hohe Schlag- und Trittfestig-
keit sowie Biegefestigkeit hat, so dass die Brille nur schwer zu beschadigen ist. Das Material ist
hochgradig warme- und kaltebestandig und UV-stabil, wodurch das Brillengestell gerade auch
flr Skibrillen bestens geeignet ist.

[0015] Es kommt hinzu, dass die Deckschicht der Ski- bzw. Snowboards in aller Regel ein
interessantes dem Zeitgeschmack entsprechendes Design hat, was ebenfalls ein fur eine Brille
wesentliches Merkmal ist.

[0016] Eine AusflUhrungsform der Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die beigefligten
Zeichnungen beschrieben. Dabei zeigen:

[0017] Figur 1 eine Aufsicht auf einen Ski, aus dem sieben Brillengestelle gefertigt wer-
den kdnnen;

[0018] Figur 2 eine Aufsicht auf ein Stlck eines Skis zur Herstellung eines Brillenge-
stells;

[0019] Figur 3 die ausgeschnittenen Teile des Brillengestells gemaf Figur 2 und

[0020] Figur 4 das zusammengesetzte Brillengestell.

[0021] Figur 1 zeigt eine Aufsicht auf einen Ski 1, auf dem die Konturen von sieben Brillenmit-
telteilen 2 mit den zugehdrigen Brillenbiigeln 3 abgebildet sind, die nach dem erfindungsgema-
3en Herstellungsverfahren aus dem Ski herstellbar sind.

[0022] Figur 2 zeigt einen Abschnitt 4 des Skis, der abgetrennt werden kann, um ein Brillenge-
stell 2, 3 zu fertigen. Der Skiabschnitt 4 enthalt Bohrungen 5 (von denen nur zwei dargestellt
sind), die dazu dienen, um den Skiabschnitt auf einem Werkzeugtisch zur Bearbeitung zu fixie-
ren. Diese Befestigung kann auch auf andere geeignete Weise erfolgen.

[0023] Der Skiabschnitt 4 enthalt einen Bearbeitungsbereich 6, an dem von der Unterseite des
Skis Material der unteren Schicht abgetragen wird, so dass die verbleibende Schicht die flr das
Brillengestell vorgesehene Dicke hat. Dieser Frasvorgang erfolgt bevorzugt mit einer CNC-
Frasmaschine. Dabei bleiben Ansatze 7 fir Nasenauflagen 8 (Figur 4), die spater in die Ansat-
ze 7 eingesteckt werden, sowie Halterungen 9 an den oberen seitlichen Randern des herzustel-
lenden Brillenmittelteils 2 in einer vorbestimmten Form stehen. Die lbrigen Bereiche haben
bevorzugt eine ebene Flache.
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[0024] An den in die Halterungen 9 einzusteckenden Enden der Brillenbiigel 3 sind bei dem
Frasvorgang entsprechend geformte Ansatze 10 ausgebildet.

[0025] Wenn auf diese Weise die Innenkontur des herzustellenden Brillengestells in die Unter-
seite des Skiabschnitts 4 eingefrast ist, werden zunachst die Aussparungen 11 entlang der
Rander 12 ausgeschnitten, woraufhin in die R&nder 12 umlaufende Nuten eingefrast werden, in
die nicht dargestellten Brillenglaser eingesetzt werden. Anschliel’end wird das Brillenmittelteil 2
entlang seiner Aulenkontur 13 aus dem Bearbeitungsbereich 6 ausgeschnitten.

[0026] Als letztes werden die Brillenbiigel 3 entlang ihrer Aufdenkontur aus dem Bearbeitungs-
bereich 6 ausgeschnitten und mit ihren Ansatzen 10 in die Halterungen 9 des Brillenmittelteils 2
eingesetzt, womit das in Figur 4 dargestellte Brillengestell komplett ist.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Brillengestells, das aus einem Brillenmittelteil und Brillen-
bligeln besteht, gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) Bereitstellen eines Skis (1) oder eines Snowboards aus mehreren miteinander verkleb-
ten Schichten;

b) Bearbeiten der Unterseite des Skis (1) oder des Snowboards mit einem Fraswerkzeug
in einem Bearbeitungsbereich (6), aus dem das Brillenmittelteil (2) gefertigt wird, zur
Herstellung der Innenkontur des Brillenmittelteils (2);

¢) Ausschneiden von zwei Aussparungen (11) aus dem Bearbeitungsbereich (6) in Form
der in das Brillenmittelteil (2) einzusetzenden Brillenglaser;

d) Frasen umlaufender Nuten in den Rand der Aussparungen (11);

e) Ausschneiden des Umfangs (13) des Brillenmittelteils (2) aus dem Bearbeitungsbereich
(6);

f) Befestigen zweiter Brillenbiigel (3) an dem Brillenmittelteil (2).

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei Schritt a) umfasst: Abtrennen eines Teils (4) des Skis
(1) oder des Snowboards, aus dem wenigstens ein Brillenmittelteil (2) gefertigt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei Schritt a) umfasst:
Fixieren des Skis (1) oder des Snowboards bzw. eines Teils (4) derselben auf einem
Werkstucktisch.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, wobei Schritt b) umfasst:
Verringerung der Dicke des Bearbeitungsbereichs (6).

5. Verfahren nach Anspruch 4, wobei Schritt b) umfasst:
Ausbilden von Vorspriingen (7) fur Nasenauflagen (8).

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, wobei Schritt b)
umfasst:
Ausbilden von Halterungen (9) fir Scharniere zur
Befestigung der Brillenblgel (3).

7. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6,
wobei die Schritte ¢) und e) durch ein Fraswerkzeug ausgefiihrt werden.

8. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass nach den Schritten a) und b) Brillenblgel (3) durch ein Fraswerkzeug ausgeschnitten
werden.

9. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Frasarbeiten durch eine CNC-Frasmaschine ausgefuhrt werden.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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