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Zawér dlawiacy z iglica, zapewniajacy wysoka dokladno$é nastawiania

Patent trwa od dnia 17 lutego 1962 r.

Zawér przeznaczony jest do precyzyjnej re- liwych prowadzenia. Przy

stosowanym skoku

gulacji przeplywu powietrza w pneumatycznych
regulatorach automatyki przemyslowej. Zasad-
nicza regulacja dlawienia w stosowanych dJdo-
tychczas zawworach polega na przesuwaniu cien-
kiej stozkowej igly stalowej w dopasowanym
do miej gniezdzie przy pomocy obracanego na
gwincie pokretla ze skalag. Glowna wada tych
rozwigzan jest trudno$¢ zapewnienia dokladnie
osiowego prowadzenia igly w gniezdzie w cza-
sie jej przesuwania. Réznica wielkoSci przeply-
wu miedzy polozeniem igly centralnym i mi-
moérodowym stycznym do gniazda wynosi 140%,.
Doktadne prowadzenie igly jest bardzo trudne
i kosztowne do wykcnania z powodu nieunik-
nionych tolerancji osiowosci gniazda i prowad-
ric oraz wzajemnych tolerancji pasowan suw-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
tworcami wynalazku sg inz. Wiestaw Kuémier-
ski, inz. Bohdan Kapu$ciniski, Jerzy Malczyk,
Tadeusz Janiec, Tadeusz Brzdakiewicz i Stani-
slaw Pietracho.

igly 3 mm oraz jej kacie zbicznoéci 0,3° luz
miedzy gniazdem a igla w potozeniu central-
nym dla pelnego otwarcia wynosi 0,02 min.
Samo tylko pole tolerancji wykonania ukladu
suwliwego o $rednicy do 6 mm wynosi okolo
(6,02 mm. Pozwala to na promieniowe przesu-
niecia igly az do zetkniecia sie z gniazdem, co
powoduje wyzej wymienione bledy przeplywu
do 140°,. Przy mniejszych otwarciach, na przy-
klad dla skoku 1 mm luz igly w stosunku do
gniazda wynosi 0,006 mm, czyli dla uzyskania
przecietnej dckladno$ci przeplywu mnalezaloby
wykonaé elementy suwliwe z dokladnoscia co
najmniej 0,001 mm, co jest praktycznie niewy-
konalne.

Zawér wediug wynalazku  przedstawicny
przyktadowo na fig. 1 i 2 rysunku usuwa w
prosty sposéb te trudnosci. Korpus zaworu ozna-
czony cvfrg 1 na fig. 1 posiada w jednym kon-
cu gniazdo stozkowe dopasowane szczelnie ze
stalowsg iglg stozkows 2. Z przeciwnej sbrony
umieszczony jest tloczek 3 dopasowany W -



przedniej czesci suwliwie do korpusu zaworu 1,
a dalej zaopatrzony w gwint tréjzwojny
wspodlpracujgcy z wewnetrznym gwintem kor-
pusu zaworu 1. Luz na jpolaczeniu gwintowym
zlikwidowany jest nakretka z gwintem stozke-
wym 11, zaciskajacag rozcieta ma krzyz czesé
gwintowang korpusu 1. Pokretlo 4 ze skalg iC
polgczone jest wielowypustowo z tloczkiem 3
i skrecone z mnim wkretem 8 przez podkladke
uszczelniajacg 9. Powietrze wplywa przez
otwoér 15 miedzy uszczelkami 12 i 13, a wyply-
wa w koncu korpusu dlawione w szczelinie
miedzy iglica 2 i gniazdem zaworu. Wewnattz
{loczka 3 umieszczone sg kolejno dwa suwa-
ki 5 i 6 Sciete skosnie do swej osi podiuznej.
Wskutek tego luzny suwak cylindrowy 5 z po-
frednig kulkg lozyskowg 17 jest stale spycha-
ny promieniowo po Kklinowej rdwni  pochylej
suwliwego suwaka cylindrowego 6, mnaciska-
nego sprezyng 7. W czasie otwierania zaworu
pokretlem 4 iglica obraca sie¢ zawsze stycznie
do stozkowego gniazda zaworu utrzymujac
réwnolegicsé do jego osi. Szczelina miedzy igli-
cg i gniazdem tworzy sie tylko z jednej strony
dajac zawsze jednoznaczny przeplyw. W czasie
zamykania gniazdo naprowadza iglice z powro-
tem do jego osi. Dla wyréwnania przeplywu
przez dlawik w obu kierunkach gniazdo skia-
da sie z dwoich odeinkéw: jednego stozkowego
dcpasowdanego do iglicy i drugiego walcowege
tworzgcego przy odpowiednio dobranej diugosci
asymetryiczne dlawienie, przeciwstawne asyme-
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trii przeplywu przez gniazdo stozkowe. W tym
rozwigzaniu odchylki tolerancji wykonania
poszczegblnych elementéw nie maja zadnego
wplywu na dokladno$¢ zaworu oraz analogie
nastawienia, a za tym identyczno$¢ skali
wszystkich zawor6w produkowanych seryjnie.
Przy przecigtnej dokladnosci wykonania oraz
niskich kosztach produkcji osigga sie wysoka
jako$é wyrobow.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawér dlawigcy z iglica planetarng, zapew-
niajacy wysokg dokladno$é¢ nastawienig,
znamienny tym, ze iglica stozkowa styka sie
liniowo z dopasowanym gniazdem zachowu-
jac z nim réwnoleglo$é osi a przy otwiera-
niu, wysuwa sie z niego wzdluz linii $rubo-
wej.

Zawér dlawiacy z iglica planetarna, we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze gniazdo
sklada sie z dopasowanej do iglicy czesci
stozkowej oraz mnastepujacej za nig czesci
walcowe] odpowiedniej diugoéci, tworzaczj
ze stozkowa, luzng czeScig iglicy stozkowej,
op6r pneumatyczny dzialajacy przeciwnie do
stozka uszczelniajgcego gniazda, wskutek
czego przeplyw przez dlawik w obu kierun-
kach jest réwny.
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