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@ Verfahren zur Verbesserung der Gasqualitit.

@ Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Verbes-
serung der Gasqualitat, bei dem das Gas nicht nur Gber den
zwischen Ofenfltlilung and Koksofendecke verbleibenden
und an die Vorlage angeschlossenen, horizontal verlaufen-
den Gassammelraum, sondern gleichzeitig auch an den
Stirnseiten gezielt abgesaugt wird. Durch dieses Absaugen
an den Stirnseiten, zweckmaflig durch den horizontalen
entsprechend ausgebildeten vertikalen Gassammelrdume,
wird ein grof3er Teil des Gases auf kurzem Wege und ohne
Crackung und damit mit hoéherem Anteil an flissigen
Kohlenwasserstoffen direkt in die Vorlage abgefiihrt. Die
einzige Figur ist fur die Ver6ffentlichung mit der Zusammen-
fassung vorgesehen.
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5 Verfahren zur Verbesserung der Gasqualitdt

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesserung
der Gasqualitdt des insbesondere bei der Verkokung von
Steinkohle in Horizontalkammerverkokungs®fen frei werdenden

1o bzw. entstehenden Gases, bei dem das Gas iiber den zwischen
Ofenfiillung und Koksofendecke verbleibenden horizontal ver-
laufenden und an die Vorlage;der Koksofenbatterie ange-

schlossenen Gassammelraum abgesaugt wird.

15 Bei den heute fast ausschlieflich eingesetzten Koks-
Ofen wird die Kokskohle von oben aus in die anndhernd recht-
eckfdrmigen Koksdfen eingefiillt und dann von den L&ngsseiten
her aufgeheizt und verkokt. Nach dem Einfiillen der Kokskohle
wird die Ofenfiillung maschinell planiert, um zwischen Koks-
20 ofendecke und Ofenfiillung einen gleichmdBig ausgebildeten
und ausreichend groBvolumigen Gassammelraum zu schaffen,
liber den das Gas dann iiber die gesamte Linge des Koks-
ofens abgesaugt wird. Seitlich werden die Koks&fen durch
Koksofentliren mit Tlirstopfen aus feuerfestem Material be-
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grenzt, wobei iiber die Tiirstopfen einerseits ein Schutz
fir die Koksofentliren selbst und andererseits eine mdglichst
gleichfdrmige Verkokung der Ofenkdpfe dadurch erreicht
wird, daB die Ofenfiillung iiber den Ti{irstopfen bis in den
Bereich der ersten Heizzlige zurlickgedrdngt ist;fDurch diese
Ausbildung des Tirstopfens ist die Dichtungsfuge der Wirme-
einwirkung des ersten Heizzuges und des Kokskuchens weit-
gehend entzogen, wobei zwischen dem Tlirstopfen und der
Ofenwandung ein schmaler von oben nach unten beidseitig

des Tiirstopfens durchgehenderrKanal verbleibt. Durch diesen
schmalen Kanal kann eine ganz geringe Menge an Gas am
Tlirkdrper entlang nach oben entweichen. Aufgrund der Aus-
bildung dieses schmalen Kanals kommt es insbesondere zu
Beginn des Verkokungsprozesses zu hohen Driicken, so dasB

das Gas nicht durch die Kandle abgefiihrt, sondern vielmehr
durch die Dichtleiste hindurch in die Atmosphdre dringt.

Entsprechend schddliche Immissionen sind die Folge.

Es sind verschiedene Vorschldge bekanntgeworden, die
Kandle am TiirkdSrper bzw. am Tilirstopfen zu erweitern.
Diese Versuche zeigten auf der Druckseite kurzfristige
Erfolge. Die Kandle setzten sich jedoch aufgrund des dann
erhéhteﬁ Temperaturgefélle§ um so schneller mit Teer-
kondensaten zu, was sowohl beziiglich der Gasfiihrung wie
auch der Reinigung der Koksofentiiren erhebliche Probleme
mit sich brachte. Der Ersatz der Steinstopfen durch metallene
Stopfen (US-PS 4 118 282) fihrte ebensowenig zum Erfolg,
weil hier zu den Kondensatproblemen zusdtzlich Material-
schwierigkeiten und pyhsikalische Probleme mit der gr&Beren
Ausdehnung des Materials hinzukamen. Aufgrund des immer
noch kleinen Querschnittes dieser Kandle kann allenfalls
das im unmittelbaren Tilrbereich freigesetzte Gas durch
diese Kandle entweichen. Aufgrund des bei diesen bekannten
Koksdfen und bekannten Verfahren ungeniigenden Verkokungs-

prozesses im Bereich der KXoksofentlir , wird das Gas im
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iibrigen daran gehindert, liberhaupt in den Bereich der
Kandle vorzudringen. Nachte;lig ist beim bekannten Verkokungs-
prozes, dag die entstehphden Gase anndhernd zu 100 %
durch die Ofenfiillung hindurch in den oberen horizontalen
Gassammelraum aufsteigen, um von hier aus in die Vorlage
abgesaugt und der weiteren Gasverwertung zugefiihrt zu
werden. Dabei werden die Gase insbesondere beim Fortgang
des Verkokungsprozesses gecracktund ihr Gehalt an flilissigen
Kohlenwasserstoffen damit reduziert. Nachteilig ist
dariiberhinaus, daB die abgesaugten Gase im Bereich der
Vorlage hohe Temperaturen aufweisen und filir die weitere
Gasverarbeitung abgekiihlt werden miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Gasgualitit
zu verbessern und dabei gleichzeitig die Ausgarung der Kopf-

partien der Ofenfiillung zu verbessern und zu vergleichmdBigen.

Die Aufgabe wird gemdf der Erfindung dadurch geldst,
daB das Gas gleichzeitig auch an den Stirnseiten des
Koksofens gezielt abgesaugt wird.

.

Durch das gezielte Absaugen des Gases im Bereich der
Stirnseitenlées Koksofens bzw. der Ofenfiillung wird die
Menge des Gases, das durch die Ofenfiillung senkrecht nach
oben steigen und durch den horizontalen Gassammelkanal
abgesaugt werden muB, wesentlich verringert. Vielmehr kann
das Gas nun bis zu einem gewissen Bereich in die Ofen-
fillung hinein auf kurzem Wege abgesaugt und dann unmittel-
bar in die Vorlage abgeleitet werden. Dadurch steigt der

Anteil an fliichtigen Kohlenwasserstoffen erheblich.

Um eine m&glichst groBe Menge des Gases daran zu hindern,
durch den heiBen Kokskuchen nach oben zu wandern und dabei

gecrackt zu werden und um eine gezielte und gleichmdBige
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Absaugung zu gewdhrleisten, ist erfindungsgemdf vorgesehen,
daB das Gas an den Stirnseiten des Koksofens durch einen
groBvolumigen, im Querschnitt in etwa dem oberhalb der
Ofenfiillung ausgebildeten Gasabfiihrungsraum entsprechenden,
vertikalen Gassammelraum abgesaugt und abgefiihrt wird.

Das Gas wird dabei iiber den groB8volumigen vertikalen Gas-
sammelraum bei einem Temperaturniveau abgefiihrt, das eine
KRondensatbildung weitgehend vermeidet. Damit wird erreicht,
daB sich die Tiir beinahe von selbst reinigt, bis auf
geringe Riickst&nde im horizontalen Bereich an der Unter-
seite der Tir. Der Wartungsaufwand beim Betrieb von
Verkckungsdfen wird dadurch wesentlich reduziert. Bei
entsprechender Ausbildung des groBvolumigen Gassammelraumes
kann die Gasgualitdt wie erwdhnt entscheidend verbessert
werden, wobel Versuche gezeigt haben, daB die entweichenden
Gase im Bereich von etwa 45° unterhalb der Oberkante der
Ofenfiillung von der Tiir zum Inneren der Ofenkammer hin
nicht mehr durch den heiBen Kokskuchen in den horizontalen
Gassammelraum entweichen, sondern vielmehr direkt in den
vertikalen groBvolumigen Gassammelraum mit dem entsprechend

héheren Anteil an flissigen Kohlenwasserstofien.

Das Entweichen des freigesetziten Gases aus dem Kokskuchen

bzw. der Ofenfiillung in Rfchtung auf die vertikalen groB8-

volumigen, Gassammelr&ume wird erfindungsgemdB weiter dadurch

verbessert, daB die von den Gasen mitgefiihrte Widrme sowie
die Wdrme der ersten Heizzige und die vom Koks ausgehende
Reflektionswdrme zur Beheizung der Verkokungsplatte ver-
wendet wird. Auf diese Weise wird eine gleichmiBige Ent-
gasung der Ofenfiillung im Bereich der Koksofentiir sicher-
gestellt, was sowohl die Gasabfilhrung in diesem Bereich
erleichtert, als auch die Menge des Gases mit h&herem
Anteil an fliissigen Kohlenwasserstoffen erhdht. Dariiber-
hinaus tritt der positive Effekt ein, daB das der Vorlage

zugefliihrte Gas eine um etwa 50° niedrigere Temperatur auf-

“
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weist, als bei Vorhandensein nur des horizontalen Gassammel-

raumes.

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus,
daB durch eine ErhShung der fliissigen Kohlenwasserstoffe
im Gas der Wert des gewonnenen Gases erhdht wird, wobei
zugleich durch die gleichm&Bige Ausgarung der Kopfpartien auch

eine Verbesserung und VergleichmdBigung der Gasqualitédt
sichergestellt wird. '

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegen-
standes ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
der zugehdrigen Zeichnung, die zur Verdeutlichung des
Verfahrens nachfolgend erlZutert wird. Dabei handelt es
sich um eine perspektivische Teilansicht einer Koksofentiir
mit einem auf der Innenseite ausgebildeten grof8volumigem
Gassammelraum.Die Figur zeigt die wesentlichen Teile einer
Koksofentiir, mit der in den Koksofen hineinzeigenden Seite
nach oben gewandt. Der die Armaturen tragenden TuUrkdrper
ist mit 1 bezeichnet. Seitlich daran sind Dichtleisten
angeordnet, die beim Einschwenken der Koksofentlir am Tir-
rahmen anliegen und dadurch zu der gewlinschten Abdichtung
des Koksofens gegeniliber der Atmosphdre filhren.

[ 3

Auf der Inngnseite des Tilirkdrpers 1 ist der besonders
ausgebildete und mit 4 bezeichnete Tirstopfen angeordnet,
der entsprechend weit in die Ofenkammer hineinragt und
unter Belassung seitliche, schmaler Durchlidsse fiir das
Gas zwischen der Tirfilillung und dem Tiirkdrper 71 den
groBvolumigen Gassammelraum 7 ergibt. Durch den Gassammel-
raum 7 kann das Gas vom Boden der Ofenkammer zu dem im
Bereich der Decke angeordneten Steigrohr wund in die Vorlage
aufsteigen. Zwischen dem Tilirstopfen bzw. der Platte 16
und dem TlrkOrper 1 befindet sich eine Wdrmeisolierung, die

den TiirkOrper schiitzt und eine Abkilhlung des durch den
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Gassammelraum 7 streichenden Gases verhindert.

Der mit 4 bezeichnete Tirstopfen ist hier durch die
T-fdrmig ausgebildeten Distanzstlicke 18, 19 und die darauf
liegenden Abschnitte 29, 30, 31 der Platte 16 gebildet.

Die einzelnen Abschnitte 29,30, 31 sind mit einem gewissen
Abstand zueinander angeordnet und liegen auf dem gr&Beren
Flansch der Distanzstiicke 18, 19 auf. Auf die einzelnen
Abschnitte 29, 30, 31 sind Verstdrkungseisen 25, 26 aufge-
setzt, so daB8 die Platte 16 selbst aus diinnem Blech ge-
fertigt werden kann.

Die Darstellung verdeutlicht, daB die Gase bei einem
derart ausgebildeten vertikalen Gassammelraum sehr gut in
diesen an der Platte 16 vorbei eindringen und dann durch
diesen abgesaugt werden konnen. Die einzelnen Distanz-
stiicke 18, 19 stellen keine Behinderung fiir das abgesaugte
bzw. abgefiihrte Gas dar, zumal sie im Abstand zueinander
angeordnet sind. Auch auf der Druckseite, wo oben an der
Tir ein Xasten zur Durchfiihrung der Planierstange vorgesehen
ist, wird der Planierkasten so ausgebildet, daB das Gas

seitlich daran vorbeigefliihrt werden kann.

Da dierhitzebestdndige Platte 16 vorzugsweise aus einem
Metall bzw. aus Stahl mit einer hohen Wéimeleitféhigkeit
hergestellt ist, erfolgt eine Warmezufuhr vom Gas an die
Ofenfiillung, so daB diese Partien nicht nur seitlich von
den Heizwdnden her,sondern zugleich auch iber diese Platte
16 aufgewdrmt und erhitzt werden. Die dadurch erzielte
einwandfreie Abgarung der Kopfpartien fiihrt 2zu einer Ver-

besserung der Gasabfiihrung in diesem Bereich in den Gas-

sammelraum und erbringt gleichzeitig beim Koksdriicken wesentlich

geringere Emissionen, da vollwertiger Koks hier ansteht.
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Patentanspriiche:

Verfahren zur Verbesserung der Gasgqualit&t des insbe~

sondere bei der Verkokung von Steinkohle in Horizontalkammer-
‘jerkokungséfen frei werdenden bzw. entstehenden Gases, bei dem

das Gas iber den zwischen Ofenfiillung und Koksofendecke
verbleibenden horizontal verlaufenden und an die Vorlage
der Koksofenbatterie éngeschlossenen Gassammelraum
abgesaugt wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Gas
gleichzeitig auch an den Stirnseiten des Koksofens

gezielt abgesaugt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Gas an den Stirnseiten des Koksofens durch einen
grof8volumigen, im Querschnitt in etwa dem oberhalb der

Ofenfiillung ausgebildeten Gasabflhrungsraum ent-

sprechenden vertikalen Gassammelraum abgesaugt und ab-

gefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und Anspruch 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB8 die von den Gasen mitgefiihrte Wirme

sowie die Warme der ersten Heizzlige und die vom Koks
ausgehende Reflektionswdrme zur Beheizung der Verkokungs-

platte verwendet wird.
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