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最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接 合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 塗 布 装 置 と 、 前 記 塗 布 剤 が 塗  
布 さ れ た 基 板 に 電 子 部 品 を 搭 載 す る 電 子 部 品 搭 載 装 置 と 、 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 を 加 熱 し  
て 電 子 部 品 を 基 板 に 半 田 接 合 す る リ フ ロ ー 装 置 と 、 前 記 塗 布 装 置 の 動 作 を 制 御 す る 制 御 手  
段 と を 備 え る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム に お い て 、
前 記 塗 布 剤 は 、 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 み 、
前 記 塗 布 装 置 は 、 前 記 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 ん で い る 塗 布 剤 を 吐 出 す る 塗  
布 ノ ズ ル を 備 え る 塗 布 ヘ ッ ド を 有 し 、 こ の 塗 布 ノ ズ ル を Ｘ Ｙ 方 向 に 自 在 に 移 動 さ せ る こ と  
で 、 基 板 の 電 極 上 に 前 記 塗 布 剤 を 塗 布 し 、
前 記 制 御 手 段 は 、 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム 内 で 前 記 塗 布 装 置 の 下 流 に 設 置 し た 基 板 検 査 装 置  
、 又 は 前 記 電 子 部 品 搭 載 装 置 が 備 え る 基 板 検 査 手 段 が 測 定 し た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状  
態 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 前 記 塗 布 装  
置 を フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 し 、
前 記 基 板 検 査 装 置 又 は 前 記 基 板 検 査 手 段 は 、 前 記 塗 布 状 態 と し て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布  
位 置 を 測 定 し 、
前 記 制 御 手 段 は 、 前 記 塗 布 位 置 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、
さ ら に 前 記 制 御 手 段 は 、 前 記 フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 に お い て 前 記 塗 布 ノ ズ ル の Ｘ Ｙ 方 向 の 位  
置 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】

請求項の数　2　（全7頁）
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基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接 合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 塗 布 工 程 と 、 前 記 塗 布 剤 が 塗  
布 さ れ た 基 板 に 電 子 部 品 を 搭 載 す る 電 子 部 品 搭 載 工 程 と 、 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 を 加 熱 し  
て 電 子 部 品 を 基 板 に 半 田 接 合 す る リ フ ロ ー 工 程 と を 含 む 電 子 部 品 実 装 方 法 に お い て 、
前 記 塗 布 剤 は 、 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 み 、
前 記 塗 布 工 程 で 使 用 す る 塗 布 装 置 は 、 前 記 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 ん で い る  
塗 布 剤 を 吐 出 す る 塗 布 ノ ズ ル を 備 え る 塗 布 ヘ ッ ド を 有 し 、 こ の 塗 布 ノ ズ ル を Ｘ Ｙ 方 向 に 自  
在 に 移 動 さ せ る こ と で 、 基 板 の 電 極 上 に 前 記 塗 布 剤 を 塗 布 し 、
前 記 塗 布 工 程 後 又 は 前 記 電 子 部 品 搭 載 工 程 内 に 、 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 測 定 す る  
検 査 工 程 を 含 み 、
さ ら に 、 前 記 検 査 工 程 で 得 ら れ た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的  
な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 前 記 塗 布 工 程 を フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 す る  
制 御 工 程 を 含 み 、
前 記 検 査 工 程 で は 、 前 記 塗 布 状 態 と し て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 位 置 を 測 定 し 、
前 記 フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 で は 、 前 記 塗 布 ノ ズ ル の Ｘ Ｙ 方 向 の 位 置 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と  
す る 電 子 部 品 実 装 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 基 板 に 電 子 部 品 を 実 装 し て 実 装 基 板 を 製 造 す る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム 及 び 電 子  
部 品 実 装 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
か か る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム （ 電 子 部 品 実 装 方 法 ） と し て 、 基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接  
合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 塗 布 装 置 （ 塗 布 工 程 ） と 、 塗 布 剤 が 塗 布 さ れ た 基 板 に 電 子  
部 品 を 搭 載 す る 電 子 部 品 搭 載 装 置 （ 電 子 部 品 搭 載 工 程 ） と を 含 む も の が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
と こ ろ で 、 塗 布 装 置 は 連 続 的 に 動 作 さ せ て い る と 、 装 置 自 体 や 塗 布 剤 に 経 時 的 な 変 化 が 生  
じ 、 結 果 と し て 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 （ 塗 布 位 置 や 塗 布 面 積 な ど ） に も 継 時 的 な 変 化 が 生 じ る  
こ と に な る 。 こ の 継 時 的 な 変 化 を 考 慮 し な い で 塗 布 装 置 を 使 い 続 け る と 、 塗 布 剤 の 塗 布 品  
質 が 悪 化 し て し ま う 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 は 、 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 （ 塗 布 品 質 ） を 良 好 に 維 持 で き る 電  
子 部 品 実 装 シ ス テ ム 及 び 電 子 部 品 実 装 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
本 発 明 の 一 観 点 に よ れ ば 、 次 の 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム が 提 供 さ れ る 。
基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接 合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 塗 布 装 置 と 、 前 記 塗 布 剤 が 塗  
布 さ れ た 基 板 に 電 子 部 品 を 搭 載 す る 電 子 部 品 搭 載 装 置 と 、 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 を 加 熱 し  
て 電 子 部 品 を 基 板 に 半 田 接 合 す る リ フ ロ ー 装 置 と 、 前 記 塗 布 装 置 の 動 作 を 制 御 す る 制 御 手  
段 と を 備 え る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム に お い て 、
前 記 塗 布 剤 は 、 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 み 、
前 記 塗 布 装 置 は 、 前 記 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 ん で い る 塗 布 剤 を 吐 出 す る 塗  
布 ノ ズ ル を 備 え る 塗 布 ヘ ッ ド を 有 し 、 こ の 塗 布 ノ ズ ル を Ｘ Ｙ 方 向 に 自 在 に 移 動 さ せ る こ と  
で 、 基 板 の 電 極 上 に 前 記 塗 布 剤 を 塗 布 し 、
前 記 制 御 手 段 は 、 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム 内 で 前 記 塗 布 装 置 の 下 流 に 設 置 し た 基 板 検 査 装 置  
、 又 は 前 記 電 子 部 品 搭 載 装 置 が 備 え る 基 板 検 査 手 段 が 測 定 し た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状  
態 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 前 記 塗 布 装  
置 を フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 し 、
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前 記 基 板 検 査 装 置 又 は 前 記 基 板 検 査 手 段 は 、 前 記 塗 布 状 態 と し て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布  
位 置 を 測 定 し 、
前 記 制 御 手 段 は 、 前 記 塗 布 位 置 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、
さ ら に 前 記 制 御 手 段 は 、 前 記 フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 に お い て 前 記 塗 布 ノ ズ ル の Ｘ Ｙ 方 向 の 位  
置 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 の 他 の 観 点 に よ れ ば 、 次 の 電 子 部 品 実 装 方 法 が 提 供 さ れ る 。
基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接 合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 塗 布 工 程 と 、 前 記 塗 布 剤 が 塗  
布 さ れ た 基 板 に 電 子 部 品 を 搭 載 す る 電 子 部 品 搭 載 工 程 と 、 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 を 加 熱 し  
て 電 子 部 品 を 基 板 に 半 田 接 合 す る リ フ ロ ー 工 程 と を 含 む 電 子 部 品 実 装 方 法 に お い て 、
前 記 塗 布 剤 は 、 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 み 、
前 記 塗 布 工 程 で 使 用 す る 塗 布 装 置 は 、 前 記 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 ん で い る  
塗 布 剤 を 吐 出 す る 塗 布 ノ ズ ル を 備 え る 塗 布 ヘ ッ ド を 有 し 、 こ の 塗 布 ノ ズ ル を Ｘ Ｙ 方 向 に 自  
在 に 移 動 さ せ る こ と で 、 基 板 の 電 極 上 に 前 記 塗 布 剤 を 塗 布 し 、
前 記 塗 布 工 程 後 又 は 前 記 電 子 部 品 搭 載 工 程 内 に 、 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 測 定 す る  
検 査 工 程 を 含 み 、
さ ら に 、 前 記 検 査 工 程 で 得 ら れ た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的  
な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 前 記 塗 布 工 程 を フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 す る  
制 御 工 程 を 含 み 、
前 記 検 査 工 程 で は 、 前 記 塗 布 状 態 と し て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 位 置 を 測 定 し 、
前 記 フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 で は 、 前 記 塗 布 ノ ズ ル の Ｘ Ｙ 方 向 の 位 置 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と  
す る 電 子 部 品 実 装 方 法 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
な お 、 本 発 明 に お い て 「 基 板 ご と 」 と は 、 連 続 し て 処 理 さ れ る 全 て の 基 板 ご と の ほ か 、 連  
続 し て 処 理 さ れ る 全 て の 基 板 か ら サ ン プ リ ン グ す る 基 板 ご と と い う 意 味 を 含 む 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 に よ れ ば 、 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 測 定 し 、 そ の 測 定 結 果 を 統 計 的 に 処 理 し  
て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 塗 布 装 置 （ 塗 布 工 程 ） を フ ィ ー  
ド バ ッ ク 制 御 し た り 前 記 変 化 量 が 所 定 の 基 準 を 超 え た 場 合 に 警 告 を 発 し た り す る の で 、 塗  
布 剤 の 塗 布 状 態 （ 塗 布 品 質 ） を 良 好 に 維 持 で き る
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム を 示 す シ ス テ ム 構 成 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
図 １ は 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム を 示 す シ ス テ ム 構 成 図 で あ る 。 図 １  
に お い て 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム は 、 塗 布 装 置 １ 、 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ 、 基 板 検 査 装 置 ３ 、  
リ フ ロ ー 装 置 ４ 及 び 実 装 状 態 検 査 装 置 ５ の 各 装 置 を 連 結 し て 成 り 、 各 装 置 を 通 信 ネ ッ ト ワ  
ー ク ６ に よ っ て 接 続 し 、 全 体 を 制 御 手 段 と し て の 管 理 コ ン ピ ュ ー タ ７ に よ っ て 制 御 す る 構  
成 と な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
以 下 、 各 装 置 の 機 能 を 説 明 し つ つ 、 図 １ の 電 子 部 品 実 装 シ ス テ ム に よ る 電 子 部 品 実 装 方 法  
を 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
塗 布 装 置 １ は 、 基 板 に 形 成 さ れ た 電 子 部 品 接 合 用 の 電 極 に 塗 布 剤 を 塗 布 す る 。 本 実 施 形 態  
で は 塗 布 剤 と し て 、 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 む も の を 使 用 す る 。 ま た 、 本 実  
施 形 態 に お い て 塗 布 装 置 １ は 、 塗 布 剤 を 吐 出 す る 塗 布 ノ ズ ル を 備 え る 塗 布 ヘ ッ ド を 有 し 、  
こ の 塗 布 ノ ズ ル （ 塗 布 ヘ ッ ド ） を Ｘ Ｙ 方 向 に 自 在 に 移 動 さ せ る こ と で 、 基 板 の 電 極 上 に 塗  
布 剤 を 塗 布 す る 。
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【 ０ ０ １ ３ 】
電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ は 、 塗 布 剤 が 塗 布 さ れ た 基 板 に 電 子 部 品 を 搭 載 す る 。 具 体 的 に は 本 実  
施 形 態 の 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ は 搭 載 ヘ ッ ド を 備 え 、 こ の 搭 載 ヘ ッ ド に よ っ て 電 子 部 品 の 供  
給 部 か ら 電 子 部 品 を ピ ッ ク ア ッ プ し 塗 布 剤 が 塗 布 さ れ た 基 板 に 搭 載 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
基 板 検 査 装 置 ３ は 、 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 測 定 す る 。 本 実 施 形  
態 で は 、 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 と し て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 位 置 、 塗 布 面 積 及 び 塗 布 厚 み （  
＝ 塗 布 量 ） の う ち 少 な く と も 一 つ を 測 定 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
管 理 コ ン ピ ュ ー タ ７ は 、 基 板 検 査 装 置 ３ が 測 定 し た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 （ 本 実 施  
形 態 で は 塗 布 剤 の 塗 布 位 置 、 塗 布 面 積 及 び 塗 布 厚 み （ ＝ 塗 布 量 ） の う ち 少 な く と も 一 つ ）  
を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 塗 布 装 置 １ を  
フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 す る 。 本 実 施 形 態 で は 、 前 記 変 化 量 を 相 殺 す る よ う に 、 塗 布 装 置 １ の  
塗 布 ノ ズ ル が 塗 布 剤 を 吐 出 す る Ｘ Ｙ 方 向 （ 水 平 方 向 ） の 位 置 に つ い て 補 正 （ フ ィ ー ド バ ッ  
ク 制 御 ） す る 。 ま た 、 塗 布 装 置 １ の 塗 布 ノ ズ ル の Ｚ 方 向 （ 高 さ 方 向 ） の 位 置 、 塗 布 装 置 １  
の 動 作 速 度 （ 塗 布 ヘ ッ ド の 移 動 速 度 ） 、 塗 布 剤 の 塗 布 量 （ 塗 布 ノ ズ ル か ら の 塗 布 剤 の 吐 出  
量 ） 、 あ る い は 塗 布 剤 の 温 度 （ 保 存 温 度 ） に つ い て 補 正 （ フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 ） す る こ と  
も で き る 。 す な わ ち 、 フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 に お い て は 、 塗 布 装 置 の 位 置 （ Ｘ Ｙ Ｚ 方 向 ） 、  
塗 布 装 置 の 動 作 速 度 ( 塗 布 ヘ ッ ド の 移 動 速 度 ） 、 塗 布 剤 の 塗 布 量 （ 吐 出 量 ） 及 び 塗 布 剤 の 温  
度 （ 保 存 温 度 ） の う ち 少 な く と も 一 つ を 制 御 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
さ ら に 、 管 理 コ ン ピ ュ ー タ ７ は 、 前 記 変 化 量 が 所 定 の 基 準 を 超 え た 場 合 、 例 え ば 、 前 記 変  
化 量 が 予 め 定 め た 基 準 値 を 超 え た 場 合 、 前 記 変 化 量 が 予 め 定 め た 基 準 値 （ 前 記 基 準 値 と 同  
一 又 は 異 な る 基 準 値 ） を 超 え る 場 合 が 所 定 回 数 連 続 す る 場 合 、 前 記 変 化 量 が 継 時 的 に 急 激  
に 増 加 す る 場 合 な ど に 、 警 告 信 号 な ど の 警 告 を 発 す る よ う に す る こ と も で き る 。 ま た 、 こ  
の 警 告 信 号 に は 塗 布 状 態 の 不 具 合 情 報 （ 塗 布 剤 の 塗 布 位 置 、 塗 布 面 積 及 び 塗 布 厚 み （ ＝ 塗  
布 量 ） の い ず れ が 大 き く 変 化 し て い る か な ど ） と 、 こ の 塗 布 状 態 の 不 具 合 情 報 か ら 予 想 さ  
れ る 塗 布 装 置 の 不 具 合 情 報 （ 塗 布 装 置 の い ず れ の 部 品 に 問 題 が あ る か 、 塗 布 剤 が 劣 化 し て  
い る か な ど ） を 含 め る こ と も で き る 。 こ れ ら の 塗 布 状 態 や 塗 布 装 置 の 不 具 合 情 報 に 基 づ き  
、 作 業 者 は 問 題 の あ る 塗 布 装 置 の 部 品 や 塗 布 剤 を 交 換 す る な ど の 対 処 を 容 易 に 実 行 で き 、  
そ の 問 題 が 解 消 し た ら 塗 布 作 業 を 再 開 す る こ と が で き る 。 そ し て 、 管 理 コ ン ピ ュ ー タ ７ は  
、 作 業 者 が 承 認 ボ タ ン を 押 す な ど の 別 途 の 承 認 が あ っ た 場 合 、 又 は 前 記 変 化 量 が 所 定 の 基  
準 を 満 た す よ う に な っ た 場 合 に 、 前 述 の よ う に 前 記 変 化 量 を 低 減 す る た め の フ ィ ー ド バ ッ  
ク 制 御 の 実 行 を 開 始 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
リ フ ロ ー 装 置 ４ は 電 子 部 品 搭 載 後 の 基 板 を 加 熱 し て 、 電 子 部 品 を 基 板 に 接 合 す る 。 こ こ で  
本 実 施 形 態 で は 前 述 の と お り 、 塗 布 剤 と し て 半 田 フ ラ ッ ク ス 及 び 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 む も の  
を 使 用 し て い る の で 、 リ フ ロ ー 装 置 ４ に よ る 基 板 の 加 熱 （ リ フ ロ ー 工 程 ） に よ り 、 半 田 フ  
ラ ッ ク ス が 溶 融 し て 電 子 部 品 が 基 板 に 対 し て 半 田 接 合 さ れ る と と も に 、 熱 硬 化 性 樹 脂 が 硬  
化 し て 電 子 部 品 が 基 板 に 対 し て 強 固 に 固 定 （ 補 強 ） さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
最 後 に 、 実 装 状 態 検 査 装 置 ５ は 、 リ フ ロ ー 工 程 後 の 基 板 上 に お け る 電 子 部 品 の 実 装 状 態 を  
検 査 す る 。 以 上 に よ り 実 装 基 板 が 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
な お 、 以 上 の 実 施 形 態 で は 基 板 検 査 装 置 ３ を 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ と リ フ ロ ー 装 置 ４ と の 間  
に 設 置 し た が 、 基 板 検 査 装 置 ３ は 塗 布 装 置 １ と 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ と の 間 に 設 置 す る こ と  
も で き る 。 ま た 、 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ は 一 般 的 に 基 板 を 検 査 可 能 な 基 板 検 査 手 段 を 備 え る  
の で 、 こ の 基 板 検 査 手 段 に よ っ て 基 板 ご と に 塗 布 剤 の 塗 布 状 態 を 測 定 す る よ う に す る こ と  
も で き る 。 こ の 場 合 、 基 板 検 査 装 置 ３ は 省 略 可 能 で あ り 、 制 御 手 段 と し て の 管 理 コ ン ピ ュ  
ー タ ７ は 、 電 子 部 品 搭 載 装 置 ２ 内 の 基 板 検 査 手 段 が 測 定 し た 基 板 ご と の 塗 布 剤 の 塗 布 状 態  



10

20

30

40

50

JP 7071050 B2 2022.5.18(5)

を 統 計 的 に 処 理 し て 継 時 的 な 変 化 量 を 算 出 し 、 こ の 変 化 量 を 低 減 す る よ う に 塗 布 装 置 １ を  
フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 し た り 前 記 変 化 量 が 所 定 の 基 準 を 超 え た 場 合 に 警 告 を 発 し た り す る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
１   塗 布 装 置
２   電 子 部 品 搭 載 装 置
３   基 板 検 査 装 置
４   リ フ ロ ー 装 置
５   実 装 状 態 検 査 装 置
６   通 信 ネ ッ ト ワ ー ク
７   管 理 コ ン ピ ュ ー タ （ 制 御 手 段 ）
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【 図 面 】
【 図 １ 】



10

JP 7071050 B2 2022.5.18(7)

フロントページの続き

ィンエンジニアリングセンター内
審査官　 山▲崎▼  歩美

(56)参考文献 特開２００３－１１０２８８（ＪＰ，Ａ）
特開２０１０－１４１２０９（ＪＰ，Ａ）
国際公開第２０１３／０９４０９８（ＷＯ，Ａ１）
特開平１０－８５９８４（ＪＰ，Ａ）

(58)調査した分野　(Int.Cl.，ＤＢ名)
Ｈ０５Ｋ    １３／０４
Ｈ０５Ｋ      ３／３４


	biblio-graphic-data
	claims
	description
	drawings
	overflow

