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{54) Zariadenie na beztrieskové deienie vyrobkov z plastov

(57) O%elom riefenia je Zetrenie nevratné-
ho odpadu vznikajiceho pri trieskovom dele-
n{ v§robkov z plastov, zlepSenie kvality
rezu, kolmosti, Zetrenie energii, odstréne-
nie pra¥nych podielov, ako aj név&znd pré-
cu s odpadom. Podstatou rieSenia je delenie
vyrobkov pomocou deliacich kotddov, upevne-
nych na mdstiku spojeného s tanierom pro-
strednfctvom péky, pridom tanier je spojeny
s posuvnymi kol{kmi pre posun mdstika a
posuvné kolfky sd spojené s kulisou s vzdu~-
chovym védlcom. MoZnosti vyuZitia rieSenia
si pri vyrobe profilov, dosdk, rdr a inak
tvarovanych vyrobkov s plastov.
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Vynélez sa tyka zariedenia na beztrieskové delenie vyrobkov z plastov.

Doteraz pou¥ivané zariadenia na delenie vyrobkov z plasov su nisledovné, Deliacia kotid-
%ova pfla je pdkou pritlé&end do zdberu, %im doch&dza k rozdeleniu vyrobkov z plastov. Druhy
zpbsob spodiva v tom, Ze kotifovd pila za pomoci tvarového nébehu a vyvodenim pritlaku sa
dostéva do zéberu, &Iim dochéddza k rozdeleniu vyrobku. Tret{ spdsob je upichnutim upichovacim
noZom, ktory sa posunom dostdva do zéberu a deli vyrobky z plastov. Dals{ zpbésob je frdzovany,
vyrobky z plastov sd delené frézou, dalej md¥u byt vyrobky z plastov delené vodnym paprskom
o velkej rgchlosti a tlaku.

U v3etkych doteraz pouZivanych spdsobov delenia vyrobkov z plastickych létok vznikd odpad
na ktory je velk& spotreba energie, Yasu vznikad velkd hludnost, zl4 kolmost rezu, nekvalitné
stopa rezu, ktord sa musi druhotne opracovat pred zvérenim alebo spdjenim, &o je nekiaduce.

Tieto nedostatky odstrafiuje zariadenie podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom,
%e deliace kotude su oto&ne upevnené na mdstiku, ktory vykondval suvny pohyb a je spojent
pékou s tanierom, na ktorg pdsobia posuvné koliky a tieto st spojené s kulisou a pneumati-
ckym vdlcom. Daldia mo¥nost je, %e posun mostika vykondva exenter, na ktory pdsobi Znekovy
prevod, alebo posun mostika vykondva oto&né péka spojeny vélcom. Posun mostika je moZné
zabezpe&it aj kyvnym ramenom, ktoré sustavou prevodov spojené so zdvaZiim.

vghody spotivaji v tom, Ze plasticky materidl je deleny bez odpadu, nehluéne, rychlo
pri&om je. dodrZané vysoké kvalita delenej plochy a jej kolmosti pri ¥etreni energie a z4rovell
mé velky vplyv pri ochrane zdravia pri préci.

Na pripojengch vykresov je znézornené zariadenie v pozdl¥nom reze na beztrieskove delenie
vyrobkov z plastov. Na obr. &. 1 je zndzornené prevedenie, kde posuv mostika zabezpefuje pneu-
maticky valec, na obr. &. 2 je zndzorneny posun mostika pomocou inekového prevodu, na obr.

&, 3 je zndzorneny posun mostika vélcom a na obr. &. 4 posun mostika zabezpeluje zdvaZie.

vyrobky z plastov napr. polyetylenové riry sd Gelené deliacimi kotd¥mi 1 tak, Ze oto&ne
ulo¥eny deliaci kotu¢ 1 na mostiku 2 vykondva suvny pohyb a tym sa deliaci{ kotud¥ 1 dostéva
do styku s vyrobkom z plastu a dochadza k jeho rozdeleniu. Mostik 2 sa uvedie do posuvu ta-
nierom 3 na ktory tladia posuvné koliky 5, ktoré spbdsobujd posuv taniera 3 dopredu. Koliky
5 st prepojené s kulisou 6 ktord je uchytend na pneumaticky vélec 7. Cinnost pneumatického
vdlca 7 zabezpe&uje funkciu deliaciho zariadenia do z&beru s delenym vyrobkom 2 plastu.

posun mostika 2 je moZny aj ingmi alternativami, a to: Posuv mostfka 2 spojeného s excen-
trom 8 vyvodzuji Enekové prevody 9. Dal¥ie spbsob je pomocou oto¥né péky 10 a vdlcom 11, ktoxré
si navz4djom prepojené, alebo pomocou kyvného ramena 12, spojené sistavou prevodov so z&vaZim
13. '

yyndlez mo¥no vyuiit v plastikérenskom priemysle pri beztrieskovom deleni vyrobkov z plas-
tov.
PREDMET VYNALEZU
1. zariadenmiecna beztrieskové delenie vgrobkov z plastov vyznaduje sa tym, Ze pozostdva z de-~
liaceho kotd&a (1), upevneného na mostiku (2) spojeného s tanierom (3), prostrednictvom paky
(4) pritom tanier (3) je spojeny s posuvngmi kolfikmi (5), pre posuv mostika (2) a posuvné

kolfky (5) sd spojené s kulisou (6) a vzduchovym valcom (7).

2. Zariadenie na beztrieskové delenie vyrobkov z plastov podla bodu 1, vyznadujice sa
tym, %e posuv mostika (2) je umo¥neny prostrednictvom excentru (8) a ¥nekovym prevodom (9).

3. zariadenie na beztrieskové delenie v§robkov 2z plastov podla bodu 1, vyznadujice sa
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tym, ¥e otodnd pika (10) je priamo spojend s vélcom (11), pre ovlédanie pohybu mostika (2).

4. zariadenie na beztrieskové delenie vyrobkov z plastov podla bodu 1, vyznadujice sa

4

tym, %e kyvné rameno (12) je sustavou prevodov spojené so zdva¥im (13) pre ovlddanie pohybu
mostika (2).

4 vykresy
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