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Ved montering af tagbrende pad flade tage ombringes
brendene inden pdlazgningen af tagdzkningsmaterialet, der
s} efterfelgende pilagges og forbindes tat med de evre
pladedele af tagbrendene. Det har vist sig vanskeligt
ved dette hindvarkerarbejde at opni en stabil forbindel-
se til pladedele af stdl, hvorfor plader af bly har
veret foretrukket. Disse er dog dyre og af miljegrunde
uonskvardige. Ved opfindelsen opdeles pladedelen i en
nedre bareplade (4), som udmarket kan vzre af stdl, og
en ovre monteringsplade (6), som bestir af samme tagdak-
ningsmateriale som det, der i evrigt benyttes til dak-
ningen af taget, og som fabriksmessigt, f.eks. ved brug
af en klemmende kravebesning (8,10) fastholdt ved punkt-
svejsninger (12) til tudreret (2), forbindes tat og
stabilt med de evrige dele af tagbrenden. Der kan herved
valges forskellige optimale befastigelsesmider for for-
skellige typer af tagdskningsmaterialer, og ved monte-
ringen pi taget vil automatisk opnds en optimal forbin-
delse alene ved den form for hdndvarksarbejde, som i
evrigt benyttes for oplzgningen af tagdzkningsmateria-

let. fortsattes
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Den foreliggende opfindelse angdr en tagbrend til
montering pd flade tage og af den art, som er angivet i
indledningen til krav 1.

si&danne tagbrende, eksempelvis som angivet i dansk
patentskrift nr. 148,289, monteres med tudreret tilslut-
tet et nedlegbsrer og med pladedelen anliggende mod tag-
fladen, idet man s& ved pdlzgningen af et benyttet tag-
dzkningsmateriale s8som tagpap befastiger dette til
oversiden af pladedelen og udskarer et hul i dzkmateria-
let ved tagbrendens midterhul.

Som anfert i det ovennavnte patentskrift har man
til pladedelen mittet benytte bly for at sikre en god og
tzt vedhzftning mellem tagdazkningsmaterialet og pladen,
men med tiden er bly blevet mindre attraktivt af milje-
nessige grunde, og det er derfor relevant at sege efter
brugbare alternativer.

Ved nzrvzrende opfindelse angives imidlertid en
anden art af lesning pd det pdgzldende problem, hvorved
det gnskede resultat vil vare opndeligt med rimeligt
enkle midler.

Opfindelsen bygger pad den betragtning, at det bed-
ste plademateriale, der kan benyttes, md vere af samme
type som det, hvoraf tagdazkningsmaterialet bestdr, da
det sidstnavnte s& kan befastiges til tagbrenden pa
ganske samme mdde som det befastiges til ’sig selv’ ved
oplagning f.eks. i parallelle baner pd taget. Til gen-
geld skal der si serges for, at pladematerialet p& anden
midde befastiges effektivt til tagbrendens tudrer, men
ifelge opfindelsen arrangeres denne fastggrelse som en
fabrikationsproces, hvorved der kan anvendes szrlige
metoder, der dirligt eller slet ikke kan benyttes hand-
varksmessigt.

Opfindelsen er slledes ejendommelig ved de trak,
der er angivet i den kendetegnende del af krav 1. Bl.a.
af hensyn til tagbrandené stabilitet er det fortsat
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gnskeligt, at der ge¢res brug af en nogenlunde stiv un-
derlagsplade for bekladningspladen omkring tudrerets
munding, ligesom beklazdningspladen helst skal vare be-
festiget til denne underlagsplade i hvert fald i det
indre omridde omkring tudreret, men da underlagspladen
forlods vil vare effektivt dakket af bekladningspladen
er det mindre vasentligt, hvilket materiale underlags-
pladen bestdr af, og der kan derfor udmzrket bruges
f.eks. en blikplade eller en plade af rustfrit stal.
Ogsa den indbyrdes befastigelse mellem pladerne kan
udferes fabriksmessigt. ’

Omsztningsmessigt vil resultatet af opfindelsen
vaere, at der ikke som hidtil blot forekommer varetypen
’tagbrende’, men f.eks. ’‘tagbrende til tagpap’ og ‘tag-
brende til gummidug’, idet der s& blot skal valges det
korrekte produkt til den tagbekladning, der skal bruges
i de enkelte tilfzlde. Tagbrgndene leveres med et far-
digt padsat stykke tagdzkningsmateriale af rimelig stor
storrelse, f.eks. 60 x 60 cm, medens en forekommende
underlagsplade kan vare noget mindre, og til gengald kan
s& monteringen af tagdzkningsmaterialet udfgres pa rent
h&ndvarksmessig midde for opndelse af et perfekt resultat
nzrmest uden hensyn til de anbragte tagbrgnde, nar blot
de fornedne huller tildannes i dsekningsmaterialet.

Tagdzkningsmaterialestykket pa tagbregnden kan ved
tudreret vazre fast indspzndt ved hjzlp af en kravebgs- -
ning, der med en overliggende krave trykker centerdelen
af materialestykket ned mod en underliggende Krave pa
tudreret, medens en rorformet del af kravebgsningen
rager ned i tudreret og er fastholdt til dette f.eks.
ved punktsvejsning, dvs. netop ved en udprazget fabriks-
messig befaestigelse, der i ¢vrigt allerede er benyttet
ogséd ved befastigelsen af den navnte blyplade jfr. det
omtalte danske patentskrift. Det er yderligere relevant
at benytte en udfyldning med en egnet fugemasse, men '
ogsé& dette kan arrangeres forholdvis let pa velkontrol-
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leret m&de, ndr det sker under fabriksmaessige forhold.

Nar der som omtalt benyttes en underlagsplade af
f.eks. rustfrit stdl vil det naturligvis vare ligesa
vanskeligt som hidtil at frembringe en hdndvarksmassig
befastigelse af tagdzkningsdelen til denne plade, men
ndr befastigelsen kan ske under fabriksmessige forhold
har man sazrlige muligheder for alligevel at udfere en
befastigelse pd en enkel og effektiv mdde. Eksempelvis
kan man sdledes i tilfzlde af et bitumingst ‘papmateria-
le’ gere brug af en perforeret underlagsplade, idet man
fabriksmessigt opvarmer dzkpladen og presser den mod
underlagspladen pa en sddan mide, at dzkpladematerialet
trenger ned gennem perforationerne og pavirkes til at
danne en art nittehoveder ved undersiden af underlags-
pladen, hvorved der efter afke¢ling opnds en yderst kraf-
tig holdeforbindelse mellem de to pladedele, og vel at
merke en forbindelse, som ikke ville kunne etableres ved
en sadvanlig handverksmaessig indsats.

Oopfindelsen forklares i det felgende nzrmere under
henvisning til tegningen, pa& hvilken

fig. 1 er et perspektivisk billede, delvis i snit,
af en udfgrelsesform for en en tagbrend ifglge opfindel-
sen,

fig. 2 et sidesnitbillede af samme, og

fig. 3 et tilsvarende sidesnitbillede af en anden
udferelsesform for opfindelsen.

I fig. 1 og 2 er vist en tagbrend, som omfatter et
tudrer 2 og en flangebzreplade 4 ved dettes ovre abning,
hvilken plade er dzkket med et stykke tagpap eller til-
svarende bitumingst tagdzkningsmateriale i form af en
monteringsplade 6, som fortrinsvis rager et stykke uden
for pladen 4, og som har et midterhul, hvis kant er
dzkket af en evre, udstdende krave 8 tildannet pd et
rerstykke 10, som er anbragt nedragende i tudregret 2
og er fastgjort til dette ved punktsvejsninger 12. Selve

tudroret 2 er for oven udformet med en udvidelse 14,
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der ender i en gvre, udragende flange 16. Denne danner
underste¢tning for pladen 4, som er en tynd stdlplade,
der har en central nedkravning 18 anbragt nedragende i
det ringformede rum mellem reorstykket 10 og regrudvidel-
sen 14.

Ved den fabriksmzssige samling af tagbrgnden ned-
trykkes som kravebgsning rerstykket 8,10 i tudrgret 2,
sdledes at randomrddet af hullet i pladen 6 sammentryk-
kes fast mellem kravedelen 8 og kraven 16 pa tudregret 2,
hvorefter samlingen l3ses ved tildannelse af punktsvejs-
ningerne 12. Som vist er den evre krave 8 tildannet let
konisk i1 retning udefter-nedefter, og det er med sort
udfyldning markeret, at der inde under denne flange er
anbragt en tetningsmasse.

Pladen 4 er udformet med et antal huller 20, og ved
selve fremstillingsprocessen sgrges der for, at tagdak-
ningspladen 6 opvarmes og antrykkes mod pladen 4 pd en
sddan madde, at det herved blgdgjorte materiale traznger
ned gennem hullerne 20 og formes med udvidelser 22 nede
under disse, hvorved pladen 6 i afkglet tilstand vil
vare effektivt ’‘nittet’ til stoettepladen 4.

Denne tagbregnd vil sdledes forlods vare forsynet
med et omgivende stykke af et bestemt tagdzkningsmateri-
ale, med hvilket tudregret 2 er forbundet pa szrdeles tezt
og stabil mdde, og som omtalt vil en sa&dan tagbrend
derfor vare overmdde velegnet til anbringelse pad en
tagflade, som skal dzkkes med den samme type af tagdzk-
ningsmateriale som pladen 6, da den nedvendige tilslut-
ning af tagdzkningen kan udferes ved ganske samme hand-
verksmessige teknik, som i gvrigt benyttes wved oplagnin-
gen af tagdzkningen.

Pa grund af den tilvejebragte fastholdelse mellem
pladerne 6 og 4 udenfor randen af den centrale overkrave
8 vil der ikke vare nogen risiko for, at dzkpladen 6
ved et uheld rives sdledes opad, at der kunne fremkomme
en beskadigelse og dermed en u¢nsket utzthed af samlin- -
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gen mellem pladen 6 og kraven 8.

Ved den i fig. 3 viste udferelsesform er der tale
om en tagbrend beregnet til anvendelse pa tage, der
enskes dzkket med et gummidugsmateriale. Det er derved
gnskeligt, at ogs& pladen 6 udgeres af et sddant materi-
ale, hvilket imidlertid krazver en @ndret indretning af
tagbrenden for opndelse af en sikker og tat forbindelse
mellem gummidugsstykket og tudreret. Som vist i fig. 3
sprges der her for, at det centrale hulkantomrdde 24 af
pladedelen 6 kraznges ned i cylinderrummet mellem rerud-
videlsen 14 og inderreret 10, medens stettepladen 4 er
fastgjort ved punktsvejsninger 26 til den gvre krave 16
pa& tudrgret 2. Som vist med sort udfyldning geres der i
hele samlingsomrddet brug af et eller flere egnede
fugnings- og limningsmidler, der sikrer den e¢nskede
tzthed og fasthed mellem pladen 6 og de faste dele af
tagbrenden i evrigt.

Der kan vel tankes andre typer af tagdekningsmate-
rialer end de her nazvnte, og det kan sd vare tilsvarende
aktuelt at afpasse konstruktionen af tagbrenden pa en
sidden mdde, at der fabriksmazssigt kan opnds den gnskvar-
dige tztte og stabile samling mellem tudreret 2 og det
padgazldende tagdzkningsstykke 6 ved en fabriksmessig
teknik, som adskiller sig fra den h&ndvarksmassige tek-
nik, der benyttes ved oplagningen og sammenfgjningen af
tagdzkningsmaterialet pd monteringsstedet.
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PATENTEKRAV:

1. Tagbrend med en pladedel til tatsluttende for-
bindelse med et tagdzkningsmateriale, hvilken pladedel
har en &bning og et derfra nedragende tudrer(2), k e n-
detegnetved , at pladedelen er opdelt i en
underliggende bzreplade (4) og en overliggende monte-
ringsplade (6), af hvilke sidstnzvnte bestdr af et spe-
cifikt tagdzkningsmateriale, nemlig for anvendelse i
forbindelse med et tilsvarende materiale til selve tag-
dzkningen, idet monteringspladen er tzt og stabilt for-
bundet med den ¢vre ende af tudreret (2) og med bazre-
pladen (4) i det mindste i omrddet umiddelbart omkfing
tudroret.

2. Tagbrend ifplge kravl, Kk ende tegnet
ved, at randen af monteringspladens (6) &bning omkring
tudrgret er fastholdt ned mod en gvre kantflange (16) pa
tudreret (2) ved hjzlp af en klembgsningsforbindelse af
den type, som omfatter en kravebgsning med en gvre,
udstéende klemkrave (8) og en nedragende rerdel (10),
der er nedskudt i tudreret (2) og fastgjort til dette,
fortrinsvis ved punktsvejsning (12).

3. Tagbrgnd ifglge krav l, kendetegnet
ved, at monteringspladen (6) bestdr af et bitumingst
tagpapmateriale, og at bzrepladen (4) er en metalplade
udformet med huller (20), gennem hvilke materialet ved
undersiden af monteringspladen er bragt til at udtrade
ved en varmebehandling pa en sddan mdde, at materialet
optrzder med hovedagtige udvidelser (22) nede under
hullerne.

4. Tagbregnd ifelge krav 1, k endetegnet
ved, at monteringspladen (6) er en gummidug, der ved den
ovre ende af tudreret (2) er trukket et stykke ned i
dette og i gvrigt er fastholdt til tudenden og bazre-
pladen ved hjzlp af fuge- og limmasse.
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