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predélovy prvek rozdélujici prostor mezi sklenénymi
tabulemi (3) na dvé& izolaéni komory, a distan¢ni ramecek
(4), ktery je upevnény mezi dvojici sklenénych tabuli (3)
pfi jejich obvodu a do kterého je ukotveny piedélovy
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dutého profilu pfipravi distanéni rameéek (4). V alespoii
dvou &astech distan¢niho ramecku (4) se jeho vnitini
strana pfipravi pro ukotveni pfedélového prvku. Pripravi
se predélovy prvek, ktery se ukotvi v distan¢nim rame¢ku
(4). Distanéni ramegek (4) se upevni mezi dvojici
sklenénych tabuli (3) tak, Ze jednou svou bo¢ni stranou
piiléha k prvni sklen&né tabuli (3) a druhou svou bo¢ni
stranou k druhé sklenéné tabuli (3) pfi jejich obvodu a
piedélovy prvek je narovnany a/nebo napnuty.
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Izolaéni sklo a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Viynalez se tyka izolagniho skla, které zahrnuje jednu nebo vice dvojic

sklenénych tabuli a v kazdé alespori jeden predélovy prvek rozdélujici prostor mezi
sklenénymi tabulemi na dvé a vice izolaénich komor, kotevniho prvku pro uchyceni

predélového prvku a zpusobu vyroby vicekomorového izolaéniho skla.

Dosavadni stav techniky

Z dosavadniho stavu techniky jsou znama izolaéni skla s folii uchycenou mezi
minimalné dvéma distanénimi rameéky po obvodu, mezi nimi prochazi fdlie
uchycena v obvodovém tmelu napnuta teplotnim smréténim, ktera rozdéluje prostor
mezi dvojici pfilehlych sklenénych tabuli na dvé a vice izolagnich komor a tim
zvysuje tepelné-izolacni vlastnosti daného dvojskla. V uzitném vzoru 16472 je
popsan zpUsob vyroby takovéhoto izolaéniho dvojskla. Nevyhodou tohoto feseni e,
Ze:

- pouzitim vice distan€nich rameckl se vytvafi vice podélnych obvodovych spar,
které i pfes nutné té&snéni zhorsuji parotésné viastnosti a zvySuji diftzi technickych
plynd pouzitych pro pInéni meziskelniho prostoru pres okraj takového izola&niho skla
a soucasné také zvysuji prostup vihkosti do izolaéniho skla:

- v pfipad& pouziti fdlie s tenkou vrstvou kovil nebo jinych materialt, je dale
nevyhodou fakt, Ze touto tenkou vrstvou mohou pronikat jednotlivé molekuly plynu
mezi parotésnou zabranou do obvodového tmelu a tim dale zvysit difuzi plynu;

- uchyceni fdlie v obvodovém tmelu vyZaduje jeho pevnostni a vlastnostni vyzrati do
té miry, aby byl schopen folii dostatecné pevne kotvit pfi jejim napnuti, coZ vyZaduje
technologickou pfestavku ve vyrobnim procesu v fadu az 7 dni, coz cely vyrobni
proces zasadné prodluzuje a komplikuje;

- vice distancnich ramec¢k( mezi dvojici sklen&nych tabuli predstavuje riziko jejich
vzajemného pohybu pfi jejich slisovani do kompletu a tim porugeni parotésné spary a
esteticky problém pfi osazeni izola¢niho skla do rovného ramu:

- pfi teplotnim napinani fc;Iie kotvené mezi dvojici distanénich rameé&kd, vznika
v meziskelnim prostoru nadmérny tlak plynu, ktery mZe podkodit izolaéni sklo a

proto se celé sklo vklada do ohfevu minimalné v jednom misté oteviené, coz opét



zhorsuje jeho vlastnosti a neumozriuje plnéni plynem pfed nanesenim obvodového
tmelu, ale az jako dodate&nou vyrobni operaci po tepelném napnuti folie;
- navic je potieba pouZit dvojici distanénich rameckd, jejich material zvySuje cenu

koncového vyrobku.

Podstata vynalezu

Vy$e uvedené nevyhody jsou eliminovany izolaénim sklem, které zahrnuje
alespon jednu dvojici sklenénych tabuli, mezi nimi je alespori jeden predélovy prvek
rozdélujici prostor mezi sklenénymi tabulemi na dvé izola&ni komory, a déle distan&ni
ramecek, ktery je upevnény mezi dvojici sklenénych tabuli pfi jejich obvodu a do
ktereho je ukotveny predélovy prvek.

S vyhodou je pfedélovy prvek upevnény k distanénimu ramecku a narovnhany
nebo napnuty pomoci kotevniho prvku upevnéného k obvodovym ¢astem
prfedélového prvku.

Rovnéz je vyhodné, kdyZ strany distan&niho ramecku pfivracené k dutiné mezi
sklenénymi tabulemi jsou opatfené podéinou sparou, do které je vsazeny kotevni
prvek.

S vyhodou je vyuzit kotevni prvek pro uchyceni predélového prvku ve vyse
uvedené sestaveé izolacnich skel, ktery zahrnuje elasticky pas, jehoz povrch ma boky
a mezi nimi na jedné strané montazni plochu a na druhé strané upinaci plochu, a
pfiemz tento kotevni prvek je uzplsobeny pro prehnuti podél jeho podélné osy tak,
Ze na sebe dosednou ¢asti upinaci plochy pro upnuti okrajovych ¢asti predélového
prvku.

Ve zviast vyhodném provedeni kotevniho prvku je v montazni ploSe dvojice
drazek prochazejicich podél bokl a montazni plocha je alespo v oblasti drazek a
mezi nimi opatfena zpeviujicim plastém a / nebo upinaci plocha je opatiena vrstvou
lepidia.

Rovnéz je vyhodné, kdyZ je montazni plocha opatiena zebrem, které
vystupuje z montazni plochy a prochazi ve sméru podéiné osy elastického pasu a /
nebo je montaZni plocha nebo upinaci plocha v centraini &asti opatfena pribéznym
vybranim pro dosaZeni klinovitého tvaru monta2ni plochy po prehnuti kotevniho
prvku podél jeho podélné osy.

Nevyhody dosavadniho stavu techniky jsou rovnéz eliminovany zplisobem vyroby
izolacniho skla, ktery zahrnuje nasleduijici kroky



a) pfipravi se dvé sklenéné tabule

b) pfipravi se distanéni ramecek ohybanim dutého profilu a v alespori dvou
Castech distan¢niho ramecku se jeho vnitini strana pfipravi pro ukotveni
predéloveho prvku,

Cc) pfipravi se pfedélovy prvek,

d) pfedélovy prvek se ukotvi v distanénim rameéku,

e) distantni ramecek se upevni mezi dvojici sklenénych tabuli tak, Ze jednou
svou bocCni stranou pfiléha k prvni sklenéné tabuli a druhou svou boéni
stranou k druhé skienéné tabuli pfi jejich obvodu a predélovy prvek je
narovnany a / nebo napnuty.

S vyhodou se v kroku b) vyfrézuji v alespoii dvou &astech do vnitfnich stran
distancniho ramec¢ku podélné spary.

Ve zvlast vyhodném provedeni je predélovy prvek meziskelni folie, pficemz
v kroku c) se na okraje meziskelni folie nasadi kotevni prvky, a to tak, Ze okrajova
oblast meziskelni félie nebo oblast k ni pfilehla prochazi mezi navzajem pfiléhajicimi
Castmi upinaci plochy a v kroku e) se distanéni rameéek pfi jeho polohovani
roztahne smérem k okraji skla, Ze dojde k napnuti meziskelni folie.

S vyhodou se v kroku d) souéasné s vkladanim kotevniho prvku do podélné
spary dutina distanéniho ramecku s jiz vioZzenou &asti kotevniho prvku nebo se
vkladanou &asti kotevniho prvku pini absorbérem vihkosti.

Izolacni skio podle vynalezu tedy zahrnuje distanéni rameéek, ktery je
zajistény tak, Ze jednou svou bo€ni stranou pfiléha k prvni skienéné tabuli a druhou
svou bocni stranou k druhé sklenéné tabuli pfi jejich obvodu, a ktery je uzplsobeny
pro upevnéni pfedélového prvku tak, Ze predélovy prvek rozdéluje prostor mezi
sklenénymi tabulemi na samostatné komory.

U v8ech znamych feSeni konstrukce izolaénich skel se vytvari izolagni komory
napinéné plynem pomoci distantnich rameék(, kdy pro kazdou komoru je tfeba
pouZit minimalné jeden distanéni ramecek, ktery vymezuje po obvodu vzdalenost
mezi tabulemi skla nebo jinymi oddélovacimi prvky navzajem.

PredloZené feSeni v8ak vytvafi dvé nebo vice izolaénich komor mezi dvojici
tabuli skel pomoci pouze jednoho distanéniho ramecku, ktery je po obvodu sevien
mezi skla tak, Ze celistvé v jedné plose uzavira izolaéni komoru po obvodu mezi skly.
V jednom izolacnim skle potom muzZe byt vice neZ jedna takto vytvofena dvojice skel



Plocha uvedeného distanéniho rameéku, ktera uzavira dutinu mezi skly po obvodu
a je oto¢ena smérem do meziskelniho prostoru, je opatfena pfipravou pro podélné
kotveni predélového prvku ;@ to minimalné ve dvou proti sob& umisténych
mistech/Castech, pfi€emz principem tohoto fegeni je fakt, Ze predélovy prvek
neprochazi pfes distanéni ramedek do obvodového tmeleni.

Predélovy prvek je v ¢astech, kde pfi kompletaci piiléha k upravené plose
distanéniho ramecku pro kotveni, rovnéz po obvodu pfipraven ke kotveni tak, aby po
vzajemném spojeni byl pfedélovy prvek pruzné uchycen v obvodovém rameéku a byl
v celé své plo§e rovny a napnuty. Toto fe$eni proto umoZzfiuje mechanické napnuti
meziskelniho predélového prvku,a to prostym osazenim predélového prvku do
kompletu izolaéniho skla se zmengenym vyrobnim rozmérem pfedélového prvku.

NavrZené feSeni odstrariuje viechny vy$e uvedené nedostatky znamého
reSeni, protoZe:

- Po obvodu vytvafi stejné jako dvojsklo pouze dvé podélné spary, které jsou
opatfeny parotésnym té&snénim a tim fesi problém s nadmérnou difuzi technickych
plynd, pfipadné i problém s nadmérnym pronikanim vihkosti do izolaéniho skia.

- predélovy prvek neprochazi pfes distanéni ramedek a tedy v pfipadé pouziti
predélového prvku s tenkou kovovou vrstvou nemize dojit k prdniku molekul plynu
mimo parotésné uzavienou dutinu

- systém napnuti meziskelniho prvku jeho ukotvenim do distanéniho rametku
umoziuje okamZité dosahnout stavu napnuti a vyrovnani ihned po osazeni dist.
ramecku do izola¢niho skla.

- pouZiti pouze jednoho distanéniho ramecku fesi i vSéechny dal$i problémy
stavajiciho feseni, tj. vzajemné posunuti rame&kd vi&i sobé, odpadaji problémy s
ohfevem v peci a s dodategnymi zasahy do izolaéniho skla po ukonéeni vyrobniho

procesu.

Pieriod ot il Stbien
Prikladna provedeni vynalezu jsou schématicky znazorn&na na vykresech,
kde na obr. 1 je pfikladné provedeni kotevniho prvku pfed montazi, na obr. 2 je fez
prikladnym provedenim distanéniho ramecéku s vlozenym kotevnim prvkem z obr. 1.
Na obr. 3 je pfiklad ¢asti sestavy izolaéniho skla vyrobeného zpusobem podie
vynalezu, na obr. 4 je axonometricky pohled na &ast distanéniho ramec€ku, na obr. 5

je pfiklad fezani meziskelnich folii, na obr. 6 je vyhodné provedeni rohové ¢asti



meziskelni folie, na obr. 7 je naznaceno ohybani folie pred jejim vkladanim do
kotevniho prvku, na obr. 8 je schématicky naznagen postup plnéni prostoru mezi
sklenénymi tabulemi plynem, na obr. 9 je dil&i Fez distan&nim rameékem pfi vkladani
kotevniho prvku do podélné spary a pfi souéasném plnéni dutiny ramecku
absorbérem a na obr. 10 je naznaceno upeviiovani distanéniho rameéku na
sklenénou tabuli a jeho roztahovani.
Prklaoly wihulacndng” ’/‘;-r/m':”;; 2
Popis-pfikladnyeh-provedeni-/

Na obr. 1 je pfikladné provedeni kotevniho prvku 1 podle vynélezu ve stavu

pfed montaZi. Kotevni prvek 1 je vyrobeny z elastického materialu, napfiklad ze
silikonu, pfipadné EPDM nebo jiného materialu na bazi polymeru nebo gumy

s dostatecnou UV stabilitou, jako pas, ktery ma na jedné strané upinaci plochu 11 a
na druhé strané tvarovanou montazni plochu 12, ve které jsou s odstupem od boku
15 pasu vytvofené dvé drazky 13 a od drazek 13 smérem ke stfedové &asti pasu se
tloustka pasu postupné sniZuje. Jinymi slovy ve stfedové &asti pasu je na strané
tvarované montazni plochy 12 ve stavu pfed montazi prilbézné zahloubeni. Toto
zahloubeni ma tvar V, ale mize mit i jiny tvar, napfiklad mohou mit obé strany
zahloubeni konkavni nebo konvexni tvar, pfipadné mohou byt navzajem
nesymetrické.

Je vyhodné, kdyZ je montazni plocha 12 alespori ve stfedové oblasti a
v oblasti drazek 13 opatfena zpeviiujicim plastém 17, napfiklad z félie na bazi
polymeru nebo kovu.

A rovnéz je vyhodné upevnit do stfedové oblasti montazni plochy 12 Zebro 16,
ktere vystupuje z montézni plochy 12 a prochazi v délce pasu ve sméru podélné osy
kotevniho prvku 1.

Ze strany upinaci plochy 11 je pas opatien upinaci §térbinou 14, ktera v tomto
prikladném provedeni prochazi sikmo vzhiedem k roviné upinaci plochy 11, ale
prochazet mize také kolmo k roviné upinaci plochy 11.

S vyhodou je upinaci plocha 11 opatfena lepivou vrstvou pro prilepeni
okrajové oblasti meziskelni folie 2. Jak je zfejmé z obr. 2, kotevni prvek 1 se pri
montazi pfehne upinaci plochou 11 k sobé tak, Ze jeho vnéj§i povrch tvoii montazni
plocha 12 a boky 15 pavodniho pasu, pfic¢emz boky 15 jsou ulozené ve spole¢né
roving. Timto pfehnutim se zahloubeni v montazni plose 12 zméni na prubézny

klinovity prvek, ktery po obou stranach obsahuje drazky 13 uspofadané ve spoleéné



roviné. Sou€asné se mezi navzajem prilehlymi oblastmi upinaci plochy 11 sevie
okrajova oblast meziskelni félie.

Dale je popsan postup vyroby izolaéniho skla za pouZiti vy$e popsaného
kotevniho prvku 1 pro uchyceni meziskelni félie 2 mezi dvojici sklenénych tabuli 3.

Vhodné zvoleny typ distanéniho profilu se na pozadovany tvar distanéniho
ramecku 4 ohne do poZadovaného tvaru, napfiklad do tvaru pravouhelniku. Je ale
samoziejmé mozZné vyuZit tento vynalez pro izolagni skla / distan&ni ramecky el
jinych tvar(, napfiklad obloukové, trojuhelnikové apod. Nasledné se do distanéniho
ramecku 4 na jeho jedné strané vyvrtaji dvé dvojice otvorli o priméru cca 3mm
k pozdéjsimu plnéni dutin skia technickym plynem a do nich se osadi prachodky z
plastu nebo jiného vhodného materialu (neznazornéno).

Sitka profilu, resp. distanéniho ramegku 4 je s vyhodou 8 aZ 40 mm.

V takto piipraveném distanénim ramecku 4 se pomoci pribézné frézy nebo
jiného vhodného zafizeni vyfrézuje do kazdé jeho rovné strany podélna spara 41
Sirky napiiklad cca 2mm. Podélna spara 41 bude zpravila umisténa ve stfedu profilu
na té strané, ktera ma men3i rozmér a ktera bude v hotovém izolaénim skle
pohledova (t. pfivracena k dutiné mezi skly). Pfi umisténi vice fdlii mezi dvéma skly
muze prochazet podéina spara 41 i mimo stiedovou linii a podélnych drazek bude
tolik, kolik se bude umistovat fdlii. S vyhodou podéina spara 41 neprobiha v rozich,
ale pouze na rovnych stranach, ¢imz se zajisti zachovani tvaru profilu distanéniho
ramecku 4 v rozich (obr. 4).

Meziskelni félie 2 se nafeZe napf. na plotru nebo jiném vhodném zafizeni, kde
jde meziskelni félii 2 pfi fezani fixovat (napf. podtiakem vytvofenym plos$né
rozmisténymi otvory v podkladové rezaci podloZce) a soucasné zamezit proti posunu
(napr. tak, Ze fezaci podloZka se bude pohybovat s fezanou meziskelni folii 2), aby
se tato nepodiela. Pro posun meziskelni félie 2 na podlozce se naopak pouzije
vzduchovy pol$taF vytvofeny pomoci foukani do plogné rozmisténych otvort v fezaci
podioZce.

Pri fezani meziskelni félie 2 se rovnéz na vhodnych mistech nafiznou
mezilehlé useky 22 pivodni folie, které se nasledné po kouscich odtrhnou a sejmou
z plochy (obr. 5). Nafiznuti jsou oznadena vztahovou znaékou 23.

Priklad zvlast vyhodného tvaru rohové &asti vyiezané meziskelni folie 2je
znazornén na obr. 6. V podstaté sestava meziskelni folie 2 ze zakladni ¢asti (obvykle

pravothelnikové), jejiZ tvar odpovida tvaru sklenénych tabuli 3, ale rozmér je o néco



mensi, aby po upevnéni distanéniho ramecku 4 byla meziskelni folie 2 napnuta.
Kolem zakladni ¢asti meziskelni félie 2 jsou po stranach doplitkové okraje uréené pro
uchyceni v kotevnim prvku 1, které jsou ukonéené s odstupem od rohd zakladni
Casti. Rohy zékladni ¢asti jsou opatiené zaoblenymi vybézky, které v

hotovém izola¢nim skle zasahuiji do koutovych oblasti distanéniho rame&ku 4.

Po nafezani félie na poZzadované tvary se speciainim nastrojem na "pracovni
hlavé" plotru pfi stalém zapolohovani tdlie a pfisati vytvofi v presné definovaném
rozsahu poloh X/Y prehyb 21 cca 2 mm postupné na vSech rovnych stranach mimo
rohy. Postup vytvafeni pfehybu 21 je naznagen na obr. 7, kde ve stadiu (1) je rovna
vyfiznuta meziskelni félie 2, ve stadiu (2) je jeji okrajova Cast zvednuta, ve stadiu (3)
okrajova Cast svira se zbyvaijici &asti meziskelni folie 2 pravy uhel a ve stadiu (4) je
jiz vytvofeny prehyb 21 pfivraceny svym krajem ke stfedové &asti meziskelni félie 2a
vytvarejici tak s ni ostry Ghel. Toho se docili pojezdem specialniho nastroje v pfesné
definovanych mistech okraje meziskelni folie 2. Tento specialni nastroj maze
sestavat napf. z t&chto &tyF komponent( umistnénych na hlavé za sebou v jednom
smeru:

- tenky plochy lestény nastroj ohnuty do tvaru L, ktery jede po fezaci podloZce a pfi
tom dolni plochou podebira meziskelni folii 2,

- ohybaci kolecko "jedouci" pfesné v linii ohybu slouZici jednak k ¢aste€nému
prolisovani a jednak jako opora pfi ohybani,

- pfehybaci nastroj, ktery tlaéi pfehyb 21 na kolegko

- "Zehli¢ka" k trvalému vytvoreni pfehybu 21 v okrajové oblasti meziskelni folie 2.

Nasledné se specialnim nastrojem na "pracovni hlavg" plotru pfi stalém
zapolohovani meziskelni folie 2 v soufadném systému X/Y a pfi pfisati osadi kotevni
prvek 1 na vSechny rovné strany meziskelni folie 2, resp. postranni pfehyby 21
meziskelni folie 2 se vsadi do upinaci $térbiny 14. Kotevni prvek 1 pfitom mlze byt
umistén v nekone¢ném navinu mimo fezaci zafizeni, resp. nejlépe nad nim a
postupné podle potfeb "pracovni hlavy" se miZe odvijet do nastroje pro vsazovani.
Vlastni nastroj pro vsazovani mize s vyhodou obsahovat nékolik komponent(
umisténych v linii za podavaci drahou napt. takto:

- dvojice vodicich koleéek s brity, které kotevni prvek 1 vedou oboustranné v
mistech pro osazeni do vyfrézované spary v profilu

- centralni vySkové nezavisle pracujici koleéko s britem, ktery rozevira upinaci
Stérbinu 14,



- bocni kolecko, které definované tlagi kotevni prvek 1 upinaci $térbinou 14 na
prehyb 21 meziskeini folie 2

- kolecko, které vertikalné tla¢i na kotevni prvek 1 proti fezaci podloZce a zajistuje
nalepeni poloviny kotevniho prvku 1 na meziskelni folii 2 s tim, Ze paralelni kole¢ko
pozvedava druhou polovinu kotevniho prvku 1, aby se nenalepil na fezaci podloZku
- sestava kolecek postupné zvedajici kotevni prvek 1 s jiz astedné nalepenou fé’lii
postupné piehybajici a dotlagejici kotevni prvek 1 na druhou stranu fc'Jlie,

Pro spravnou funkci je cel4 tato sestava oviadana v soufadném systemu X/Y,
aleiZ. Vtomto postupu se postupné véechny strany meziskelni folie opatfi
pomocnym elastickym kotevnim prvkem 1. Pro tladeni a vedeni kole&ek se pouZije
mozny posuv/pojezd (X/Y), Z a nato&eni pracovni hlavy, ktera nese nastroj, ale i
pruzinky a pfitlatné prvky aktivované stykem s fezaci podlozkou, kotevnim prvkem 1,
meziskelni folii 2 atd.

Na podavaci draze je s vyhodou umisténé i zafizeni pro odmérovani a fezani
kotevniho prvku 1 na poZadovanou délku v navaznosti na tvar meziskelni folie 2.
Takto pfipravena meziskelni folie 2 s osazenym a nalepenym kotevnim prvkem 1 se
pomoci vzduchového polstare pfesune z mista fezani a osazovani do volné &asti
pracovni plochy plotru, kde se zvedne a drzi za nalepeny kotevni prvek 1 a zavési na
hacek zasobniku ve vertikalni poloze, aby na ni nespadaval prach.

V zavésenem stavu bude meziskelni félie 2 provizorné pfipevnéna k
pfipravenému distanénimu ramecku 4 (napf. upravenymi ruénimi pruzinovymi
svorniky, tzv "kramliky" ) a s nim nadale tvofit celek tak, aby pfi drZzeni distan¢niho
ramecku 4 bylo mozné touto sestavou manipulovat.

Takto piipravena sestava se prvni stranou polozi na pracovni pohyblivy pas a
stale rucné obsluhou drzi ve svislé orientaci. Distanéni rameéek 4 s provizorné
uchycenou meziskelni folii 2 se pomoci pohyblivého pasu s pfittakem tlaci proti sadé
nastroju takto:

- nastroj k oboustrannému rozevieni podélné spary 41 v distanénim ramegku 4

- nastroj pro vedeni kotevniho prvku 1 s vlepenou meziskelni folii, kterym se kotevni
prvek 1 vtlaCuje na pfesné uréené misto do vyfrézované podélné spary 41

v distanénim ramecku 4

- nastroj, ktery za osazenym kotevnim prvkem 1 vede dvé tenké trubi€ky k napinéni

vzniklych dutin v distanénim ramecku 4 absorbérem 6 vihkosti.



VZdy po dokonceni jedné strany se tento proces opakuje na dalSich stranach
s tim, Ze pootoCeni distantniho ramecku 4 s meziskelni folii 2 a kotevnim profilem 1
na dalsi stranu provede ru¢né obsluha a znovu osadi do polohy "0". Pfed pohybem
pasu se na pracovni strané odeberou provizorni fixacni svorky, aby nebranily
osazeni kotevniho prvku 1. Pripraveny distanéni rameé&ek 4 se vsazenou meziskelni
folii 2 se zavési ve svislé pozici do zasobniku v poZadovaném poradi pro vyrobu
izola¢niho skia.

Poté se b&znym postupem na boky distanéniho rameéku 4 nanese tenka
plocha vrstva butylu. Zafizeni bude muset byt oproti standardni podobé upraveno v
souvislosti s existenci ji2 osazené meziskelni félie 2 v kotevnim prvku 1. To se tyka
hlavne pfitlaku distanéniho ramecku 4 proti pohyblivému pasu - pfitlaéna kolecka
museji byt koncipovana v paru tlagici soumérné na volné okrajové plochy profilu
(nikoliv centralné&, jako pfi b&zné vyrobé).

Nasledné se b&Znym postupem jedna vybrana umyta a osusena sklenéna
tabule 3 uvede do svislé polohy s mirnym naklonem do zény osazeni distanéniho
ramecku 4 s meziskelni folif 2. Sklenéna tabule 3, distan&ni rameéek 4 i meziskelni
félie 2 maji svoje pfesné rozméry, diky kterym je meziskelni folie 2 vudi distanénimu
ramecku 4 a distan¢ni ramecek 4 vUgi sklenéné tabuli 1 definované mensi.
Postupnym osazenim distanéniho rameéku 4 na skio po jednotlivych stranach, pfi
kterém je rameCek roztahovan, a nalepenim na butylovou vrstvu dojde diky "fizené"
disproporci rozmérQ jednotlivych komponentd k napnuti meziskelni félie 2 v pruzném
uchyceni v elasticky provedeném pomocném profilu. V této fazi je dulezité osadit
profil na spravné misto, k éemuz Ize pouZit pomocné pfipravky a dostatec¢né piitlagit
na butylovu vrstvu - vyhodou je, pokud je tabule tepla - toho se da dosahnout
susenim s pfedehfevem vzduchu a pouZitim teplé vody v zéné myti.

Timto postupem dojde k jednoduchému napnuti meziskelni folie 2, které ani
nepotrebuje vlastni vyrobni operaci, ale je sougasti b&zného vyrobniho postupu
spravného osazeni distanéniho rameéku 4 na sklenénou tabuli 3. Tvrdost pruzného
distanéniho ramecku 4, ve kterém je meziskelni félie 2 ukotvena, by méla byt vhodné
volena tak, aby vyvozena sila nepfekonala pevnost nalepeni distanéniho rame&ku 4
na butylovou vrstvu, ale na druhé strané vyvodila dostatecny tah pro trvalé napnuti
meziskelni folie 2, vCetné eliminace délkovych zmén vyvolanych teplotni dilataci

jednotlivych souéasti sestavy izolaéniho skla.
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Dale se provede osazeni druhé skienéné tabule 3 z dvojice, definované
stlaceni sklenénych tabuli 3 k sobé proti distanénimu ramecku 4 opatifenému z obou
stan butylovou vrstvou tak, aby byla butylova vrstva spravné rozlisovana a
zajiStovala funkci parotésné zabrany, plnéni komor mezi sklen&nou tabuli 3a
meziskelni félii 2 technickym plynem (napf. argonem) a zaplnéni obvodové oblasti
mezi distan¢nim rameckem 4 a dvojici sklen&nych tabuli 3 tmelem 5. Vhodnym
tmelem 5 je napiikiad hotmelt, PUR, polysulfid nebo silikon.

PInéni komor mezi sklenénou tabuli 3 a meziskeini folii 2 technickym plynem
je naznaéeno na obr. 8 a provede se nasledovné:

Ve stadiu (1) je izolacni sklo pfipraveno pro pinéni, komory mezi sklenénymi tabulemi
3 a meziskelni folii 2 jsou vypInény vzduchem. Ve stadiu (2) se pomoci prvni plnici
jehly 71 z prvni komory (na obr. 8 vievo) vysaje vzduch vyvévou, ¢imz se docili
stavu, kdy meziskelni félie 2 diky vzniklému podtlaku piilehne na prvni sklenénou
tabuli 3, druha komora se pfitom plni vzduchem nasavanym pfes druhou plnici jehlu
72. Ve stadiu (3) se do prvni komory s odsatym vzduchem pomoci prvni plnici jehly
71 postupné napusti technicky plyn aZ do té miry, kdy meziskelni félie 2 dolehne na
druhou sklenénou tabuli 3, piicemZ dojde k vytésnéni vzduchu z druhé komory pres
druhou plnici jehlu 72. S vyhodou se soub&zné s pinénim prvni komory z druhé
komory odsava vzduch a oba procesy plnéni/sani jsou v fizené shodé. Ve stadiu 4)
se plnici jehly 74, 72 vytahnou a napoustéci otvory ucpou, pfi¢emz zejména diky
vzajemnym neté&snostem v koutovych oblastech komor postupné dojde k tlakovému
vyrovnani v obou komorach, kdy se meziskelni folie 2 samovolné diky pruznému
tahu vyvozovanému kotevnim prvkem 1dostane opét do stfedové oblasti dutiny mezi
sklenénymi tabulemi 3. Pfidavné nebo alternativné Ize po uzavieni pfivod( do
plnicich jehel 71, 72 tyto plnici jehly 71, 72 propoijit a tim vyrovnat objem plnu v obou
komorach.

Tento postup vyuziva vyhodné vlastnosti meziskelni félie 2, 7e je mozné ji na
rozdil od skla definované ohybat a tvarovat s tim, e natazeni meziskelni folie 2je
umoznéno jejim pruznym uchycenim, které umozni kratkodobé hluboké vytazeni a
nasledneé vtaZeni jejiho okraje. DuleZité je dodrzet vhodné diference tlaks plynu, u
nichz jiz je objemové dosazeno vysokych/uspokojivych hodnot odsati a pInéni, ale
soucasné v takovém rozsahu, aby meziskelni félie 2 nebyla "tlakovou" manipulaci
poskozena sama nebo jeji pruzné uloZeni. Zebro vystupuijici z montazni plochy 12

kotevniho prvku 1 pfitom rozdéluje vnitfni dutinu distan&niho rameéku 4 na dveé casti,
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které jsou navzajem relativné utésnéné, ale nikoli zcela neprodysné. Postup plnéni

komor mezi sklenénymi tabulemi 3 je natolik rychly, Ze b&hem pinéni (stadium 2 a 3)

nedojde k vyznamnéj§imu tlakovému vyrovnavani, zatimco po ukon&eni procesu

pInéni se vlivem pruzného uchyceni meziskelni félie 2 a viivem nedokonalé tésnosti

uvedenych dvou &asti vnitfni dutiny distanéniho rameéku tlak v komorach

v meziskelnim prostoru vyrovna a meziskelni félie 2 se v tomto prostoru napne tak,
— Ze horrozdéli na dvé& komory (stadium 4).

Tento postup pinéni je obzviast vyhodny vzhledem k tomu, e je snadny,
rychly a Setfi mnoZstvi spotfebovaného technického plynu.

V dalsim postupu je moZno vyuzit specialni zpisob fixace distanéniho
ramecku 4, aby do doby zatvrdnuti obvodového tmele 5 nedoslo k jeho posunuti ve
smeru tahu meziskelni folie 2. Toho Ize dosahnout s pouzitim dvojice plochych, napr.
kruhovych magnetd umisténych uprostfed plochy na obou sklenénych tabulich 3
proti sobé. Vznikajici pretiak od vzajemné magnetické sily tla¢i na distanéni rameéek
4 a pUsobi proti tahu meziskelni félie 2. Po zatvrdnuti tmele 5 a naskladriovani
sestav izolaCnich skel na pfepravni stojany se magnety odejmou a pouziji pro dalsi
vyrabénou sestavu.

VySe uvedeny postup vyroby izolagniho skia je samoziejmé pouZitelny i pro
vicekomorova izolaéni skla, kdy je pouZito tfi nebo vice sklenénych tabuli 3, kde
mezi alespori jednou dvojici sklenénych tabuli 3 je uspofadan distanéni rameéek 4
s meziskelni folii 2_ a s kotevnim prvkem 1, jak byly popsany vySe. Teoreticky je také
moZné opatfit distanéni rdmeéek 4 na kazdé strané dvéma soubéznymi podélnymi
sparami 41 a nainstalovat do jednoho distanéniho rameéku dvé navzajem
rovnobézné uspofadané meziskelni félie 2.

Meziskelni folie 2 muze byt mdzZe byt nahrazena jinym pfedélovym prvkem,
napfiklad z blany, tkané nebo netkané textilie, obecné z plastu nebo z kovu.
Teoreticky je také mozné, aby byl predélovy prvek ze skla, pficemsz by byl vsazeny
napfiklad do dvojice protilehlych podélnych spar 41 vyfrézovanych v distanénim
ramecku 4.

Jak jiz bylo uvedeno, vynalez je vyuZitelny pro rlizné typy tvard izolagnich
skel, resp. distanénich rameck 4.

VySe popsana provedeni jsou obecné z hlediska principu tohoto vynalezu
pouze ilustrativni. Odbornikiim z pfedmétné oblasti techniky bude jisté zfejmé, ze

jsou mozné r(zné Gpravy a obmény zde popsanych konkrétnich fegeni a
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podrobnosti. Rozsah vynalezu je tudiz omezen pouze pfipojenymi patentovymi
naroky a nikoli konkrétnimi podrobnostmi obsazenymi v popisu a vysvétleni
jednotlivych pfednostnich forem provedeni.
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PATENTOVE NAROKY

. Izolagni sklo, které zahrnuje alespofi jednu dvojici skienénych tabuli (3), mezi
nimiz je alespori jeden pfedélovy prvek rozdélujici prostor mezi sklenénymi
tabulemi (3) na izolaéni komory, vyznacujici se tim, ze dale zahrnuje distanéni
ramecek (4), ktery je upevnény mezi dvojici sklenénych tabuli (3) pfi jejich obvodu
a do kterého je ukotveny pfedélovy prvek.

. lzola¢ni sklo podle naroku 1, vyznacuijici se tim, Ze predglovy prvek je upevnény
k distannimu ramecku (4) a narovnany nebo napnuty pomoci kotevniho prvku

(1) upevnéného k obvodovym &astem predélového prvku.

. lzolaéni sklo podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze strany distanéniho ramecku
(4) pfivracené k dutiné mezi sklenénymi tabulemi (3) jsou opatfené podéinou
sparou (41), do které je vsazeny kotevni prvek (1).

. Kotevni prvek (1) pro uchyceni predé&lového prvku v sestaveé izolaénich skel podle
kteréhokoli z naroki 1 aZ 3, vyznaéujici se tim, Ze zahrnuje elasticky pas, jehoz
povrch ma boky (15) a mezi nimi na jedné strané montazni plochu (12) ana
druhé strané upinaci plochu (11), a pficemZ tento kotevni prvek (1) je
uzplsobeny pro piehnuti podél jeho podélné osy tak, Ze na sebe dosednou &asti

upinaci plochy (11) pro upnuti okrajovych €asti predélového prvku.

. Kotevni prvek podie naroku 4, vyznacuijici se tim, Ze v montazni plose (12) je
dvojice drazek (13) prochazejicich podél bokil (15) a montazni plocha (12) je
alespori v oblasti draZek (13) a mezi nimi opatfena zpevriujicim plastém (17) a /
nebo upinaci plocha (11) je opatiena vrstvou lepidla.

. Kotevni prvek podle naroky 4 nebo 5, vyznacujici se tim, ze montazni plocha
(12) je opatfena Zebrem (16), které vystupuje z montazni plochy (12) a prochazi
ve sméru podeiné osy elastického pasu, a / nebo je montazni plocha (12) nebo
upinaci plocha (11) v centralni &asti opatfena prabéZnym vybranim pro dosazeni
klinovitého tvaru montazni plochy (12) po prehnuti kotevniho prvku (1) podél jeho
podélné osy.
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7. Zpusob vyroby izolaéniho skla podle kteréhokoli z narokd 1 a¥ 3, ktery zahrnuje
krok
a) pfipravi se dvé sklenéné tabule (3) a pfedélovy prvek,
vyznacujici se tim, Zze dale zahrnuje nasledujici kroky
b) pfipravi se distanéni rameéek (4) ohybanim dutého profilu a v alespo# dvou
Castech distanéniho rameéku (4) se jeho vnitini strana pfipravi pro ukotveni

predélového prvku,

c) predélovy prvek se ukotvi v distanénim ramecCku/ 4/,

d) distanéni rdmecek (4) se upevni mezi dvajici sklenénych tabuli (3) tak, ze
jednou svou boéni stranou piiléha k prvni sklenéné tabuli (3) a druhou svou
bocni stranou k druhé sklenéné tabuli (3) pfi jejich obvodu a predélovy prvek
je narovnany a / nebo napnuty.

8. Zplsob podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze v kroku b) se vyfrézuji v alespor

dvou Castech do vnitinich stran distan&niho rameéku (4) podélné spary (41).

9. Zpisob podle narokl 7 a 8, vyznacujici se tim, Ze pfedélovy prvek je meziskelni
folie (2), pfiéemz v kroku a) se na okraje meziskelni félie (2) nasadi kotevni prvky
(1) podie kteréhokoli z naroktl 4 a2 6, a to tak, Ze okrajova oblast meziskelni folie
(2) nebo oblast k ni pfilehla prochazi mezi navzajem pfiléhajicimi &astmi upinaci
plochy (11) a v kroku d) se distanéni rameé&ek (4) pfi jeho polohovani roztahne

smérem k okraji skla, Ze dojde k napnuti meziskelni folie (2).

10.ZpUsob podle naroku 9, vyznaéujici se tim, ze v kroku d) se soucasné
s vkladanim kotevniho prvku (1) do podélné spary (41) dutina distanéniho
ramecku (4) s jiz vioZenou &asti kotevniho prvku (1) nebo se vkladanou ¢asti

kotevniho prvku (1) plni absorbérem (6) vihkosti.
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