
(57)【要約】

【課題】　１回の成形で多数の人工爪を製造することで

大量生産が可能であり、人工爪の装飾を多様かつ精巧に

印刷することができ、ＡＢＳ樹脂だけでなく、ＰＥＴ樹

脂等の多様な材質の人工爪を製造することができる人工

爪の製造方法を提供すること。

【解決手段】　本発明の人工爪の製造方法は、平板シー

トを成形する成形ステップと、平板シートに装飾を印刷

する印刷ステップと、装飾が印刷された平板シートに加

熱する加熱ステップと、加熱された平板シートを複数の

爪状を有する真空成形型に吸着させる吸着ステップと、

吸着された平板シートを冷却させる冷却ステップと、冷

却された平板シートをそれぞれの爪状に切断する切断ス

テップとを含むことを特徴とする。

【選択図】　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
平 板 シ ー ト を 成 形 す る 成 形 ス テ ッ プ と 、
前 記 平 板 シ ー ト に 装 飾 を 印 刷 す る 印 刷 ス テ ッ プ と 、
前 記 装 飾 が 印 刷 さ れ た 平 板 シ ー ト を 加 熱 す る 加 熱 ス テ ッ プ と 、
前 記 加 熱 さ れ た 平 板 シ ー ト を 複 数 の 爪 状 を 有 す る 真 空 成 形 型 に 吸 着 さ せ る 吸 着 ス テ ッ プ と
、
前 記 吸 着 さ れ た 平 板 シ ー ト を 冷 却 さ せ る 冷 却 ス テ ッ プ と 、
前 記 冷 却 さ れ た 平 板 シ ー ト を そ れ ぞ れ の 爪 状 に 切 断 す る 切 断 ス テ ッ プ と を 含 む こ と を 特 徴
と す る 人 工 爪 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 切 断 ス テ ッ プ は 、 プ レ ス カ ッ テ ィ ン グ に よ り 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記
載 の 人 工 爪 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 平 板 シ ー ト は 、 Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 で 成 形 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1に 記 載 の 人 工 爪 の
製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 人 工 爪 の 製 造 方 法 に 関 し 、 よ り 詳 し く は 、 真 空 成 形 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 に
関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
多 く の 女 性 は 、 美 容 の た め に 化 粧 を し て お り 、 ま た 、 爪 に は マ ニ キ ュ ア を 塗 っ て い る 。 し
か し 、 爪 に マ ニ キ ュ ア を 塗 る こ と は 、 非 常 に 煩 わ し く 、 マ ニ キ ュ ア が 乾 く ま で に は 多 く の
時 間 が 所 要 す る 不 便 さ が あ っ た 。 こ の よ う な 煩 わ し さ と 不 便 さ を 解 消 す る た め に 人 工 爪 が
開 発 さ れ た 。 人 工 爪 は 、 両 面 テ ー プ や 瞬 間 接 着 剤 等 を 用 い て 、 爪 の 表 面 に 固 定 的 に 接 着 さ
れ る 。 こ の よ う な 人 工 爪 は 、 様 々 な 柄 と 色 を 有 し て お り 、 ユ ー ザ が 趣 向 に よ り 随 時 に 簡 便
に 交 替 す る こ と が で き 、 爪 の 美 容 に か か る 時 間 を 減 ら す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
一 般 に 、 こ の よ う な 人 工 爪 は 、 射 出 成 形 に よ り 製 造 さ れ て い る 。 人 工 爪 は 、 様 々 な 樹 脂 材
質 で 製 造 さ れ る が 、 射 出 成 形 に よ り 製 造 さ れ る 場 合 、 人 工 爪 の 材 質 は Ａ Ｂ Ｓ （ Acrylonitr
ile　 Butadiene　 Styrene） 樹 脂 が 用 い ら れ て い る 。 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 は 、 射 出 成 形 後 、 射 出 幹
か ら 成 形 体 を 分 離 す る 場 合 、 分 離 作 業 が 容 易 で あ り 、 切 断 跡 の バ リ が 残 ら な い た め 多 く 用
い ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
図 １ は 、 従 来 の 技 術 に よ り 射 出 成 形 さ れ た 人 工 爪 の 成 形 体 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 図 １ を 参
照 し て 、 人 工 爪 を 製 造 す る 射 出 成 形 方 法 を 簡 略 に 説 明 す る 。 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 を 陰 刻 と 陽 刻 の 一
対 の 射 出 型 を 有 し た 射 出 機 に 入 れ て 爪 状 に 成 形 す る 。 射 出 機 に よ り 成 形 さ れ た 人 工 爪 ２ は
、 射 出 幹 １ に そ れ ぞ れ 付 着 し た 状 態 と な る 。 人 工 爪 ２ は 、 射 出 幹 １ か ら 分 離 さ れ 、 曲 面 印
刷 や ス プ レ ー 印 刷 の よ う な 方 法 に よ り 、 所 定 の 色 彩 や 形 状 が 装 飾 さ れ る よ う に な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
こ の よ う な 従 来 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 人 工 爪 は 、 瞬 間 接 着 剤 や 両 面 テ ー プ に よ り ユ ー ザ
の 爪 に 付 着 さ れ る 。 人 工 爪 を 瞬 間 接 着 剤 を 用 い て 付 着 す る 場 合 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 で 製 造 さ れ た
人 工 爪 は 付 着 面 の 全 体 が 瞬 間 接 着 剤 に よ り 完 全 に 溶 け な が ら 自 然 の 爪 に 付 着 さ れ る 。 そ の
後 、 一 定 の 時 間 （ 例 え ば 、 約 １ 週 間 ） が 経 過 し て 自 然 の 爪 が 伸 び る と 、 人 工 爪 を 除 去 し な
け れ ば な ら な い 。 人 工 爪 を 除 去 す る と き は 、 人 工 爪 が 付 着 し た 自 然 の 爪 を ア セ ト ン 等 の 薬
剤 に 相 当 の 時 間 浸 し た 後 、 人 工 爪 を 除 去 し て い る 。 こ の よ う に 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 の 人 工 爪 は 、
爪 の 全 体 面 と 堅 固 に 付 着 し て い る た め 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 で 製 造 さ れ た 人 工 爪 を 除 去 す る た め に
は 、 通 常 １ ０ 分 以 上 の 時 間 が か か る よ う に な る 。
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【 ０ ０ ０ ６ 】
し か し な が ら 、 こ の よ う な 従 来 技 術 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 は 、 射 出 成 形 に よ り 人 工 爪 を
製 造 し て い る た め 、 射 出 型 の キ ャ ビ テ ィ 数 の 制 限 に よ っ て １ 回 に 生 産 で き る 人 工 爪 の 生 産
量 が 少 な い と い う 問 題 が あ っ た 。 ま た 、 成 形 後 、 人 工 爪 の 表 面 を 装 飾 す る と き 、 印 刷 方 式
が ス プ レ ー 方 式 や 曲 面 印 刷 方 式 に 限 定 さ れ て お り 、 精 巧 な 装 飾 を 印 刷 す る こ と が で き な か
っ た 。 ま た 、 射 出 成 形 に よ っ て 人 工 爪 を 製 造 す る た め 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 以 外 の 材 質 で は 、 人 工
爪 を 製 造 す る こ と が 困 難 で あ る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
ま た 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 の 人 工 爪 は 、 瞬 間 接 着 剤 に よ っ て 付 着 面 が 完 全 に 溶 け て 爪 の 全 体 面 に 接
着 さ れ る の で 、 人 工 爪 を 除 去 す る と き 、 ア セ ト ン 等 の 薬 剤 に 人 工 爪 が 付 着 し た 自 然 爪 を 長
時 間 浸 さ な け れ ば な ら ず 、 マ ニ キ ュ ア ス テ ィ ッ ク を 用 い て 爪 の 表 面 を 掻 い て 異 物 を 完 全 に
除 去 し な け れ ば な ら な い た め 、 人 工 爪 の 除 去 に 多 く の 時 間 が か か っ て し ま う 短 所 が あ っ た
。 し か も 、 人 工 爪 に 指 を 長 時 間 浸 さ な け れ ば な ら な い た め 、 皮 膚 が 損 傷 す る 短 所 が あ っ た
。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 上 記 問 題 点 に 鑑 み な さ れ た も の で あ り 、 本 発 明 は 、 人 工 爪 を 低 価 で 迅 速 か つ 大
量 で 生 産 す る こ と が で き る 人 工 爪 の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
ま た 、 人 工 爪 の 表 面 を 多 様 か つ 精 巧 に 装 飾 す る こ と が で き る 人 工 爪 の 製 造 方 法 を 提 供 す る
こ と を 他 の 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 以 外 の 様 々 な 材 質 で 人 工 爪 を 製 造 す る こ と が で き る 方 法 を 提 供 す る こ と
を 他 の 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
さ ら に 、 自 然 の 爪 か ら 人 工 爪 を 除 去 す る と き 、 短 時 間 内 に 簡 便 に 除 去 す る こ と が で き 、 皮
膚 に も 無 害 な 人 工 爪 を 製 造 す る 方 法 を 提 供 す る こ と を 他 の 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ２ 】
上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 は 、 平 板 シ ー ト を 成 形 す る 成
形 ス テ ッ プ と 、 前 記 平 板 シ ー ト に 装 飾 を 印 刷 す る 印 刷 ス テ ッ プ と 、 前 記 装 飾 が 印 刷 さ れ た
平 板 シ ー ト を 加 熱 す る 加 熱 ス テ ッ プ と 、 前 記 加 熱 さ れ た 平 板 シ ー ト を 複 数 の 爪 状 を 有 す る
真 空 成 形 型 に 吸 着 さ せ る 吸 着 ス テ ッ プ と 、 前 記 吸 着 さ れ た 平 板 シ ー ト を 冷 却 さ せ る 冷 却 ス
テ ッ プ と 、 前 記 冷 却 さ れ た 平 板 シ ー ト を そ れ ぞ れ の 爪 状 に 切 断 す る 切 断 ス テ ッ プ と か ら な
る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 切 断 ス テ ッ プ は 、 プ レ ス カ ッ テ ィ ン グ に よ り 行 わ れ る こ と が 好 ま し い 。 ま た 、 前 記 平
板 シ ー ト は 、 Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 で 成 形 さ れ る こ と が 好 ま し い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 に よ る と 、 低 価 で 迅 速 か つ 大 量 で 人 工 爪 を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 吸 着 ス テ ッ プ の 以 前 に 平 板 シ ー ト に 装 飾 を 印 刷 す る の で 、 人 工 爪 の 表 面 を よ り 多 様
か つ 精 巧 な デ ザ イ ン の 装 飾 で 印 刷 す る こ と が で き 、 綺 麗 な 人 工 爪 を 製 造 す る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 の 人 工 爪 を 製 造 す る こ と に よ り 、 様 々 な 材 質 で 人 工 爪 を 製 造 す る こ と が
で き 、 ア セ ト ン 等 の 薬 剤 に 長 時 間 手 を 浸 さ ず に 人 工 爪 を 除 去 す る こ と に よ り 、 皮 膚 の 損 傷
が な い 。 ま た 、 短 時 間 内 に 人 工 爪 を 簡 単 か つ 迅 速 に 除 去 す る こ と が で き る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
以 下 、 本 発 明 の 好 ま し い 実 施 の 形 態 を 、 添 付 図 面 に 基 づ い て 詳 し く 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
図 ２ は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。 図 ２ を 参 照 し て 、
人 工 爪 は 、 平 板 シ ー ト の 成 形 ス テ ッ プ Ｓ １ ０ と 、 平 板 シ ー ト の 印 刷 ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ と 、 平
板 シ ー ト の 加 熱 ス テ ッ プ Ｓ ３ ０ と 、 加 熱 さ れ た 平 板 シ ー ト の 吸 着 ス テ ッ プ Ｓ ４ ０ と 、 吸 着
に よ っ て 成 形 さ れ た シ ー ト を 冷 却 す る 冷 却 ス テ ッ プ Ｓ ５ ０ と 、 成 形 さ れ た シ ー ト を 切 断 す
る 切 断 ス テ ッ プ Ｓ ６ ０ と の 連 続 工 程 に よ り 製 造 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 発 明 に よ る と 、 平 板 シ ー ト は 、 従 来 と 同 様 に Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 で 成 形 す る こ と が で き 、 さ ら に
従 来 の 方 法 で は 、 上 述 の よ う に 射 出 幹 か ら 成 形 体 を 分 離 す る こ と が 難 し い た め 、 人 工 爪 の
材 質 で 使 用 さ れ な か っ た Ｐ Ｅ Ｔ (Polyethylene Terephthalate)樹 脂 に よ り 押 出 成 形 す る こ
と も で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
図 ３ は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 印 刷 ス テ ッ プ に よ っ て 装 飾 が 印 刷 さ れ た 平 板 シ
ー ト を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 図 ３ を 参 照 し て 、 印 刷 ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ で は 、 平 板 シ ー ト １ ０ に
相 互 一 定 の 距 離 を 置 い て 複 数 の 装 飾 １ １ ａ 、 １ １ ｂ が 印 刷 さ れ る 。 印 刷 は 、 平 板 シ ー ト １
０ の 平 面 に 直 接 行 わ れ る の で 、 射 出 成 形 後 、 曲 面 形 状 の 人 工 爪 の 表 面 に 装 飾 を 印 刷 す る 従
来 の 技 術 に 比 べ て 、 オ フ セ ッ ト 印 刷 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 グ ラ ビ ア 印 刷 、 パ ッ ド 印 刷 等 の 様
々 な 印 刷 方 式 が 適 用 さ れ 得 る 。 従 っ て 、 印 刷 ス テ ッ プ に か か る 時 間 が 大 幅 に 減 ら し 、 様 々
な 印 刷 方 式 が 適 用 さ れ 得 る の で 、 多 様 か つ 精 巧 な 装 飾 を 人 工 爪 に 印 刷 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
加 熱 ス テ ッ プ Ｓ ３ ０ で は 、 加 熱 に よ り 平 板 シ ー ト １ ０ が 流 動 性 を 有 す る よ う に な る 。 装 飾
１ １ が 印 刷 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ は 、 真 空 成 形 型 （ 図 ４ の ２ ０ ） に 設 け ら れ 、 平 板 シ ー ト
１ ０ の 上 部 に 位 置 す る ヒ ー タ （ 図 示 せ ず ） に よ り 加 熱 さ れ る 。 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 平 板
シ ー ト １ ０ を 真 空 成 形 型 ２ ０ に 載 せ て 上 部 か ら 加 熱 す る 方 式 に つ い て 説 明 し て い る が 、 平
板 シ ー ト １ ０ を 加 熱 板 に 載 せ て 加 熱 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
図 ４ は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 吸 着 ス テ ッ プ を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ り 、 図
５ は 、 吸 着 ス テ ッ プ に よ り 成 形 さ れ た 平 板 シ ー ト を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 図 ４ と 図 ５ を 参 照
し て 、 吸 着 ス テ ッ プ Ｓ ４ ０ で は 、 所 定 の 温 度 で 加 熱 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ は 、 複 数 の 人 工
爪 状 の 陽 刻 で 形 成 さ れ た 真 空 成 形 型 ２ ０ に 吸 着 さ れ て 人 工 爪 が 成 形 さ れ る 。 真 空 成 形 型 ２
０ は 、 平 板 シ ー ト １ ０ が 設 け ら れ る 設 置 台 ２ １ と 、 上 面 に 陽 刻 で 形 成 さ れ た 人 工 爪 状 の 突
出 部 ２ ２ と 、 真 空 成 形 型 ２ ０ の 内 部 に 設 け ら れ た 真 空 パ イ プ ２ ３ と 、 真 空 パ イ プ と 連 結 さ
れ た 真 空 ポ ン プ ２ ４ と を 備 え て い る 。 設 置 台 ２ １ に は 、 平 板 シ ー ト １ ０ が 突 出 部 ２ ２ と 所
定 の 距 離 を 置 い て 設 置 さ れ て い る 。 真 空 パ イ プ ２ ３ は 、 真 空 成 形 型 ２ ０ の 上 面 ま で 連 通 し
て お り 、 真 空 ポ ン プ ２ ４ は 、 真 空 パ イ プ ２ ３ を 通 じ て 平 板 シ ー ト １ ０ と 真 空 成 形 型 ２ ０ の
上 面 と の 間 の 空 気 を 吸 い 込 む 。 空 気 が 吸 い 込 ま れ る こ と に よ り 、 平 板 シ ー ト １ ０ は 、 真 空
成 形 型 ２ ０ の 上 面 に 吸 着 さ れ る 。 加 熱 ス テ ッ プ Ｓ ３ ０ に お い て 、 流 動 性 を 有 す る よ う に 加
熱 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ は 、 真 空 成 形 型 ２ ０ に 形 成 さ れ た 人 工 爪 状 の 突 出 部 ２ ２ に 吸 着 さ
れ 、 複 数 の 人 工 爪 状 を 有 す る よ う に 成 形 さ れ る 。 こ の よ う な 方 式 の 真 空 成 形 は 、 従 来 の 射
出 成 形 に 比 べ て 真 空 成 形 型 ２ ０ に 人 工 爪 状 の 突 出 部 ２ ２ を 所 望 の 数 量 だ け 形 成 す る こ と が
で き 、 １ 回 の 成 形 で よ り 迅 速 か つ 大 量 で 人 工 爪 を 生 産 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 に 、 冷 却 ス テ ッ プ Ｓ ５ ０ で は 、 吸 着 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ が 冷 却 さ れ る 。 冷 却 ス テ ッ プ
Ｓ ５ ０ で は 、 真 空 成 形 型 ２ ０ の 上 面 に 加 熱 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ が 吸 着 さ れ て い る 状 態 で
、 真 空 成 形 型 ２ ０ に 形 成 さ れ て い る 通 常 の 冷 却 水 通 路 に 冷 却 水 を 循 環 さ せ 、 平 板 シ ー ト １
０ を 冷 却 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
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図 ６ は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 切 断 ス テ ッ プ を 示 す 工 程 図 で あ る 。 図 ６ を 参 照
し て 、 切 断 ス テ ッ プ Ｓ ６ ０ で は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 複 数 の 人 工 爪 状 が 形 成 さ れ た 平 板 シ
ー ト １ ０ を 個 々 の 人 工 爪 （ 図 ７ の １ ２ ） に 切 断 す る 。 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 プ レ ス カ ッ テ
ィ ン グ 機 に よ り 平 板 シ ー ト １ ０ が 切 断 さ れ る 。 プ レ ス カ ッ テ ィ ン グ 機 は 、 一 対 の 上 部 ダ イ
３ ０ と 下 部 ダ イ ４ ０ か ら な る 。 上 部 ダ イ ３ ０ に は 、 平 板 シ ー ト １ ０ を そ れ ぞ れ の 人 工 爪 に
切 断 す る 切 刃 ３ １ が 設 け ら れ 、 下 部 ダ イ ４ ０ に は 、 平 板 シ ー ト １ ０ の 形 状 に 対 応 す る 複 数
の 人 工 爪 状 の 支 持 部 ４ １ が 設 け ら れ て い る 。 下 部 ダ イ ４ ０ の 各 支 持 部 ４ １ の 両 方 に は 、 切
刃 ３ １ と の 干 渉 を 避 け る た め の 凹 入 部 ４ ２ が 設 け ら れ て い る 。 平 板 シ ー ト １ ０ を 切 断 す る
た め に 、 先 ず 下 部 ダ イ ４ ０ 上 に 成 形 さ れ た 平 板 シ ー ト １ ０ が 支 持 部 ４ １ の 形 状 に 合 わ せ て
置 か れ る 。 次 に 、 上 部 ダ イ ３ ０ が 下 降 し て 切 刃 ３ １ に よ り 、 平 板 シ ー ト １ ０ は そ れ ぞ れ の
人 工 爪 １ ２ に 切 断 さ れ る 。 平 板 シ ー ト １ ０ は 、 プ レ ス カ ッ テ ィ ン グ に よ り 切 断 さ れ る の で
、 切 断 さ れ た 後 、 人 工 爪 １ ２ に は 切 断 跡 で あ る バ リ が 残 ら ず 、 １ 回 の 切 断 で 複 数 の 人 工 爪
１ ２ が 一 時 に 製 造 さ れ 得 、 短 時 間 内 に 人 工 爪 の 大 量 生 産 が 可 能 に な る 。 こ の 実 施 の 形 態 で
は 、 切 断 ス テ ッ プ Ｓ ６ ０ に プ レ ス カ ッ テ ィ ン グ 機 が 用 い ら れ て い る が 、 様 々 な 他 の カ ッ テ
ィ ン グ 手 段 が 用 い ら れ 得 る こ と は 勿 論 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
次 に 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 人 工 爪 の 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
図 ７ は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 人 工 爪 の 使 用 状 態 を 示 す 斜 視 図
で あ る 。 本 発 明 の 人 工 爪 の 製 造 方 法 に よ る と 、 人 工 爪 １ ２ が Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 で 容 易 に 成 形 さ れ
得 る 。 Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 で 人 工 爪 １ ２ を 製 造 す る 場 合 、 接 着 剤 に よ り 人 工 爪 １ ２ が 溶 け る こ と は
、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 材 の 人 工 爪 に 比 べ 格 段 に 低 い 水 準 に な っ て い る 。 従 っ て 、 所 定 の 時 間 が 経 過
し て 人 工 爪 １ ２ を 除 去 す る と き 、 従 来 の Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 に よ り 成 形 さ れ た 人 工 爪 を 除 去 す る と
き に 比 べ て 、 人 工 爪 の 除 去 時 間 が 大 幅 に 短 縮 さ れ る 。 ま た 、 人 工 爪 １ ２ が 付 着 し た 自 然 の
爪 を ア セ ト ン 等 の 薬 剤 に 極 め て 短 時 間 の 間 浸 す こ と に よ り 、 人 工 爪 １ ２ を 除 去 す る こ と が
で き る の で 、 人 工 爪 １ ２ の 除 去 時 間 が 短 縮 し 、 さ ら に 、 短 時 間 の 間 ア セ ト ン 等 の 薬 剤 に 指
を 浸 す だ け で あ る の で 、 皮 膚 の 損 傷 も 殆 ど な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
上 述 し た 実 施 の 形 態 は 、 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 一 例 に 過 ぎ ず 、 本 発 明 の 権 利 範
囲 は 、 上 記 し た 実 施 の 形 態 に 限 定 さ れ る の で は な く 、 本 発 明 の 技 術 的 思 想 と 特 許 請 求 の 範
囲 内 で こ の 分 野 の 当 業 者 に よ り 様 々 な 変 更 、 変 形 ま た は 置 換 が 可 能 で あ り 、 こ の よ う な 実
施 の 形 態 は 本 発 明 の 範 囲 に 属 す る も の と 理 解 さ れ る べ き で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 図 １ 】 従 来 の 技 術 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 に よ り 射 出 成 形 さ れ た 成 形 体 を 示 す 構 成 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 印 刷 ス テ ッ プ に よ っ て 装 飾 が 印 刷 さ れ た 平 板 シ
ー ト を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 吸 着 ス テ ッ プ を 示 す 工 程 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 吸 着 ス テ ッ プ に よ り 成 形 さ れ た 平 板 シ ー ト を 示
す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 の 切 断 ス テ ッ プ を 示 す 工 程 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に よ る 人 工 爪 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 人 工 爪 の 使 用 状 態 を 示 す 斜 視 図
で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
１ ０ 　 　 平 板 シ ー ト
２ ０ 　 　 真 空 成 形 型
２ ２ 　 　 突 出 部
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２ ３ 　 　 真 空 パ イ プ
２ ４ 　 　 真 空 ポ ン プ
３ ０ 　 　 上 部 ダ イ
３ ２ 　 　 切 刃
４ ０ 　 　 下 部 ダ イ
４ １ 　 　 支 持 部
４ ２ 　 　 凹 入 部

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】 【 図 ７ 】
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