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(54) Vorricht ing zum separaten Schneiden von Stanzabféllen

{55) Schneidvorrichtung, metallverarbeitende Industrie,
Bandmeterial, Stanzabfélle, Pressen, Stanzgitter,
Schnittwerkzeug, Motorwelle, Exzenterscheibe, StoRel,
Gnstellobarteil, Gestellunterteil, Halteplatte, Distanzhilse
{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum separaten
Schneiden von Stanzabfillen und findet insbesondere in

' der metallvererbeitenden Industrie, speziell in Stanzereien,
wo Bandmaterial verarbeitet wird, sowie an Pressen, wo
das Bandmaterial aus technischan Grunden gezogen
werden mu8, Anwendung. Die Aufgabe der Erfindung, eine
Vorrichtung zum separaten Trennen von Starizabféilen zu
schaffen, die eine Zerkleinerung von Stunzgittern
unabhingig vor-. Schnittwerkzeug, von der Pressenart und
vom Hub der Maschine gewZiileistet, wird geldst, indem
auf einer Motorwelle eine den Hub ausfiih:enden
Exzenterscheibe sitzt, die iber einen StoRel mit einem
horizontalen und hohenverstellbaren Schnittstempel, an
dem sich ein Gestelloberteil und ein Gestellunterteil
befindet, verbunden ist, wobei das Gestelloberteil federnd
gelagert und das durch Distanzhiilsen in einer Lage fixierte
Gestellunterteil starr mit Halteplatten verbunden sind. Figur
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Vorrichtung zum separaten Schneiden von Stanzabfillen, dadurch gekennzeickaet, daB auf einer
Motorwelle eine den Hub ausfiihrei.de Exzenterscheibe (1) sitzt, die tiber einen StéRel (2) mit einem
horizontalen und héhenverstellbaren Schnittstempel (3), an dem sich ein Gestelloberteil {4) und ein
Gestellunterteil () befindsn, verbunden ist, wobei das Gestelloberteil federnd gelagert und das durch
Distanzhiilsen (8) in seiner Lage fixierte Gestellunterteil starr mit Halteplatten (6; 7) verbunden sind.

Hierzu 1 Seite Zsichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum separaten Schneiden von Stanzabféllen und findet insbesondere in der
metallverarbeitenden Industrie, speziell in Stanzereien, wo Bandmaterial verarbeitet wird, sowie an Pressen, wo aus technischen
Griinden das Bandmaterial gezogen werden muf, Anw 2ndung.

Charakteristik des bekannten Standes der Techn'k

Esisthereits bekannt, an Stanzautomaten Schneidvorrichtungen fest zu installieren. Diese Trennvorrichtungen kénnen aber nur
zum Einsatz gelangen, wenn das Bancmaterial geschoben wird. Bei A rbeiten, bei densn aus Genauigkeits- 1:nd
Stabilitdtsgrinden das Band gezogsi, werden muR, sind bisher zwei Varianten der Abfallbessitigung bekannt. Bei der ersten
Variante erfolgt die Verwendung von Abfallaufwickelhaspeln, was jedoch einen hohen Platzbedarf durch die Schleifenbildung
und einen relativ hohen Bedienaufwand zur Folge hat. Die zweite Variante beinhaltet das Anbringen der Schneidvorrichtung
nach der Vorschubeinheit, die mechanisch mit der Maschine gekoppelt sind. Die Folgen dieser MaBnahme sind unsymmetrische
Belastungen der Presse, was zu ihrem vorzeitigen Verschieid fihrt, eine schwere Zugénglichkeit zur Vorschubsinheit sowie das
Anbringen aufwendiger Schutavorrichtungen.

Ziel der Erfindung

Zielder Erfindung istes, mittels einer separaten Schneidvorrichtung die Arbeitszeit und den Platzbedarf zu reduzieren sowie den
SchneidprozeB von Stanzabfillen kostenglinstig zu gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum separaten Schneiden von Stanzabfallen zu schaffen, die gine
Zerkleinerung von Stanzgittern unabhéngig vom Schnittwerkzeug, von der Pressenart sowie vom Hub der Maschine und damit
2ine universelle Einsetzbarksit an aller Pressentypen gewihrleistet. '

ErfindungsgeméR wird die Aufgabe cadurcih zelést, indem auf einer Motorwelle eine den Hub ausfiihrende Exzenterscheibe
sitzt, die tiber einen StoRel mit einem horizontalsn und hdhenverstellbaren Schnittstempel, an dem sich ein Gestelloberteil und
ein Gestellunterteil befinden, verbunden ist, wc bei das Gestelloberteil federnd gelagert und das durch Distanzhiilsen in seiner
Lage fixierte Gestellunterteil starr mit Halteplatten verbunden sind. Die erfindungsgemiBe Vorrichtung arbeitet unabhéngigvon
der Presse, ist mit jedem Pressentyp kompatibel und zeichnet sich durch einen einfachen Aufbau, eine sichere Wirkungsweise
sowie einen geringen Platzbedarf aus. Des weiteren 1383t diese Vorrichtunc eine baliebige Standortwahi und einen geringan
Bedienaufwand zu. Die Einsparung an Arbeits- und Einrichtzeitz wirkt sich kosteng‘instig auf den technologischen ProzeR aus.

Ausfihrungsbelspiel

Die erfindungsgemiBe Lésung sowie ihre vorteilhafte Funktion sollen an einem Ausfiihrungsbeispiel und dazugehériger
Prinzipzeichnung ndhe- erlautert werden.

Die separate Schneidvc. ichtung arbeitet mit Eigenantrieb iiber einen Elektromotor unabhéngig von der Presse mit einer
konstanten Hubzahl von 20/min. Der Hub wird mit einer auf der Motorwelle befinulichen Exzenterscheibe 1 verursacht und
mittels eines St6Bels 2 auf den Schnittstempe! 3, wie in der Fig. dargestellt, ibcitragen. Das Gestelloberteil 4, an dem sich der
Schnittstempel befindet, ist federnd gelagert, wodurch das Schnitiwerkzeug nach Erreichen des Exzentermaximums wieder
auseinander fihrt. Das Gestellunterteil 5 ist starr mit den beiden Halteplatten 6 und 7 verbunden und wird durch die
Distanzhiilsen 8 in seiner Lage fixiert,

Die Schneidvorrichtung ist an einem Stinder 9 mit rundem FuB horizontal und héhenverstellbar installiert. Das Stanzgitter liuft
aus der Presse und wird mittels einer am Schutzgitter angebrachten Einlauffiihrung zur Schneidvorrichtung geleitet, welche es
unabhéngig vom Vorschub und Hubzahl der Maschine zerkleinert.
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