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Findeling af gummiaffald, isezr gummidzk, sker ved, at
gummiaffaldet i et trykrum (7) udszttes for et tryk,

der fremkalder gummiaffaldets koldflydning gennem flyd-
ningsabninger (15), der indmunder i trykrummet. Trykrummet
(7) afgrenses herved af et koldflydningsverktej (3), en
dobbeltvirkende, hydraulisk cylinders (4) stempelstang
(5), henholdsvis et pA denne anbragt pressehoved (1), og
et stotteelements (9) endeflade. Der opnis en effektiv
findeling med ringe energiforbrug.
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Opfindelsen angadr en fremgangsmade og et apparat til

findeling af gummiaffald, iser gummidak.

Som bekendt betyder lagring og udnyttelse af halvt el-
ler helt vulkaniseret gummiaffald, isar nedslidte gum-
midek indeholdende tekstil- og/eller stalindleg, verden
over flere og flere problemer. En rationel genanvendel-

se af sddant gummiaffald ville vere i hej grad enskelig.

Der kendes forskellige fofélag til lesning af ovennavn-
te opgave, f.eks. fra tysk patentskrift nr. 2 503 621
og USA-patentskrift nr. 4 050 637. De har det felles

‘kendetegn, at man ifslge disse forseger at lese finde-

lingen af gummiaffald ved formaling under anvendelse

af ribbevalseverk, hammerskrotmelle, drejeskive-malema-
skine eller brydeekstruder. Ifglge et andet forslag
gennemfzres formalingen af gummiet ved hsjt tryk, fransk
patentskrift nr. 2 278 399. Det er endvidere kendt at
dybfryse gummiaffaldet for formalingen, tysk patenté
skrift nr. 2 312 753. Disse forslag krever for meget
energi, da gummiaffaldet ved formalingen opvarmes som
folge af den store friktion. S&ledes forvandles en be-
tydelig del af den tilferte energi til varmeenergi.

En saddan findeling er felgelig kostbar og ikke tilstrak-
kelig virkningsfuld. Selv om virkningsgraden af den
mekaniske findeling kan forbedres i et vist omfang ved
dybfrysning af gummiaffaldet, er dette forslag forbun-
det med ekstra udgifter. Hertil kommer, at metaldelene,
f.eks. dekkets vulster, ved de kendte forslag mé fjer-

nes for findelingen af gummiaffaldet.

Her tilsigter opfindelsen at tilvejebringe afhjelpning.
Den opgave, der skal lesses ved opfindelsen, bestar i

at tilvejebringe en fremgangsmade og et apparat til
findeling af gummiaffald, iser gummidek, som muligger

en effektiv og rationel findeling med en forholdsvis



‘10

15

20

25

30

DK 1559238

ringe omkostning.

Opfindelsen gar ud fra, at den stillede opgave kan leses,
nar presning med koldflydning af gummiaffald gennem

smd8 abninger kan valges i stedet for en formaling.

Leasningen ifelge opfindelsen er derfor - over for den
kendte teknik - en fremgangsmade til findeling af gum-
miaffald, isaf gummidek, ved hvilken gummiaffald udsat-
tes for et sadant tryk, at der opnas koldflydning af
gummiet, som derefter presses gennem en eller flere

flydeébninger.

De ved opfindelsen opnéederfordele skal ‘i det vesentli-
ge ses deri, at gummiaffaldets usnskede relative beva-
gelser og friktion og dermed varmeudviklingen og energi-
tabet elimineres sd godt som helt. Langkademolekylebin-
dingerne oprives under koldflydningstrykketf langkade-
molekylerne af det fra flydedbningerne udtradende gummi
kan imidlertid ved en.hurtig ekspansion ikke Faige fly-
dedbningernes form, saledes at de senderrives, d.v.s.
brydes i smastykker. Den maksimale finkornsdimension

er omtrent lig med tversnittet af den forekommende fly-
dedbning. Koldflydningstrykket og flydeabningernes tvar-

snit er omvendt proportionale.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen kan udeves ved hjalp
af et apparat med et trykrum, hvilket apparat er ejen-
dommeligt ved, at det har organer til frembringelse
af et sadant tryk pa gummiaffaldet i trykrummet, at
koldflydning opnéds, og at det har en eller flere flyde-

abninger, der indmunder i trykrummet.

Opfindelsen kan ogs& anvendes med godt resultat i sadan-
ne tilfelde, hvor det gummiaffald, der skal findeles,
indeholder et tekstil- og/eller metalindlag. Tekstilind-
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lagget forarsager ingen vanskeligheder, da det i tryk-
rummet senderrives som felge af gummi-flydningstrykket.
Metalindlagget, f.eks. dekvulstens staltréad, forbliver
i trykrummet, d.v.s. det skal ikke i forvejen fjernes

fra gummiaffaldet.

Opfindelsen vil nu blive forklaret nermere under hen-
visning til nogle udferelseseksempler og tegningen,

pa hvilken:

fig. la-1d i lengdesnit viser et apparat ifelge opfin-
delsen til findeling af gummi, i forskellige driftsstil=-

linger,

fig. 2a-2e i lengdesnit viser et andet udferelseseksem-
pel pa apparatet ifelge opfindelsen, i forskellige drifts-

stillinger,

fig. 3a-3i i lengdesnit viser et tredje udforelseseksem-

pel i forskellige driftsstillinger,

fig. 5a og 5b viser en udfgrelsesvariant af apparatet

ifelge fig. 4a-4c, i lengdesnit,

fig. 6a og 6b viser et yderligere udferelseseksempel,
hvori fig. 6a er set fra siden, fig. 6b er et snit ef-

ter pilen VI-VI i fig. 6a, og

fig. 7 er en udfgrelsesvariant af apparatet ifelge fig.

6a og 6b, i lengdesnit.

De lignende enkeltheder er i figurerne betegnet med

samme henvisningsnumre.

I fig. la-1d ses et apparat til findeling af nedslidte
gummidak, som blev udviklet ud fra en kendt, hydraulisk
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presse. Dette apparat opviser pd i og for sig kendt

made et pressehoved 1 og en stette 2. Pressehovedet

1 er i dette tilfalde fast forbundet med en stempelstang
5 i en dobbeltvirkende, hydraulisk arbejdscylinder 4.
Pressehovedet 1 samvirker ifslge opfindelsen med et
koldflydningsverktej 3, der i dette tilfelde er anord-
net fasf péd stetten 2. Arbejdscylinderen 4 er tilslut-
tet en kendt (ikke vist) trykoliekilde.

Ifslge opfindelsen opviser apparatet et trykrum til
modtagelse og'kqldflydning af gummiaffaldet, der skal

"~ findeles, i hvilket rum én flydedbning indmunder. Ifel-

ge fig. lc er det mellem en indre kappeflade 6 pa kold-
Flydpingsverktzjet 3 og pressehovedet 1 dannede ringfor-
mede trykrum betegnet med 7. Efter en yderligere ned-
senkning af pressehovedet 1 bliver trykrummet 7 afgran-
set oppe fra af en skulder 8 pa& pressehovedet og nedefra
af en endeflade 10 pd et statteelement 9. Statteelemen-
tet 9 er fastgjort pd stetten 2 og pa sin endeflade

10 forsynet med et sade 11 for koldflydningsvarktejet

3. I saedet er der udformet en med trykrummet 7 koaksi-
al midterboring 12, i hvilken et stempel 13 pa pféése;
hovedet 11 kan bevages med tet pasning. Her er der i
stotteelementet 9 tilvejebragt et cylindrisk inderrum
14, i hvilket midterboringen 12 udmunder. Diameteren

pa pressehovedets 1 skulder 8 er dimensioneret sdledes,
at skulderen 8 kan forskydes med tat pasning langs kold-
flydningsverktejets 3 indvendige kappeflade 6.

I det foreliggende tilfelde er koldflydningsvarktejet

3 forsynet med flere flydeabninger 15, der er udformet
som koniske, radiale boringer, der udvider sig mod kap-
pefladen 6, og hvis diameter opgar til 5 mm ved kappe-
fladen 6. Ved koldflydningsverktejets 3 sverste ende

er der udformet en kegleformet indfering 16. I kold-
flydningsverktejets 3 yderkappe er der i dette tilfelde
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pasvejst stivringe 17 (fig. 1d).

Pressehovedet 1 er forsynet med en skulderflade 18,
under hvilken et stempel 19 med formindsket diameter

er udformet. Midterboringens 12 gverste kant samt skul-
derfladens 18 kant er udformet som skerekanter, 12a
henholdsvis 18a, der samvirker med hinanden (fig. la

og 1d). Det udferelseseksempel pa apparatet ifslge op-
findelsen, som er vist i fig. la-1d, arbejder pa fol-

gende made:

Forst lagges et dek 20 med tekstilunderlag koaksialt

pa den kegleformede indfering 16. S& sankes presseho-
vedet 1 med betjening af arbejdscylinderen 4 til den

i fig. la viste driftsstilling, hvorved dennes stempel
19 dykker ned i dekkets 20 &bning, og skulderfladen

18 liggér pa dekkets 20 sverste vulst 21. Da vulsterne
21 p8 dekket 20 er udformet som stallinevulst og teks-
tilunderlaget er fastgjort til vulsterne, bliver dekket
20 med vulsterne 21 ved hjzlp af pressehovedets 1 skul-
derflade 18 trukket ind i trykrummet 8 (fig. 1lb). Efter
at dekket 20 er blevet trukket fuldstendigt ind i tryk-
rummet 7, skerer skarekanterne 12a henholdsvis 18a de
to vulster 21 af, som glider ned fra pressehovedets

1 stempel 19 (fig. lc). Ved en yderligere nedsankning
af pressehovedet 1 opstar der i Erykrummet 7 et tryk,
som er ngdvendigt for koldflydning af gummiet. Ved det-
te tryk begynder gummiet at flyde, og det presses gen-
nem flydedbningerne 15, hverved gummiet med tekstilun-

derlaget trader ud af flydedbningerne 15 henholdsvis

-

trykrummet 7 i en smuldret tilstand. Det flydningstryk
der skal anvendes, er til enhver tid afhangigt af fly-
dedbningernes 15 tversnit og antal samt af trykrummets
7 tversnit og endvidere af det gummiaffald, der skal
findeles. I dette tilfelde blev der valgt et flydnings-
tryk med en verdi pé& 2000 N/cmz.
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Til findeling af stdlradialdek kan udferelsesformer
for apparatet ifelge opfindelsen efter tegningsfigu-

rerne 2a-2e eller 3a-31 med fordel anvendes.

Funktionsmaden af apparatet ifslge fig. 2Za-2c svarer

i det vesentlige til den, der er beskrevet i forbin-
delse med fig. la-1d, hvorfor bevagelsescylinderen for
pressehovedet 1 ikke er vist i fig. 2a-2c. Forskellen
bestar udelukkende deri, at ved denne udferelsesform
udszttes hele dakket - inklusive vulsterne - i trykrum-
met 7 for koldflydningstrykket.

Ifolge fig. 2a er apparatet ifalge opfindelsen forsy-
net med en anordning 22 til indtrekning af dakket 20'

i trykkammeret. Denne anordning opviser i dette tilfal-
de fire med hager forsynede arme 23, som er anordnet

i radiale udsparinger i pressehovedstemplet 19, saledes
at de kan vippe i det vertikale plan omkring bolte 25.
Hagearmenes 23 vippebevegelse udad begranses af en skréa-
flade 26 i udsparingerne 24. Sparrearmene 23 samvirker

pd indersiden med en spandekegle 27, som er anordnet

aksialt forskydelig i en midterboring 28 i stemplet

19. Spandekeglen 27 er i forbindelse med en drivkraft

- her med en stempelstang 30 i en dobbeltvirkende, hy-
draulisk arbejdscylinder 29. I det viste udferelsesek-
sempel er en arbejdscylinders 29 cylinder 31 selv udfor-
met i stemplet 13 i pressehovedet 1, endvidere glider
stempelstangen 20 i en koaksial lengdeboring 32 i pres-
sehovedet 1. Arbejdscylinderen 29 er ligeledes tilslut-
tet den ikke-viste trykoliekilde.

De i fig. 2a fra cylinderens 19 yderkappe fremspringen-
de hagearme 23 griber om den gverste vulst 21 pa dekket
20', og ved sankning af pressehovedet 1 bliver dekket
20' tvunget ind i trykrummet 7 (fig. 2b). Hagearmene

23 er bragt i denne stilling af spandekeglen 27, der
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derved befinder sig i sin nederste stilling. S8 haves
spendekeglen 27 ved hjelp af arbejdscylinderen 29 (fig.

2c). Ved en yderligere sankning af pressehovedet 1 sto-
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der hagearmene 23 pé& endefladen 10, hvorved de tvangs-
messigt vippes indad (fig. 2c og 2d). Derefter trykkes
pressehovedet 1 lengere nedad, og findelingen af dek-
ket 20' gennemfores ifslge ovenstdende. Derved valges
de samme flydedbninger 15 med en diameter pa& 5 mm og

i trykrummet 7 et tryk pa& 2000 N/cmz. Det senderdelte
gummi falder ned pa en skraplade 33 (fig. 2d).

Efter at pressehovedet 1 er havet til sin sverste ud-
gangsstilling, bliver spandekeglen 27 igen nedsznket"
til sin underste stilling. Samtidig bliver en ringfor-
met rest, der indeholder dekkets 20' st&lindlag, fjer-
net fra trykrummet 7 ved hjelp af en udstedningsbesning
36. Udstedningsbasningen 36 er i forbindelse med en
stempelstang 38 i en dobbeltvirkende, hydraulisk ar-
bejdscylinder 37 og er anordnet forskydelig ved kold-
flydningsverktejets 3 indvendige kappeflade 6 ved en
centerboring 35 i stetteelementet 9 (fig. 2d og 2e).

I fig. 2a ses det, at endefladen 10, der nedefra afgren-

ser trykrummet 7, udgeres af udstedningsbssningens 36
pverste flade. Arbejdscylinderen 37 er ligeledes til-
sluttet den ikke viste trykoliekilde.

Ifelge et foretrukket udferelseseksempel (fig. 3a-3c)
bliver det ringformede stalradialdezk 20' for findelin-
gen ferst deformeret til en hulcylinder (fig. 3a-3g).
Dette afviger fra deformeringsmaden ifelge fig. 2a-2c,
hvorved gummiets tykkelse er mindst det dobbelte af
dektykkelsen. Ved denne deformeringsmdde kan trykkraf-
ten til koldflydningen i forhold til lessningen ifglge

fig. 2a-2e formindskes til ca. det halve.

Ved denne udferelsesform er koldflydningsverktejet
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3 anordnet forskydeligt langs vertikale faringssejler
38 ved hjelp af stempelstenger 40 i dobbeltvirkende,
hydrauliske arbejdscylindre 39 (fig. 3a). Derved glider
den indvendige kappeflade 6 af koldflydningsverktejet

3 pa et stationart anbragt stetterer 42. I dette til-
felde tjener stottersrets 41 everste flade som endefla-

de 10, der afgranser trykrummet 7 nedefra (fig. 3f).

I stgttersrets 41 hulrum er der anordnet en indretning
42 til indtrekning af dekket 20' 1 trykrummet 7. Denne
indretning har et hoved 45, som ved hjelp af stempel-
stangen 44 i en dobbeltvirkende, hydraulisk cylinder
43 kan beveges i aksial retning (fig. 3a). Hovedet 45
er udstyret med fire hagearme 46, der er anbragt sale-
des, at de kan vippe i vertikalt plan omkring bolte
47. Hagearmene 46 holdes i deres lukkede stilling ved
hjelp af trykfjedre 48. Pressehovedets 1 nederste ende
er ved denne udferelsesform udformet som en keglestub
49, ved hjelp af hvilken hagearmene 46 for gribning
omkring den nederste vulst 21 p& dekket 20' kan spredes

fra hinanden imod trykfjedrenes 48 virkning (fig. 3c).

For findeling af dazkket 20' bliver ferst koldflydnings-
verktejet 3 ved hjelp af arbejdscylinderen 39 forskudt
til sin nederste stilling, og pressehovedet 1 ved hjalp
af arbejdscylinderen &4 forskudt til sin sverste ende-
stilling ifelge fig. 3a. S& bliver et stadlradialdzk

20' lagt mellem pressehovedet 1 og koldflydningsverkte-
jet 3. Efter at pressehovedet 1 er blevet senket til
den i fig. 3b viste stilling, leftes indretningens 42
haved 45 for indtrezkning af dek ved hjelp af arbejdscy-
linderen 43 til sin sverste stilling. Nu spredes hage-
armene 46 ved hjelp af keglestubben 49 fra hinanden,

og derved gribes der om den nederste vulst 21 pa dek-
ket 20'.
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Dernaest lsftes koldflydningsverktejet 3, og derved de-
formeres det ringformede dek 20' til en hulcylinder
(fig. 3d-3e). For at kunne frigive den nederste vulst
21 pa dekket 20' fra hagearmene 46 bliver pressehove-
det 1 havet lidt (fig. 3f).

Nu bliver hovedet 45 sanket til sin nederste stilling,
og findelingen af dekket 20' gennemferes som i det fo-
regdende (fig. 3g-3h). Sa& leftes pressehovedet 1 til
sin sverste endestilling, og koldflydningsvarktejet

3 senkes til sin nederste endestilling. Resten 34 kan

i denne driftsstilling fjernes fra trykrummet 7. Der-
ved anvendes de samme flydeabninger 15 og et koldflyd-
ningstryk pa 20000 N/cmz. Fig. 4a-4c viser en videre
udviklingsform for apparatet ifelge opfindelsen, som

er egnet til findeling af alle slags stumper af gummi-
affald, saledes f.eks. ikke-dazkformet, uvulkaniseret,
vulkaniseret eller overvulkaniseret gummiaffald, endda
kautsjuk. Derved lazgges et af stumper bestéende gummi-
affald 50, der skal findeles, i trykrummet 7. S& gennem-
feres findelingen pé& en méde som forklaret i det fore-
gédende ved sankning af pressehovedet 1. Ved vore forseg
er de samme flydeabninger 15 og et koldflydningstryk

pa 9000 N/cm2 blevet anvendt til findeling af halvtvul-
kaniseret gummiaffald 50, hvorved produktet dog ikke

er smuldret, men ormeformet.

I fig. 4a ses, at der i en midterboring 52 i en bundpla-
de 51 af koldflydningsvaerktejet 3 er lejret en stempel-
stang 54 tilherende en dobbeltvirkende, hydraulisk ar-
bejdscylinder 53. I stempelstangens 54 fire ender er

der fastgjort et stempel 55, som nedefra afgranser tryk-
rummet 7, og som er anordnet forskydeligt langs kold-
flydningsvarktejets 3 indvendige kappeflade 6. Efter

at findelingen ifplge opfindelsen er tilendebragt, kan

den eventuelle rest 34 fjernes fra trykrummet 7 ved
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10
hjelp af stemplet 55 (fig. 4c).

I fig. 5a og 5b ses en udfgrelsesvariant fra indretnin-
gen ifslge fig. 4a-4c, hvor flydedbningerne 15 ogsa
er udformet i en trykplade 56 i pressehovedet 1. I det-
te tilfelde har pressehovedet 1 et hulrum, i hvilket

flydedbningerne 15 og udladningsé&bningerne 57 indmunder.

Til sidst er to yderligere udferelseseksempler pd appa-
ratet ifelge opfindelsen til findeling af gummi vist

i fig. 6a og 6éb, henholdsvis fig. 7, hvor trykrummet

er udformet som et &bent trykrum 7'. Disse er egnet

til findeling af i stumper forekommende, metalindlegs-

frit gummiaffald.

Ifelge fig. 6a og 6b bestdr koldflydningsverktsjet af
to hinanden bersrende tromler, der er fastgjort pa ho-
risontale aksler. Akslerne 61 er lejret drejbare i et
stativ 60. Hver tromle 58 har et indvendigt hulrum,

i hvilket de her ogsd som radiale boringer udformede
flydedbninger 15 indmunder. P& hver af de to aksler

61 er der fastgjort et tandhjul 62, som er i indgreb
med hinanden. I fig. 6b ses, at der pa den ene aksel
61 er fastgjort en drivskive 63, som er tilsuttet en

i og for sig kendt, ikke vist drivkraft.

Tromlerne 58 star altsd i en tvangslabende drivforbin-
delse med hinanden. Under drift drives tromlerne 58

i de med pilene 67 henholdsvis 68 viste drejeretninger
(fig. 6a), hvorved gummiaffaldet 50 trakkes ind i den
sig gradvis indsnazvrende rende mellem tromlerne 58 og
trykket til gummiets koldflydning skabes. Denne rende
er egentlig det &bne trykrum, der i fig. 6a er beteg-
net med 7'. Flydedbningerne 15 er udformet forskudt

i forhold til hinanden. Tromlerne 58 er udstyret med
sidevendte udladningsabninger 57, gennem hvilke det

senderdelte gummiaffald nar ud pad opsamlingspladen 66.
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En virkningsfuld gummifindeling muligger udferelsesva-
rianten ifelge fig. 7. Derved er tromlerne 58 udstyret
med lange tander, idet tenderne pa den ene tromle 58
stadr i indgreb med tenderne p& den anden tromle. Ved
dette udferelseseksempel er flydedbningerne 15 udfor-
met ved tandmellemrummene 65. Det &bne rum er her lige-

ledes betegnet med 7°'.

Naturligvis kan apparatet ifslge opfindelsen udformes
pa forskellig made. Flydedbningerne 15 kan f.eks. vare
udformet som firkantede abninger, spalter 1 hvert af
de elementer, der afgrenser trykrummet 7, hvorved tver-
snit og antal af flydeébningerne 15 kan valges efter
gnske. Endvidere kan apparatet ifelge opfindelsen ogsa
udformes som et mobilt apparat, ved hjelp af hvilket
f.eks. de nedslidte daek kan forarbejdes pa opsamlings-

stederne.

Ifelge forseg kan findelingen af gummiaffald ved hjelp
af apparatet ifslge opfindelsen - ved siden af forholds-
vis ringe investering - gennemfgres mere virkningsfuldt
og mere gkonomisk end ved hjelp af de kendte apparater.
Det er ogséd en vigtig fordel, at opfindelsen overfle-
digger ekstra arbejdsprocesser som f.eks. fjernelse

af dekvulster, samt overfledigger deling af dakkene

i mindre stykker, hvorved yderligere udgift kan spares.

Det skal understreges, at med "gummiaffald" forstas
ud over nedslidte dek alle gummiprodukter og affald

af kautsjuk indtil helvulkaniseret gummi.

Det af gummiaffaldet fremstillede, findelte gummipro-
dukt kan sorteres pd i og for sig kendt méde. Partik-
ler i dette gummismuld med en diameter af hejst 3 mm
kan anvendes direkte i gummifremstillingen, men de ster-

re dele kan f.eks. anvendes som tilsaztningsmateriale
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ved fremstillingen af isolationsbekladninger, gulvbe-
legninger, lsbebaner, belagninger til sportspladser
0.8.v.. Ved findelingen ifslge opfindelsen af kautsjuk
eller gummi uden rumnetstruktur (f.eks. ifelge fig.

4) er produktet ormformet, hvilket ligeledes kan anvendes-

direkte i gummifremstilling.
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Patentkrauv:

1. Fremgangsmade til findeling af gummiaffald, iser
gummidek, under anvendelse af tryk, k ende teg
net ved, at gummiaffaldet udsettes for et sadant
tryk, at der opnés koldflydning af gummiet, som der-

efter presses gennem en eller flere flydedbninger.

2. Apparat til udevelse af fremgangsmaden ifplge krav
1 og med et trykrum (7, 7'), kendetegnet
ved, at det har organer til frembringelse af et sédant
tryk pd gummiaffaldet (20, 20', 50) i trykrummet (7,
7), at koldflydning opnés, og at det har en eller fle-
re flydedbninger (15), der indmunder i trykrummet (7,

7').

3. Apparat ifslge krav 2, k ende t e gnet ved,
at trykrummet (7) er udformet som et af et koldflyd-
ningsverktej (3) og af et i dette aksialt forskydeligt
pressehoved (1) i det mindste delvis afgrenseg lukket
rum, og at flydedbningerne (15) er udformet i koldflyd-
ningsverktesjet (3) og/eller i pressehovedet (1).

4. Apparat ifslge krav 3, k ende t egnet ved,
at trykrummet (7) afgrznses delvis ved en udstednings-
enhed (36, 37, 41, 53, 55), idet udstedningsenhedens
og koldflydningsverktejets (3) gensidige aksiale belig-
genhed kan e&ndres til udstedning af en rest (34) fra

trykrummet (7) efter findelingen.

5. Apparat ifslge krav 3 eller 4, k ende tegnet
ved, at koldflydningsverktejet (3) er cylinderformet
og har radiale flydedbninger (15) og i sin sverste ende

en kegleformet indfsring (16), og at koldflydningsverk-
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tejet (3) sidder pad et stotteelement (9), som har en
med trykrummet (7) koaksial centerboring (12), og at
pressehovedet (1) er forsynet med en skulderflade (18),
hvis kant (18a) er udformet som en med centerboringens

(12) sverste kant (12a) samvirkende skarekant.

6. Apparat ifelge krav 3 eller 4, kendetegne t
ved, at det har en anordning (22, 42) til indtrakning
af daekket (20') i trykrummet (7).

7. Apparat ifGIQe krav 2, k ende t e gnet ved,
at trykrummet (7') er udformet som et &bent rum, samt
at koldflydningsverktejet (3) bestdr af to i modsat

drejeretning drevne tromler (58).

8. Apparat ifelge krav 7, k e nd e t egne t ved,
at begge tromlerne (58) p& deres yderkappe er forsynet
med langsgdende taender (64), der stdr i indgreb med
hinanden, og at flydedbningerne (15) er udformet som
abninger, der fra tandmellemrummene (65) ferer ind i

begge tromlernes (58) inderrum.

9. Apparat ifelge krav 2, k e nde tegne t ved,
at flydedbningen eller flydedbningernes stsrrelse til-

tager i gennempresningsretningen.



DK 155923 B

- a.

. ‘hh\\\h\\//w/
il “




DK 1559238B

N

- 5 D 77778

,‘; S NN

//////4 SISSN

q

z
Q ]
N 5 -}

,7///,//// oAl

\\\\\\\\\\\\\\\\ \\

v

[

Lt

v L/
'

!I =

///////2'///

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

N>

NN ..q-.ﬂﬂl 4.,??«4?/?//
\ \ < '/ v% 2\3\\.\\\\\\\\\\\\\\\

NN\

I\ %

Q
N}

th La



DK 155923B

\\»\\
1\,“.;.:

IS ISV

\\\\\\\\\\\\\\\\

“~ A
v o




DK 155923B

APV

Fig2e



4

5— ™3
1
m"\_r ’_2'0‘

L—3
¥—T T™— 42
1 — 48
49
¢4
.\\ L—39
39\ ’/‘1'0
4‘0'\; 2
43

Fig.3a

7 //111/1////1//// k2 '

DK 155923 8B

"//'IIIIIIII

Fig 3b



DK 155923B

i i
-1
20~ 1
46 1] 49
\E:\ . '.’- P/Z{
’/‘rZ
g o1 =
20
; T &S
Fégﬁc S 4
\ b
!_ t
39\ .

Fiﬁ 3d,



VOIS

Fig3e

| DK 155923 B
o
/L -
{
46“\
__—"D
T ,
g _11, EJ%

Figdf



la
n RN
Fog3g

DK 155923 B

chéh



DK 155923B

N ORISR S W ) qo 3 . . LA . - - g
a _ﬁ&n% @ N N | ”Wk
/ \f ¥ ATTIIIIAILRANNANS

3
59

: : ‘
.\\\54\ .\~\« 4\—5 \\\\”

””"/”""""

"J

AR R /‘hihll!l!lliliiﬁ
\\:Ee.e 118, 4 a\\\




s
X &
(@)
RISk
< >
A — INNV7AY)
Y R ;
- W“ AAAAIILRARARARRRRANS
e
o e oo % |% o |
- . e
\ |
) | ANY/ \\AAANRNNNNNN
a /3
\IE 2
A////////////// N\ \ :

R /

r’ (.(.

/

Fig.4c



DK 155923B

ch. 51;

~53

Fc':g. da




DK 155923 B




DK 155923 B




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

