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(57)摘要

本发明公开了一种装饰石膏地坪和装饰石

膏板及其制备方法，所述方法包括(1)根据需要

的花纹图案设计花纹石膏层制造模具，将彩色石

膏色浆浇铸入所述花纹石膏层制造模具，待全干

得到彩色花纹石膏块；(2)将步骤1得到的彩色花

纹石膏块放入地面或板材模具中，将主石膏浇铸

料浇铸入所述地面或板材模具，凝固成主石膏

层，即得到装饰石膏地坪或装饰石膏板粗品；(3)

室温放置2～6h后，带水打磨，使得覆盖在所述彩

色花纹石膏块上的主石膏浇铸料被水冲掉即可；

或放置至全干，打磨机打磨成粉末，并吹或吸以

移除粉末；该装饰石膏地坪或装饰石膏板中主石

膏层与彩色花纹石膏块融为一体，不会出现分层

的现象。
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1.一种装饰石膏地坪的制备方法，其特征在于，包括如下步骤：

步骤1、彩色花纹石膏块的制备：根据需要的花纹图案设计花纹石膏层制造模具，将彩

色石膏色浆浇铸入所述花纹石膏层制造模具，待全干得到彩色花纹石膏块；

步骤2、装饰石膏地坪的浇铸：将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入待装饰的地面中，将

主石膏浇铸料浇铸在待装饰的地面上，所述主石膏浇铸料自流平于地面及包裹在彩色花纹

石膏块周围，凝固成主石膏层，得到装饰石膏地坪粗品；

步骤3、装饰石膏地坪的后处理：室温放置2～6h后，带水打磨，使得覆盖在所述彩色花

纹石膏块上的主石膏浇铸料被水冲掉，即得到装饰石膏地坪成品；或放置至全干，打磨机将

覆盖在所述彩色花纹石膏块上的主石膏层打磨成粉末，并吹或吸以移除粉末，即得到装饰

石膏地坪成品。

2.如权利要求1所述的制备方法，其特征在于，所述步骤1中的彩色石膏色浆以重量份

数计包括α石膏粉80～95份、水性色浆4～10份、分散剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、和减水

剂0.5～2份。

3.如权利要求1所述的制备方法，其特征在于，所述主石膏浇铸料以重量份数计包括α

石膏粉50～85份、水性色浆4～10份、分散剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、减水剂0.5～2份和

添加材料10～40份；所述添加材料包括玉石粉、汉白玉粉、花岗岩粉、砂岩粉中的一种或多

种。

4.如权利要求1所述的制备方法，其特征在于，将步骤3中将得到的装饰石膏板粗品室

温放置4h后，再带水打磨。

5.一种权利要求1-4任一所述的方法制备得到的装饰石膏地坪。

6.一种装饰石膏板的制备方法，其特征在于，包括如下步骤：

步骤1、彩色花纹石膏块的制备：根据需要的花纹图案设计花纹石膏层制造模具，将彩

色石膏色浆浇铸入所述花纹石膏层制造模具，待全干得到彩色花纹石膏块；

步骤2、装饰石膏板的浇铸：准备板材模具，将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入板材模

具中，将主石膏浇铸料浇铸入所述板材模具，所述主石膏浇铸料自流平所述板材模具内及

包裹在彩色花纹石膏块周围，凝固成主石膏层，得到装饰石膏板粗品；

步骤3、装饰石膏板的后处理：将步骤2得到的装饰石膏板粗品室温放置2～6h后，带水

打磨，使得覆盖在所述彩色花纹石膏块上的主石膏浇铸料被水冲掉，即得到装饰石膏板成

品；或将步骤2得到的装饰石膏板粗品放置至全干，打磨机将覆盖在所述彩色花纹石膏块上

的主石膏层打磨成粉末，并吹或吸以移除粉末，即得到装饰石膏板成品。

7.如权利要求6所述的制备方法，其特征在于，所述步骤1中的彩色石膏色浆以重量份

数计包括α石膏粉80～95份、水性色浆4～10份、分散剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、和减水

剂0.5～2份。

8.如权利要求6所述的制备方法，其特征在于，所述主石膏浇铸料以重量份数计包括α

石膏粉50～85份、水性色浆4～10份、分散剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、减水剂0.5～2份和

添加材料10～40份；所述添加材料包括玉石粉、汉白玉粉、花岗岩粉、砂岩粉中的一种或多

种。

9.如权利要求6所述的制备方法，其特征在于，将步骤3中将得到的装饰石膏板粗品室

温放置4h后，再带水打磨。
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10.一种权利要求6-9任一所述的方法制备得到的装饰石膏板。
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一种装饰石膏地坪和装饰石膏板及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及石膏制品技术领域，尤其涉及一种装饰石膏地坪和装饰石膏板及其制

备方法。

背景技术

[0002] 石膏是一种用途广泛的工业材料和建筑材料，可用于石膏建筑制品、水泥缓凝剂、

模型制作、医用食品添加剂、硫酸生产、纸张填料、油漆填料等。近年来，石膏材料及石膏制

品在建筑室内的装饰与装修中应用较多，尤其是在家庭住宅的装饰和装修中。与应用其他

同类材料相比，石膏制品具有质地相对较轻、强度较高、防火性能良好的特点，用这种材料

制成的板材，其阻燃耐火等级均为一级，是各种环境室内装饰装修的首选材料之一。然而现

有的石膏板材均为全白色，无图案、色彩，且强度作为底板或装饰墙面尚有待提高。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术之缺陷，提供了一种装饰石膏地坪和装饰石膏板

及其制备方法，主石膏层与彩色花纹石膏块融为一体，不会出现分层的现象。

[0004] 本发明是这样实现的：

[0005] 本发明目的之一在于提供一种装饰石膏地坪的制备方法，包括如下步骤：

[0006] 步骤1、彩色花纹石膏块的制备：根据需要的花纹图案设计花纹石膏层制造模具，

将彩色石膏色浆浇铸入所述花纹石膏层制造模具，待全干得到彩色花纹石膏块；

[0007] 步骤2、装饰石膏地坪的浇铸：将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入待装饰的地面

中，将主石膏浇铸料浇铸在待装饰的地面上，所述主石膏浇铸料自流平于地面及包裹在彩

色花纹石膏块周围，凝固成主石膏层，得到装饰石膏地坪粗品；

[0008] 步骤3、装饰石膏地坪的后处理：室温放置2～6h后，带水打磨，使得覆盖在所述彩

色花纹石膏块上的主石膏浇铸料被水冲掉，即得到装饰石膏地坪成品；或放置至全干，打磨

机将覆盖在所述彩色花纹石膏块上的主石膏层打磨成粉末，并吹或吸以移除粉末，即得到

装饰石膏地坪成品。

[0009] 本发明的目的之二在于提供所述的方法制备得到的装饰石膏地坪。

[0010] 本发明目的之三在于提供一种装饰石膏板的制备方法，包括如下步骤：

[0011] 步骤1、彩色花纹石膏块的制备：根据需要的花纹图案设计花纹石膏层制造模具，

将彩色石膏色浆浇铸入所述花纹石膏层制造模具，待全干得到彩色花纹石膏块；

[0012] 步骤2、装饰石膏板的浇铸：准备板材模具，将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入板

材模具中，将主石膏浇铸料浇铸入所述板材模具，所述主石膏浇铸料自流平所述板材模具

内及包裹在彩色花纹石膏块周围，凝固成主石膏层，即得到装饰石膏板粗品；

[0013] 步骤3、装饰石膏板的后处理：将步骤2得到的装饰石膏板粗品室温放置2～6h后，

带水打磨，使得覆盖在所述彩色花纹石膏块上的主石膏浇铸料被水冲掉，即得到装饰石膏

板成品；或将步骤2得到的装饰石膏板粗品放置至全干，打磨机将覆盖在所述彩色花纹石膏
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块上的主石膏层打磨成粉末，并吹或吸以移除粉末，即得到装饰石膏板成品。

[0014] 本发明的目的之四在于提供所述的方法制备得到的装饰石膏板。

[0015] 优选地，所述步骤1中的彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉80～95份、水性

色浆4～10份、分散剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、和减水剂0.5～2份；

[0016] 所述主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏粉50～85份、水性色浆4～10份、分散

剂0.5～1份、缓凝剂0.5～1份、减水剂0.5～2份和添加材料10～40份；所述添加材料包括玉

石粉、汉白玉粉、花岗岩粉、砂岩粉中的一种或多种。

[0017] 所述缓凝剂为柠檬酸钠；所述分散剂为焦磷酸钠、聚丙烯酸钠中的一种；所述减水

剂为木质素磺酸钠盐。

[0018] 与现有技术相比，本发明具有如下优点和效果：

[0019] 本发明提供了一种装饰石膏地坪和装饰石膏板，步骤2中浇铸的主石膏浇铸料与

步骤1得到彩色花纹石膏块之间紧密连接，由于主材料均为石膏，内聚力、附着力高，主石膏

浇铸料形成的主石膏层与彩色花纹石膏块融为一体，不会出现分层的现象；并且利用石膏

自流平的特性，不会出现坑坑洼洼的情况，使得最后得到的装饰石膏地坪或装饰石膏板平

整美观；步骤3中室温放置2～6h后再带水打磨，是因为本申请人发现室温放置2～6h时，颜

色不会发生串动，因为装饰石膏板粗品室温放置2～6h时其含水量较高，主石膏层处于水饱

和状态不会吸收其它颜料。装饰石膏地坪和装饰石膏板只是步骤2不一样，其中装饰石膏地

坪是直接在地面上浇铸而成；装饰石膏板需在模具中浇铸，制得的装饰石膏板可以用于装

潢以及地面处理上。其中彩色花纹石膏块可设计成各种镂空图案，满足消费者的需要。彩色

花纹石膏块与主石膏层的颜色可以都为彩色，也可以彩色花纹石膏块为彩色，而主石膏层

的颜色为白色。

附图说明

[0020] 图1为本发明实施例1提供的一种装饰石膏板的结构示意图；

[0021] 图中，1、彩色花纹石膏块；2、主石膏层。

具体实施方式

[0022] 实施例1

[0023] 一、如图1所示，本实施例提供一种装饰石膏地坪和装饰石膏板，均包括彩色花纹

石膏块1和主石膏层2，所述主石膏层2包裹在彩色花纹石膏块1的周围，所述彩色花纹石膏

块1和主石膏层2一体连接。

[0024] 二、所述装饰石膏地坪和装饰石膏板的制备方法，包括如下步骤：

[0025] 步骤1、彩色花纹石膏块的制备：根据需要的花纹图案设计花纹石膏层制造模具

(图1中的花纹还可以设计成其他各种各样需要的镂空花纹)，将彩色石膏色浆浇铸入所述

花纹石膏层制造模具，待全干(通常为大于等于15天)得到彩色花纹石膏块；

[0026] 彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉92份、水性色浆6份、分散剂0.8份、缓凝

剂0.7份、和减水剂1份。

[0027] 步骤2、浇铸：

[0028] 装饰石膏地坪的浇铸：将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入待装饰的地面中，将主
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石膏浇铸料浇铸在待装饰的地面上，所述主石膏浇铸料自流平于地面及包裹在彩色花纹石

膏块周围，凝固成主石膏层，得到装饰石膏地坪粗品；

[0029] 装饰石膏板的浇铸：准备板材模具，将步骤1得到的彩色花纹石膏块放入板材模具

中，将主石膏浇铸料浇铸入所述板材模具，所述主石膏浇铸料自流平所述板材模具内及包

裹在彩色花纹石膏块周围，凝固成主石膏层，得到装饰石膏板粗品；

[0030] 所述主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏粉82份、水性色浆6份、分散剂0.8份、

柠檬酸钠0.7份、减水剂1份和花岗岩粉15份；

[0031] 步骤3、后处理：室温放置2～6h后，带水打磨，使得覆盖在所述彩色花纹石膏块上

的主石膏浇铸料被水冲掉即可；或放置至全干，打磨机将覆盖在所述彩色花纹石膏块上的

主石膏层打磨成粉末，并吹或吸以移除粉末即可。

[0032] 实施例2

[0033] 本实施例中步骤1中所述彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉95份、水性色浆

4份、分散剂0.5份、柠檬酸钠0.5份、和减水剂0.5份。

[0034] 步骤2中所述的主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏粉85份、水性色浆4份、分散

剂0.5份、缓凝剂0.5份、减水剂0.5份和汉白玉粉10份。

[0035] 其余步骤同实施例1。

[0036] 实施例3

[0037] 本实施例中步骤1中所述彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉80份、水性色浆

10份、分散剂1份、柠檬酸钠1份、和减水剂2份。

[0038] 步骤2中所述的主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏60份、水性色浆10份、分散

剂1份、缓凝剂1份、减水剂2份和砂岩粉40份；其余步骤同实施例1。

[0039] 实施例4

[0040] 本实施例中步骤1中所述彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉85份、水性色浆

10份、分散剂1份、柠檬酸钠1份、和减水剂2份。

[0041] 步骤2中所述的主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏粉50份、水性色浆10份、分

散剂1份、缓凝剂1份、减水剂2份和添加材料20份；所述添加剂包括5份的玉石粉和15份的花

岗岩粉。其余步骤同实施例1。

[0042] 对比例

[0043] 该对比例中彩色石膏色浆和主石膏浇铸料均只含有等量的α石膏和水性色浆，其

余步骤均同实施例4。具体为：所述彩色石膏色浆以重量份数计包括α石膏粉85份、水性色浆

10份。步骤2中所述的主石膏浇铸料以重量份数计包括α石膏粉50份、水性色浆10份。

[0044] 实验例

[0045] 测量实施例1-实施例4所得的装饰石膏板的硬度和强度，如表1所示。

[0046] 表1

[0047]

组别 强度(MPa) 增强度(％) 硬度 增硬度(％)

实施例1 5.36 14.52 25.82 36.54

实施例2 5.07 8.33 22.15 17.13

实施例3 5.22 11.54 23.57 24.64
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实施例4 5.81 24.15 28.16 48.92

对比例1 4.68 / 18.91 /

[0048] 综上表明，本发明提供的一种装饰石膏板和装饰石膏地坪及其制备方法，该方法

使得主石膏层与彩色花纹石膏块融为一体，不会出现分层的现象。且装饰石膏板和装饰石

膏地坪的硬度、强度大，制得的装饰石膏板可以用于装潢以及地面处理上。

[0049] 所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包括在本发明的保护范围之内。
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图1
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