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Wynalazek dotyczy sposobu i wurza-
dzenia do rozdrabniania, mielenia, od-
wloékniania i mieszania wilgotnych lub su-
chych materjaléw, zwlaszcza sposobu i a-
rzadzenia takiego rodzaju, w ktérem m-
terjat zostaje obrabiany zapomoca zebow,
umieszczonych na bebnie i obiegajacy:h
pomiedzy mnieruchomzmi przeciwleglemi
zgbami kadluba, i przeprowadzany Jdo
miejsca oddalonego w kierunku osiowym
od miejsca doprowadzenia,

W znanych maszynach tego rodzaju,

~w ktérych materjaty musza byé rozdrab-

niane pomiedzy ize¢bami, sztyftami lub
czopami, nastepnie mielone, odwlokniane,
rozdrabniane lub spil§niane, nie mozna w

czasie jednego procesu doprowadzaé ca-
tego materjalu do pozadanego stanu kon-
cowego. Nalezy caly ten materjal albo
czesci tego materjatu, ktére nie sa je-
szcze dostatecznie ob-obione, przepu-
szczaé kilka razy przez maszyng, albo
tez nalezy poddawaé obrabianiu w maszy-
nie mniejsze ilo$ci materjalu tak dlugo,
dopéki nie zostanie doprowadzony on do
pozadanego stanu, Wiele materjatow, jak
np. wiéry nie moga byé odwlékniane w
sposéb mechaniczny zapomoca znanych
dotychczas maszyn,

Wynalazek niniejszy umozliwia pod-
dawanie materjalu w czasie pracy
przymusowemu powtérnemu obrabianiu



wszystkich czesci i doprowadzenie wszyst-
kich czesci tego materjalu do pozadanego
stanu koricowego.

Nowy ten sposéb przewyisza pod
wzgledem gospodarczym wszystkie do-
tychczas znane sposoby. Moze on by¢ za-
stosowany do.rozdrabniania, mielenia, od-
wlékniania oraz mieszania najrozmait-
~ szych organicznych i nieorganicznych ma-
terjalow w zaleznosci od ich wlasciwosei
lub przeznaczenia do uiycia w stanie su-
chym, mokrym lub oleistym. Organicz-
ne materjaly wlékniste moga by¢ roz-
drabniane w ten sposéb do catkowi-
tego otworzenia wszystkich komérek,
przyczem wlokna pozostaja  mniemaru-
szone. Zapomoca niniejszego sposobu
i urzadzenia rézne materjaly twarde,
jak  wegiel, farby ziemme i t. d.
moga byé zmielone w stanie suchym,
oleistym lub w stanie dos¢ wilgotnym.
Wilgo¢ zostaje w razie potrzeby z produk-
tu mielenia odciagnigta przez odsysanie.
Ziarna twarde (jak np. kukurydza, groch,
owies, greczka, czeczewica) same lub tez
zmieszane z posiekana sloma, sianem,
liéémi, korzeniami i tym podobnemi mate-
rjalami moga byé czeSciowo mielone i
czesciowo odwlékniane. Odpadki skéry,
szmaty i tym podobne odpadki materja-
t6w wlodknistych, zaleinie od przeznacze-
nia i uzycia mokre i suche, moga by¢ prze-
tworzone na surowiec wléknisty, dobrze
spiléniony lub kleisty, posiadajacy duza
warto§é przemystowa. Skéra niegarbowa-
na, odpadki kiszkowe i tym podobne od-
padki moga by¢ obrabiane w razie potrze-
by zapomoca rozmickczania w wodzie i
doprowadzane do stanu $luzowatej papki
w taki sposéb, ze nastepnie materjaty $lu-
zowe 1 kleiwo moga byé latwo oddzielone
od materjalu wloknistego, w celu wytwo-
rzenia kleju, skéry szlucznej i innych ma-
terjaléw majacych warto§¢ w przemysle
ludowym, Wszelkiego rodzaju odpadki

drzewne moga by¢ mielone w suchym sta-
nie na make drzewna, albo tez moga byé
na mokro odwléknione w postaci spilénio-
nego materjalu wldknistego, ktory jest
najlepszym surowcem do wyrobu linole-
um, papieru, sztucznej skéry, masy izola-
cyjnej, jak réwniez surowcem budowla-
nym, oraz moze stuzyé do wyrobéw in-
nych galezi przemystu. Stary papier po
rozdrobnieniu w znany sposéb i po rozmo-
czeniu go, przy jednoczesnem wydziele-
niu czernidla drukarskiego, moze by¢
calkowicie odwlékniony w ten sposéb, ze
czernidlo drukarskie odlacza sie od pa-
pieru i moze byé oddzizlone (odszumowa-
ne). W ten sposéb z masy tej mozna o-
trzymaé pelnowarto$ciowy materjal pa-
pierowy. Wysortowany drzewny materjal
sekaty, ktéry stanowi odpadki przy wy-
twarzaniu miazgi drzewnej moze byé row-
niez przerobiony na materjal papierowy
daleko lepiej, niz to dotychczas jest wy-
konywane zapomoca miazdzarki watko-
wej. Réwniez i celuloza w polaczeniu z
réznemi materjalami dopelniajagcemi i
klejami ro§linnemi moze byé w ten spo-
s6b lepiej zmielona lub zmieszana, niz *o
jest uskuteczniane w holendrze przy jed-
nym tylko przebiegu pracy i z daleko
wigksza sprawnoscia,

Wedlug wynalazku wszystkie “czesci
materjaléw znajdujacych sie¢ w urzadze-
niu pod wplywem sil przyspieszajacych,
dzialajacych w kierunku obrotu i wytwa-
rzanych przez wirujace z¢by i sil opdz-
niajacych, dzialajacych w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu i wytwarza-
nych przez zeby nieruchome, przesuwaja
sie ustawicznie wzdluz osi w kierunku wy-
lotu pod dzialaniem skladowych, osio-
wych sil przy$pieszajacych, wytwarza-
nych przez przednie powierzchnie wiru-
jacych zebéw, ktére to powierzchnie two-
rza kat otwarty z plaszczyzng osiowa w
kierunku strony wylotowej. Wszystkie



czeécl materjalu przesuwaja sie wazdtuz
osi w taki sam spos6b zapomoca dziala-
jacych wzdluz osi sit opézniajacych, wy-
twarzanych przez powierzchnie zebow
nieruchomych, ktére to powierzchnie skie-
rowane sa w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu bebna i tworza z pla-
szczyzng osiowa kat otwarty w kierunku
strony wylotowe;j.

Wskutek tego wszystkie czesci mate-
rjatéw podlegaja stale, w szybko mnaste-
pujacej po sobie kolejnosci, czesciowo
dziataniu rozdrabniania, powstajacemu
pomiedzy brzegiem obiegajacego zeba a
brzegiem ze¢ba nieruchomego, czesciowo
zostaja wcisnigte do odpowiedniej szero-
kosci szczeliny w celu otrzymania poza-
danego stopnia rozmielenia, pomiedzy
zgbem obiegajacym a zgbem nieruchomym
i czeéciowo doprowadzane sg do przerwy
z¢bowej, znajdujacej si¢ pomiedzy sa-
siedniemi zebami nieruchomemi,

Przekréj poprzeczny ze¢béw obiegaja-
cych ma ksztalt trapezu. Plaszczyzny zg-

béw nieruchomych, skierowanych w kie-

runku przeciwnym do ruchu obiegowego,
tworza celowo réowniez z plaszczyzna o-
siowa kat otwarty, np. 23° , w kierunku
strony wylotowej. Powierzchnie boczne
z¢béw ruchomych oraz powierzchnie bocz-
ne z¢béw nieruchomych leza w plaszczy-
znach prostopadlych do osi obrotowej i sg
chropowate. Chropowate sa réwniez po-
wierzchnie wewngtrzne kadluba, ktére
znajduja si¢ naprzeciw walcowatych ze-
wnetrznych powierzchni zebéw rucho-
mych, Doprowadzanie materjalu odbywa
sie celowo w $rodku dlugoéci bebna, za$
odprowadzanie—na obydwé6ch koricowych
powierzchniach bebna. Wskutek tego uni-
ka sie koniecznoéci stosowania uszczelnie-
nia jednej powierzchni koficowej, przy-
czem cinienia osiowe, wywierane na wal
bebnowy, wzajemnie si¢ wyréwnywuja.
Ze¢by obracajacych sie wiericow zgbatysh

moga by¢ umieszczone rzedami réwnole-
gltemi do osi, Dlugoéé zebéw ruchomych
i nieruchomych moze byc mniej wigcej
jednakowa.

Dzialanie nowego sposobu i urzadzenia
opiera si¢ na nastgpujacych zasadach.

Podlegajacy mieleniu materjal, znaj-
dujacy si¢ pomiedzy dwoma ruchomemi
zebami i obiegajacy z szybkoscia obwodo-
wa zebow, jest poczatkowo zahamowywa-
ny zapomoca tarcia o walcowa powierzch-
nie wewnetrzna kadluba oraz tarcia o ze-
by sasiednich nieruchomych wiencow ze-
batych a takze o mlewo, zatrzymane po-
migdzy nieruchomemi zebami w przer-
wach zebowych. Wskutek tego mastepuje
przeniesienie przez zab obiegajacy na to
mlewo sily, ktéra réwna si¢ oporowi ha-
mujacemu i ktéra dziala w kierunku
wprost przeciwnym, przyczem rozklada
si¢ na sktadowa, skierowana prostopadle
do skoénej powierzchni z¢ba i na sklado-
wa, idaca réwnolegle do powierzchni' zg-
ba. Ta ostatnia przesuwa mlewo bocznie
w kierunku strony wylotowej. Z drugiej
strony materjal, znajdujacy si¢ pomiedzy
nieruchomemi z¢bami, zostaje przyspie-
szany wskutek tarcia swemi powierzch-
niami bocznemi i wywiera nacisk na
skosna powierzchni¢ czolows zeba nieru-
chomego, a wskutek iego mnacisku zostaje
przesuwany w tym samym kierunku.
Boczne przesuwanie si¢ materjalu od
plaszczyzny miejsca doprowadzania do
plaszczyzny wylotowej uskutecznia sig
zapomoca, duzej ilosci malych plaszczyen,
lezacych blisko jedna przy drugiej i be-
dacych réwnomiernie rozmieszczonych na
calej przestrzeni, majacej ksztalt wydra-
zonego walca i zajgtej z¢bami ruchomemi .
i nieruchomemi, przyczem przesuwaniu
temu moze pomagaé strumienn powietrza
ssacego, powstajacego przy odsysaniu ma-
terjalu, Wskutek tego materjal rozklada
sie¢ na duza ilo§é matych niezwigzanych ze



sobg czasteczek i mie potrzebuje by¢é prze-
ciskany w mniej lub wigcej zwiazanych
masach zapomoca ciS$nienia zewnetrznego,
jak to ma miejsce w znanych maszynach
tego rodzaju. Masy czgsciowe podlegaja
w stalej kolejnosci rownomiernemu roz-
drabianiu o duza ilo§¢ brzegow uskutecz-
niajacych ich rozrywanie i zostaja prze-
puszczane pomigdzy plaszczyznami od-
wlokniajgcemi, wzglednie mielacemi, Po~
szczegolne przerwy zebowe lub przestrze-
nie, znajdujace si¢ pomigedzy dwoma na-
stepujacemi po sobie ruchomemi z¢bami
oraz pomiedzy dwoma sasiedniemi z¢bami
nieruchomemi, wypelniaja si¢ mlewem w
malej tylko czesci. Jezeli rozdrobniony
materjal podlega odsysaniu, to strumien
powietrza uskutecznia przesunigcie czg-
éciowych mas w tym samym kierunku.
Dzialanie strumienia powietrznego zwiek-
sza si¢ znacznie zapomoca okresowo zmie-
niajacych si¢ i jednoczesnie otwierajacych
si¢ i zamykajacych komér w stalej szyb-
kiej po sobie kolejnosci,

Na rysunku przedstawiony. jest przy-
klad wykonania wynalazku,

Fig. 1 przedstawia podluzny przekrsj
maszyny do rozdrabniania wykonany w
plaszczyznie, przechodzacej przez przer-
wy ze¢bowe kadluba i z¢by bebna, a w
dolnej czeséci przez przerwy z¢bowe bebna
i zeby kadluba, fig. 2 przedstawia taki
sam przekréj podluzny przez gorna czesc
“kadluba i bgbna w wigkszej nieco skali,
przyczem przekrdj wykonany jest przez
zeby bebna, fig, 3 przedstawia schema-
tycznie rozwinigcie ¢wierci powierzchni
bebna, przyczem ze¢by kadluba, lezace
pomiedzy rzedami zebéw bebna, przed-
stawione sg w przekroju.

Do walu 5, osadzonego w lozyskach 4,
przymocowany jest walcowy beben 6, kt5-
ry biegnie w kierunku strzatek, przed-
stawionych na fig. 3. Na powierzchni ze-
wnetrznej bebna osadzone sa zeby 7, w

ksztalcie trapezu, ktérych powierzchnie,
lezace zprzodu, w stosunku do kierunku
ruchu obrotowego, tworza z plaszczyzna
osiowa kat o, rowny mniej wiecej 23°.
Powierzchnie boczne zebow 7 leza w pla-
szczyznach prostopadlych do osi. Zeby
7 tworza pewna ilo§é wieicow zebatych,
umieszczonych obok siebie w pewnych od-
stepach, Plaszcz 8, otaczajacy beben 5,
jest zaopatrzony na powierzchni we-
wnetrznej w zgby 9 w ksztalcie trapezow,
ktére wchodza w przestrzenie lezace po-
miedzy wiericami zebatemi 7, dochodzac
prawie do powierzchni bgbna. Powierzch-
nie z¢béw 9, przeciwlegle do kierunku o-
brotu bebna, tworza z plaszczyzna osiowa
kat B, roéwny mniej wigcej 23° Po-
wierzchnie boczne zebéw leza rowniez w
plaszczyznach prostopadlych do osi i two-
rza pewna ilo§¢ wienicow zebatych, leza-
cych aobok siebie w pewnych odstepach.
Zeby 7 przechodza podczas swego obiegu
pomiedzy rzedami wienicow zebatych 9
uko$nie. Przestrzern zawarta pomiedzy
bocznemi powierzchniami zgbéw 7 i 9 po-
siada taka wielkos$é, jaka jest potrzebna
do mielenia i odwlékniania, Wymiary ze-
béw sa mniej wiecej réownej wielkosci
przerw z¢bowych, wskutek czego sa one
otwierane i zamykane na podobieristwo
komér przy mijaniu obiegajacych rzeddw
z¢b6éw bebna na koricach plaszcza. Do-
prowadzanie materjalu odbywa si¢ w
srodkowej czeéci zapomoca rury 10, za$
odprowadzanie obrobionego materjalu do
kanatu odptywowego 13 nastepuje po o-
bydwéch czotowych ctronach komér 11
i 12, Strzatki wskazane na fig, 3 uwidocz-
niaja droge materjalu podlegajacego mie-
leniu lub odwléknianiu podczas przebie-
gu pracy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdrabniania, mielenia, od-
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wlékniania i mieszania materjaléw wil-
gotnych lub suchych, wedlug ktérego ma-
terjal obrabia si¢ zebami, umieszczonemi
na bebnie i obracajacemi sie pomiedzy
nieruchomemi zebami kadluba i przepro-
wadza do miejsca, znajdujacego si¢ w
pewnej odleglosci w kierunku osiowym,
od miejsca doprowadzania, znamienay
tem, ze wszystkie cze$ci materjatu, pozo-
stajacego w przyrzadzie i podlegajacego
pod wplywem zebéw ruchomych dzialaniu
sil przyspieszajacych w kierunku obrotu,
a pod wplywem ze¢béw nieruchomych si-
fom opézniajacym, powyziszy ruch przy-
$pieszony doznaje ciaglego przesuwania
osiowego ku wypustowi pod wplywem
skladowych osiowych sil przyépieszaja-
cych, oddziatywujacych na materjal
przedniemi (w kierunku obrotu) po-
wierzchniami z¢béw wirujacych, tworza-
cemi z plaszczyzna osiowa kat o, np. o-
koto 23° zwrécony otworem ku stronie
wypustowej,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienay
tem, ze wszystkie czesci materjalu obok
ciaglego przesuwania osiowego pod wply-
wem sil przy$pieszajacych doznaja -je-
szcze ciaglego przesuwania osiowego ka
wypustowi pod wplywem skladowych o-
siowych sil opézniajazych, oddziatywuja-
cych na materjal powierzchniami zebow
nieruchomych, przeciwlegltemi kierunkowi
obrotu bebna i tworzacemi z plaszczyzna
osiowa kat B, np. okoto 23°, zwrécony
otworem ku wypustowi,

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, 2, w ktérem materjal
obrabia si¢ zebami, umieszczonemi na
bebnie i wirujacemi pomiedzy nieruchn-
memi zgbami kadluba, i odprowadza do
miejsca, znajdujacego si¢ w pewnej od-
leglosci w kierunku osiowym od miejsca

doprowadzania, znamienne tem, Ze po-
wierzchnie przednie zebéw ruchomych
tworzg z plaszczyzna osiowa kat a, np.
okoto 23°, otwarty ku stronie wypustowej.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze powierzchnie zgbéw mnie-
ruchomych, przeciwlegle do kierunku o-
brotowego ruchu bebna, tworza z pla-
szczyzna osiowa réwniez kat B, np. oko-
to 23°, otwarty ku stronie wypustowej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze dtugosé zebéw wirujacych
réwna si¢ w przyblizeniu odleglosci mig-
dzy ze¢bami nieruchomemi, odleglo$é zas
miedzy zebami wirijacemi réwna sig
mniej wigcej dlugosci zg¢béw nierucho-
mych, wskutek czego wreby miedzy zeba-
mi kolejno zamykaja si¢ i otwieraja na-
przemian,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze boczne powierzchnie zg-
béw ruchomych i nieruchomych, przylega-
jace w plaszczyznach prostopadlych do
osi obrotu, wykonane sa chropowato.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze powierzchnie czolowe zeg-
béw ruchomych i przeciwlegle im walcowe
powierzchnie wewngtrzae kadluba wyko-
nane sa chropowato,

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, 4, zna-
mienne tem, ze miejsce doprowadzania
mlewa znajduje si¢ po $§rodku, za$ miejsce
odprowadzania — po obu stronach czolo-
wych bebna, przyczem w obu utworzonych
w ten sposéb polowach bebna skosne po-
wierzchnie czolowe z¢béw ruchomych
i nieruchomych skierowane sa nazewnatrz.

Eduard Sterzl.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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