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Deskowanie zbiornikéw walcowych

.

Przedmiotem wynalazku jest deskowanie zbiornikéw walcowych. -

Dotychczasowa technika wykonywania deskowan zbiornikéw walcowych znana z patentu nr 87368 oparta
jest na stosowaniu zinwentaryzowanych samonosnych elementéw deskowania.

Deskowanie wewnetrzne zbiornika montowane jest z elementéw typu wewnetrznego, majacych state szero-
kosci, natomiast deskowanie zewngtrzne zbiornika montowane jest z elementéw typu zewnegtrznego o szerokosci
zmiennej. Zmiang szerokosci elementéw zewnetrznych uzyskuje sie przez wigksze lub mniejsze naktadkowe
nasunigcie stalowego ptaskownika, ptaskownik jest przymocowany do kazdego elementu zewngtrznego wzdtuz
jego pionowej krawedzi, na sasiedni element deskowania zewngtrznego. Oba deskowania — wewnetrzne i zewng-
trzne — taczone sa ze soba $rubami przechodzacymi na styku elementéw deskowania. Sruby ostania sig tulejami
wykonanymi z blachy umozliwiajacymi wielokrotne ich uzycie. W przekroju poziomym oba deskowania — ze-
wnetrzne i wewnetrzne — tworza dwa foremne wieloboki, ktérych wierzcholki lezg naprzeciw siebie, a boki sa
do siebie réwnolegte.

Zasadnicza niedogodnoscia przedstawionej techniki wykonywama deskowari zbiornikéw walcowych we-
dtug patentu polskiego nr 87368, jest koniecznos¢ uzycia §rub do taczenia obu deskowan — zewnetrznego i we-
wnetrznego — oraz koniecznosé¢ wypetniania zaprawa otworéw pozostawionych przez nie. Niedogodnoscia jest
réwniez przymocowywanie ptaskownika w zewnegtrznych elementach deskowania.

Celem wynalazku jest takie deskowanie, w ktérym zaréwno S$ruby taczace deskowanie wewnetrzne
z zewnetrznymi, jak i ptaskowniki zmieniajace uzytkowe szerokosci elementéw bylyby zbedne, a jednoczesnie
by byto mozliwe uzyskiwanie dowolnej srednicy deskowanego zbiornika.

W tym celu skonstruowano deskowanie wykorzystujac osobliwe wlasciwoséci parcia betonu na dwa kohste
deskowania — wewnetrzne i zewngtrzne.Ot6z w wyniku parcia betonu deskowanie wewnetrzne jest $ciskane jak
koliste sklepienie i odwrotnie: deskowanie zewnetrzne stanowi rozciggany piersciefi kolisty. Aby taka praca obu
deskowar byta mozliwa, oba deskowania opasane sg wiotkimi ciggnami, np.: linami stalowymi. W ten sposéb oba
deskowania sa niezalezne i nie sa ze sobg ztaczone, przy czym dla zapewnienia statecznosci, deskowanie wewne-
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trzne jest wstepnie sprezone. W deskowaniu zewnetrznym catg site rozciagajacyg przenosza opasujgce go ciggna.
Inaczej jest w deskowaniu wewnetrznym: tu caly sit¢ przenosza poszczegdlne jego elementy, a ciggna stuig
jedynie do wstepnego sprezenia.

Oba deskowania sktadaja si¢ z jednakowych elementéw, jednakze dla przeniesienia sity sciskajacej w desko-
waniu wewne¢trznym wszystkie jego elementy musza do siebie przylegac cata plaszczyznq styku i dlatego kazdy
element ma trapezowy przekrdj poprzeczny.

Rézne krzywizny (Srednice) deskowania wewnetrznego uzyskuje si¢ przez uzycie co najmniej dwoch typéw
elementéw réznigeych si¢ migdzy soba szerokoscia oraz katem nachylenia ich zeberek pionowych (katy srodko-
we). Elementy jednego typu ustawione na styk obok siebie utworzytyby wielobok wpisany w koto, ktdrego
s$rednica bytaby rézna od analogicznej srednicy, utworzonej z elementéw drugiego typu. Wewnetrzne deskowanie
zbiornika o $rednicy posredniej tworzy si¢ przez odpowiedni dobdr ilosciowy elementéw jednego i drugiego typu.

Ilo$¢ elementéw jednego i drugiego typu potrzebnych do danej srednicy deskowania wewngtrznego okresla
sie z warunkow: po pierwsze suma szerokosci poszczegélnych elementéw musi byé w przyblizeniu réwna obwo-
dowi deskowania zbiornika, po drugie suma katéw s$rodkowych wszystkich elementéw musi byé réwna 360°.
Przyleganie elementéw do siebie cala ptaszczyzng styku jest zbedne w przypadku deskowania zewngtrznego
i dlatego wystarcza tu spetnienie-warunku pierwszego.

Korzyscig przedstawionej techniki wykonywania deskowan zbiornikéw walcowych jest: zastapienie ucigzli-
wych przy montazu i demontazu srub taczacych oba deskowania przez ciggna, zwigkszenie pewnosci uzyskiwa-
nia zbiornikéw szczelnych przez brak otworéw po srubach.

' Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych: fig. 1 przed-
stawia aksonometryczny widok ogélny fragmentu deskowania, fig. 2 — przekrdj poziomy deskowania wewne-
trznego o promieniu 1, utworzonego z jednakowych elementéw, majacych szerokos¢ S, oraz kat srodkowy a,,
fig. 31 fig. 4 — analogicznie przedstawiaja pizekroje poziome deskowari odpowiednio o promieniach r, irj,
fig. 5 — przedstawia natomiast przekréj poziomy deskowania wewnetrznego o promieniu posrednim migdzy pro-
mieniami r, ir3, fig. 6 — aksonometryczny widok pojedynczego elementu deskowania, wykonanego w konstru-
kcji drewnianej, a fig. 7 — przekrdj poprzeczny pojedynczego elementu deskowania.

Deskowanie zbiornika walcowego wykonuje si¢ nastgpujaco: .

— Ustawiajac elementy deskowania 1, elementy dobierane s tak, aby stykaty sig¢ ze sobg catg ptaszczyzng
styku, tworzy sie¢ wewnetrzne deskowanie zbiornika, ktére nastepnie opasuje si¢ ciggnami 2 i wstepnie spreza
przy uzyciu np. klinéw 3.

— Nastepnie z tych samych elementéw 1, montuje su; deskowanie zewngtrzne, ktére réwniez opasane
zostaje ciggnami 2, jednak bez wstgpnego sprezania. .

W ten sposéb deskowanie zbiornika jest gotowe i rozpoczqc mozna wypetnienie jego betonem. Parcie
betonu z jednej strony dodatkowo zaciska elementy deskowania wewm;trznego 1 oraz obcigza poprzez poszcze-
golne jego elementy ciggna 2 opasujace deskowanie wewnetrzne. Ptynny beton koryguje automatycznie ewentu-
alne odchytki deskowania zewnetrznego od linii kola. Aby dokonaé rozbiérki tak wykonanego deskowania -
$ciany walcowej zbiornika, wystarczy wyjecie klindw 3 oraz zwolnienie ciggien 2 opasujacych deskowanie zewne-
trzne.

Zastrzezenia patentowe

1. Deskowanie zbiornikéw walcowych, znamienne ty m, ze sktada si¢ z elementéw o przekrojach
trapezowych (1), ktére ustawione obok siebie tworza dwa niezalezne kotowe deskowania wewnetrzne i zewne-
trzne opasane wiotkimi ciggnami (2), przy czym elementy deskowania wewnetrznego przylegaja do siebie i sg
wstepnie sprezone np. klinami (3), natomiast elementy deskowania zewngtrznego sg ustawione luzno.

2. Deskowanie wedtug zastrz. 1, znamienne ty m, Ze sktada si¢ co najmniej z dwéch typéw elemen-
téw, réznigcych sig szerokoscia oraz katem nachylenia jego zeberek pionowych.
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