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Vorrichtung zum Verkiirzen einer Randkante (10) von
Textilien durch Wenden eines Plattchens (1) um eine
zur Randkante (10) senkrechten Wendeachse, bei der
erfindungsgemafl vorgeschlagen wird, dass das
Plattchen (1) aus einem Steg (2) und einer Schar vom
Steg (2) abstehender Zinken (3) gebildet wird, wobei
zumindest ein mittlerer Zinken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) und
zwei dulere Zinken (3.1, 3.6) vorgesehen sind, und
die Lange der beiden duBeren Zinken (3.1, 3.6) kirzer
als die Lange des zumindest einen mittleren Zinken
3.2, 3.3, 3.4, 35 ist. Die erfindungsgemaRe
Vorrichtung erméglicht ein einfaches und rasches
Verkiirzen von Randkanten (10) und kann etwa dazu
verwendet werden den Umfang des Saumes oder
Bundes (9) eines Bekleidungsstiickes entsprechend
anzupassen. Auf diese Weise kann die Vorrichtung
beispielsweise als Giirtelersatz verwendet werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verkirzen einer Randkante von Textilien durch
Wenden eines Plattchens um eine zur Randkante senkrechten Wendeachse, wobei das Platt-
chen aus einem Steg und einer Schar vom Steg abstehender Zinken gebildet wird, geman dem
Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] Eine gattungsgemafe Vorrichtung ist aus dem 6Osterreichischen Patent AT 525656 B1 der
Anmelderin bekannt. Eine weitere gattungsgemaBe Vorrichtung ist aus der Druckschrift
US 6,305,056 B1 bekannt. Weitere Vorrichtungen zum Verkiirzen von Randkanten wurden in der
JP 2007191837 A, der DE 20 2023 104 998 U1 und der US 2 849 773 beschrieben. Randkanten
von Textilien treten vor allem bei Biinden und Saumen von Bekleidungsstiicken auf. Ein Saum ist
die bearbeitete Randkante beispielsweise bei Armeln und Hosen, der in entsprechender Weise
auch als Armelsaum oder Hosensaum bezeichnet wird. Ein Bund ist der Saumabschluss einer
Hose, eines Rockes oder eines Oberteils in der Taille, der mit einem textilen Streifen oder Gurt-
band versehen sein kann.

Randkanten dieser Art miissen fiir einen passenden Sitz mitunter verkiirzt werden, um den Um-
fang des Saumes oder Bundes des Bekleidungsstlickes entsprechend anzupassen. Eine Még-
lichkeit hierfir besteht in der Verwendung eines Giirtels oder elastischer Bander, die am Bund
vernaht sind.

[0003] Zudem werden Randkanten von Textilien verkirzt, um durch Faltenbildung Designak-
zente zu setzen, beispielsweise bei Rocken, Kleidern oder auch bei Textilien wie Gardinen und
dergleichen. Verkirzungen dieser Art werden durch entsprechendes Vernahen oder Abstecken
mit Nadeln verwirklicht. Insbesondere bei Schneiderarbeiten miissen Randkanten mitunter auch
temporér verkirzt werden, um ein Kleidungsstiick fiir einen nachfolgenden Arbeitsschritt vorzu-
bereiten.

[0004] Insbesondere fir die genannten Anwendungen ware es wiinschenswert iber eine ent-
sprechende Vorrichtung zu verfligen, die das Verkirzen von Randkanten einfach und rasch er-
maoglicht.

[0005] Im eingangs erwahnten Patent AT 525656 B1 der Anmelderin wird hierfiir eine Vorrichtung
zum Verkirzen einer Randkante von Textilien vorgeschlagen, bei der durch Wenden eines Platt-
chens um eine zur Randkante senkrechten Wendeachse der Bund verkirzt wird. Eine auf das
Plattchen aufsteckbare Haltespange dient dabei der Befestigung des Plattchens an der Rand-
kante, wobei zusatzlich eine lUber das Plattchen und die Haltespange steck- oder schiebbare
Abdeckklemme zur Fixierung der durch Wenden des Plattchens um eine zur Randkante senk-
rechten Wendeachse umgeschlagenen Randkante vorgesehen ist. Zur Verkiirzung der Rand-
kante beispielsweise eines Bundes wird dabei zunachst das Plattchen an den Bund angelegt und
mithilfe der Haltespange am Bund befestigt, indem die Haltespange senkrecht zur Randkante auf
den Bund und das Plattchen aufgesteckt wird. Der Bund und das Plattchen werden somit von der
Haltespange auBen umgriffen und aneinander gehalten. In weiterer Folge kann das Plattchen um
eine zur Randkante senkrechte Wendeachse um 180° gewendet werden, wodurch die Randkante
umgeschlagen und auf diese Weise verkirzt wird. Um die solcherart verkirzte Randkante zu
fixieren ist eine Abdeckklemme vorgesehen, die auf das Plattchen und die umgeschlagene Rand-
kante aufgesteckt wird.

[0006] Durch Entfernen der Abdeckklemme und Wenden des Plattchens in Gegenrichtung kann
die Verkirzung wieder riickgangig gemacht werden. Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt
werden, ohne das Textil dabei zu beschadigen, wie das etwa bei Verwendung von Steck- oder
Sicherheitsnadeln der Fall ware. Der Vorgang ist dabei rasch und einfach zu bewerkstelligen,
sodass die Vorrichtung beispielsweise auch als Gurtelersatz im Alltag Anwendung finden kann.
Im Unterschied zum Girtel kann die Vorrichtung allerdings auch weitestgehend unauffallig ver-
wendet werden. Zusatzlich ist es nicht notwendig, fiir die Anwendung der Vorrichtung Gber Gar-
telschlaufen zu verfiigen.

[0007] Ein Nachteil bekannter Vorrichtungen besteht aber in ihrer Mehrteiligkeit, wodurch nicht
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nur die Herstellungskosten erhdht werden, sondern auch die Bedienbarkeit leidet, weil drei Bau-
teile, namlich Plattchen, Haltespange und Abdeckklemme eingesetzt werden missen.

[0008] Es besteht daher das Ziel der Erfindung darin eine kostengiinstigere Vorrichtung bereit-
zustellen, die ein noch einfacheres und rascheres sowie beschadigungsfreies Verkiirzen von
Randkanten von Textilien ermdglicht.

[0009] Dieses Ziel wird durch eine Vorrichtung geman Anspruch 1 verwirklicht. Anspruch 1 be-
zieht sich dabei auf eine Vorrichtung zum Verkiirzen einer Randkante von Textilien durch Wen-
den eines Plattchens um eine zur Randkante senkrechten Wendeachse, wobei das Plattichen aus
einem Steg und einer Schar vom Steg abstehender Zinken gebildet wird. Es wird erfindungsge-
man vorgeschlagen, dass zumindest ein mittlerer Zinken und zwei auBBere Zinken vorgesehen
sind, und die Lange der beiden duBeren Zinken kiirzer als die Lange des zumindest einen mittle-
ren Zinken ist, wobei eine Abdeckklemme vorgesehen ist, die aus einer Abdeckplatte mit einem
hakenférmigen Endabschnitt gebildet wird, und die Abdeckklemme mit ihrem hakenférmigen End-
abschnitt auf das Plattchen steckbar ist. Im Unterschied zu bekannten Ausfiihrungsformen wird
hierbei keine Haltespange bendtigt. Zur Verkirzung der Randkante beispielsweise eines Bundes
wird dabei zunéchst das Plattchen mithilfe der Zinken am Bund befestigt, indem die Randkante
zwischen zwei nebeneinander liegenden Zinken des Plattchens eingefadelt und in eine Richtung
senkrecht zur Randkante auf den Bund aufgesteckt wird. In weiterer Folge kann das Plattchen
um eine zur Randkante senkrechte Wendeachse um 180° gewendet werden. Die Randkante wird
auf diese Weise umgeschlagen und verkirzt. Um die solcherart verkiirzte Randkante zu fixieren
wird abschlieBend der umgeschlagene duBere Zinken auf die Randkante aufgesteckt.

[0010] Durch Ausfadeln eines auBeren Zinkens und Wenden des Plattchens in Gegenrichtung
kann die Verkirzung wieder riickgangig gemacht werden. Dieser Vorgang kann beliebig oft wie-
derholt werden.

[0011] Die Anzahl der Zinken bestimmt das Ausmaf3 der Verkirzung. Daher wird auch vorge-
schlagen, dass zumindest drei mittlere Zinken und zwei auBBere Zinken vorgesehen sind, und die
Lange der beiden auBeren Zinken kirzer als die Lange der mittleren Zinken ist. Zur Verkirzung
der Randkante eines Bundes wird dabei die Randkante zwischen zwei mittlere Zinken und einem
der auBeren Zinken des Plattchens eingefadelt und in eine Richtung senkrecht zur Randkante
auf den Bund aufgesteckt. In weiterer Folge kann das Plattchen wiederum um eine zur Randkante
senkrechte Wendeachse um 180° gewendet werden. Die Randkante wird auf diese Weise um-
geschlagen und verkiirzt. Um die solcherart verkirzte Randkante zu fixieren wird abschlieBend
der verbleibende auBere Zinken auf die Randkante aufgesteckt. Wenn nur ein mittlerer Zinken
vorhanden ist, kann es von Vorteil sein, den Abstand zwischen dem mittleren Zinken und den
auBeren Zinken entsprechend zu vergréBern, da der eingefadelte Bund zweimal durch diese Aus-
nehmung passen muss. Bei besonders diinnen Textilien kann es jedoch auch von Vorteil sein,
die Absténde zwischen den Zinken bewusst eng zu wahlen um eine bessere Haftung der Vor-
richtung an der Randkante zu erreichen.

[0012] Insbesondere wird vorgeschlagen, dass vier mittlere Zinken und zwei auBBere Zinken vor-
gesehen sind. Alternativ kénnen auch flinf mittlere Zinken und zwei auBBere Zinken vorgesehen
sein. Praktische Erfahrungen der Anmelder zeigen, dass bis zu sechs oder acht mittlere Zinken
praktikabel sind, freilich sind auch mehr als acht mittlere Zinken denkbar. Das Plattchen selbst
kann aus einem metallischen Werkstoff, einem entsprechend steifen Kunststoff oder auch aus
Holz gefertigt sein.

[0013] Fir ein leichteres Einfadeln der &uBeren Zinken wird vorgeschlagen, dass die Léange der
beiden duBeren Zinken nur maximal 75% der Lange des langsten mittleren Zinkens betragt. Vor-
zugsweise betragt die Lange der beiden au3eren Zinken nur maximal 50% der Lange des langs-
ten mittleren Zinkens. Grundsétzlich ist die Lange der Zinken an den umzuschlagenden Saum
oder Bund angepasst und betrégt in der Praxis 1-5cm.

[0014] Um den Halt am Bund zu verbessern wird zudem vorgeschlagen, dass die Zinken zumin-
dest teilweise mit einer rutschhemmenden Oberflache versehen sind. Die rutschhemmende
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Oberflache kann beispielsweise mit einem Silikonliberzug oder einer Silikonhilse verwirklicht
werden.

[0015] Eine mégliche Ausfiihrung des Platichens besteht ferner darin, dass die Zinken parallel
zueinander und senkrecht vom Steg abstehend angeordnet sind. Alternativ kann aber auch vor-
gesehen sein, dass zumindest zwei Zinken parallel zueinander und schrag vom Steg abstehend
angeordnet sind, und zumindest einer der beiden auBeren Zinken senkrecht vom Steg abstehend
angeordnet ist. Diese Ausfiihrung verbessert den Halt des Plattchens in einer zur Randkante
senkrechten Richtung.

[0016] Auch die Abdeckklemme kann aus einem metallischen Werkstoff, einem entsprechend
steifen Kunststoff oder auch aus Holz gefertigt sein.

[0017] Die Erfindung wird in weiterer Folge anhand von Ausflihrungsbeispielen mithilfe der bei-
liegenden Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen hierbei die

[0018] Fig. 1 eine Ausfiihrungsform des Plattchens in perspektivischer Darstellung,
[0019] Fig. 2 eine Ausfiihrungsform der Abdeckklemme in perspektivischer Darstellung,

[0020] Fig. 3 das Plattchen und die Abdeckklemme in einer zusammengesetzten Stellung in
perspektivischer Darstellung,

N

[0021] Fig. 4 einen ersten Schritt der Anwendung, bei dem eine Randkante des Bundes zwi-
schen zwei mittlere Zinken eingefadelt und in eine Richtung senkrecht zur Rand-

kante auf den Bund aufgesteckt wird,
[0022] Fig.

)]

einen zweiten Schritt der Anwendung, bei dem die Randkante des Bundes zwi-
schen einem der beiden auBeren Zinken des Plattichens und seinem néachstliegen-
den mittleren Zinken eingefadelt wird,

[0023] Fig.

»

einen dritten Schritt der Anwendung, bei dem das Plattchen um eine zur Rand-
kante senkrechte Wendeachse um 180° gewendet und die Randkante auf diese
Weise umgeschlagen und verkirzt wird,

~

[0024] Fig. 7 einen vierten Schritt der Anwendung, bei dem der gewendete duBBere Zinken auf

die Randkante aufgesteckt wird,
[0025] Fig.

oo

einen optionalen fiinften Schritt der Anwendung, bei dem eine Abdeckklemme Uber
die solcherart verkirzte Randkante gesteckt wird, und die

[0026] Fig. 9 eine alternative Ausfihrungsform des Plattchens.

[0027] Zunachst wird auf die Fig. 1-3 Bezug genommen, die Einzelteile der erfindungsgematen
Vorrichtung und deren Zusammenbau zeigen. Die Fig. 1 zeigt zunéchst eine Ausfihrungsform
des Plattchens 1, das aus einem Steg 2 und einer Schar vom Steg abstehender Zinken 3 gebildet
wird, wobei in der gezeigten Ausflihrungsform vier mittlere Zinken 3.2, 3.3, 3.4, 3.5 und zwei
auBere Zinken 3.1, 3.6 vorgesehen sind. Die mittleren Zinken 3.2, 3.3, 3.4, 3.5 sind jeweils gleich
lang, und die Lange der beiden duBeren Zinken 3.1, 3.6 betragt im gezeigten Ausfihrungsbeispiel
nur maximal 50% der Lange der mittleren Zinken 3.2, 3.3, 3.4, 3.5. Die Zinken 3 sind dabei parallel
zueinander und senkrecht vom Steg 2 abstehend angeordnet. Das Plattchen 1 kann aus einem
metallischen Werkstoff, einem entsprechend steifen Kunststoff oder auch aus Holz gefertigt sein.
Die Fig. 9 zeigt im Vergleich dazu eine alternative Ausfiihrungsform des Plattchens, bei dem die
mittleren Zinken 3.2, 3.3, 3.4, 3.5 sowie ein auBerer Zinken 3.1 parallel zueinander und schrég
vom Steg 2 abstehend angeordnet sind, und der zweite duBere Zinken 3.6 senkrecht vom Steg
2 abstehend angeordnet ist. Diese Ausfiihrung verbessert den Halt des Plattchens 1 in eine zur
Randkante 10 senkrechten Richtung.

[0028] Um den Halt am Bund 9 zu verbessern kénnen die Zinken 3 zur Ganze oder teilweise mit
einer rutschhemmenden Oberflache versehen sein. Beispielsweise kdnnten die beiden auBeren
Zinken 3.1, 3.6 mit einem Silikonliberzug versehen sein.

[0029] Die Fig. 2 zeigt eine Ausfihrungsform der Abdeckklemme 4, die aus einer Abdeckplatte 5
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mit einem hakenfdérmigen Endabschnitt 6 gebildet wird. Am Endabschnitt 6 konnen Haltemagnete
7 vorgesehen sein, die mit entsprechenden Magneten 8 des Plattchens 1 zusammenwirken und
fir einen besseren Halt sorgen. Alternativ kdnnte aber auch ein Klettverschluss vorgesehen sein.
Die Abdeckklemme 4 kann mit ihrem hakenférmigen Endabschnitt 6 auf den Bund 9 und das
Plattchen 1 aufgesteckt werden, wobei die Abdeckplatte 5 sichtbar verbleibt. Wie bereits erwahnt
muss die Abdeckplatte 5 nur optional verwendet werden, da die erfindungsgeméBie Vorrichtung
auch ohne Abdeckklemme 4 ausreichend sicher am verkirzten Bund 9 haftet. Die Abdeckplatte
5 dient vielmehr als Designelement.

[0030] Die Fig. 3 zeigt die auf das Plattchen 1 aufgesteckte Abdeckklemme 4 in perspektivischer
Darstellung ohne Bund 9.

[0031] In weiterer Folge wird die Anwendung der erfindungsgemaBen Vorrichtung anhand der
Fig. 4-8 erlautert. Die Fig. 4 zeigt dabei einen ersten Schritt der Anwendung, bei dem eine Rand-
kante 10 des Bundes 9 zwischen zwei mittlere Zinken 3, im gezeigten Ausfihrungsbeispiel etwa
zwischen die beiden Zinken 3.3 und 3.4, eingefadelt und in eine Richtung senkrecht zur Rand-
kante 10 auf den Bund 9 aufgesteckt wird.

[0032] In einem zweiten Schritt der Anwendung geman der Fig. 5 kann die Randkante 10 des
Bundes 9 zudem zwischen einem der duBeren Zinken 3 und seinem nachstliegenden mittleren
Zinken 3, im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel etwa zwischen dem &uBeren Zinken 3.1 und dem
mittleren Zinken 3.2, eingefadelt werden.

[0033] In der Fig. 6 ist ein dritter Schritt der Anwendung gezeigt, bei dem das Plattchen 1 um
eine zur Randkante senkrechte Wendeachse um 180° gewendet wird, wobei der gegentberlie-
gende auBere Zinken 3.6 um den eingefédelten duBeren Zinken 3.1 gewendet wird und die Rand-
kante 10 auf diese Weise umgeschlagen und verkiirzt wird. Es ist unmittelbar ersichtlich, dass
durch die Mehrzahl der mittleren Zinken 3 Einstellmdéglichkeiten fir unterschiedliche Verkir-
zungsmalfle geboten werden.

[0034] In einem vierten Schritt der Anwendung gemaf der Fig. 7 kann nun die Randkante 10
zwischen dem &uBeren Zinken 3.6 und dem ihm nachstliegenden mittleren Zinken 3.5, eingefa-
delt werden. Die erfindungsgeméaBe Vorrichtung ist nun sicher am Bund 9 befestigt und sorgt
solcherart fir seine Verkirzung.

[0035] In der Fig. 8 ist ein optionaler flinfter Schritt der Anwendung gezeigt, bei dem eine Ab-
deckklemme 4 (iber die solcherart verkirzte Randkante 10 und das Plattchen 1 gesteckt wird.
Durch Entfernen der Abdeckklemme 4 und Abnehmen des Plattchens 1 kann die Verkiirzung der
Randkante 7 wieder riickgangig gemacht werden.

[0036] Die erfindungsgeméanBe Vorrichtung ermdglicht ein noch einfacheres und rascheres Ver-
kiirzen von Randkanten 10 und kann etwa dazu verwendet werden den Umfang des Saumes
oder Bundes 9 eines Bekleidungsstlickes entsprechend anzupassen. Auf diese Weise kann die
Vorrichtung etwa als Girtelersatz verwendet werden. Eine weitere Anwendungsmdglichkeit be-
steht darin durch die durch Verkirzung verursachte Faltenbildung des Textils Designakzente zu
setzen, beispielsweise bei Rdcken, Kleidern oder auch bei Textilien wie Gardinen und derglei-
chen. Die erfindungsgemage Vorrichtung kann aber auch zur temporéaren Verkirzung von Rand-
kanten 10 verwendet werden, etwa im Zuge von Schneiderarbeiten und dergleichen.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Verkirzen einer Randkante (10) von Textilien durch Wenden eines Platt-
chens (1) um eine zur Randkante (10) senkrechten Wendeachse, wobei das Plattchen (1)
aus einem Steg (2) und einer Schar vom Steg (2) abstehender Zinken (3) gebildet wird,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein mittlerer Zinken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) und zwei
auBere Zinken (3.1, 3.6) vorgesehen sind, und die Lange der beiden duBeren Zinken (3.1,
3.6) kiirzer als die Lange des zumindest einen mittleren Zinken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) ist, wobei
eine Abdeckklemme (4) vorgesehen ist, die aus einer Abdeckplatte (5) mit einem hakenfor-
migen Endabschnitt (6) gebildet wird, und die Abdeckklemme (4) mit ihrem hakenférmigen
Endabschnitt (6) auf das Plattchen (1) steckbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest drei mittlere Zin-
ken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) und zwei duBBere Zinken (3.1, 3.6) vorgesehen sind, und die Lange
der beiden auBeren Zinken (3.1, 3.6) kirzer als die Lange der mittleren Zinken (3.2, 3.3, 3.4,
3.5) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Lénge der beiden
auBeren Zinken (3.1, 3.6) nur maximal 75% der Lange des langsten mittleren Zinkens (3.2,
3.3, 3.4, 3.5) betragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange
der beiden auBeren Zinken (3.1, 3.6) nur maximal 50% der Lénge des langsten mittleren
Zinkens (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) betragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass vier mittlere
Zinken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) und zwei auBere Zinken (3.1, 3.6) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass finf mittlere
Zinken (3.2, 3.3, 3.4, 3.5) und zwei auf3ere Zinken (3.1, 3.6) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zinken
(3) zumindest teilweise mit einer rutschhemmenden Oberflache versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zinken
(3) parallel zueinander und senkrecht vom Steg (2) abstehend angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei Zinken (3) parallel zueinander und schrag vom Steg (2) abstehend angeordnet sind,
und zumindest einer der beiden auBeren Zinken (3.1, 3.6) senkrecht vom Steg (2) abstehend
angeordnet ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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