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Vyndlez se tykd zaiffzeni k tlakovému ddvkovéni licfch préXkid na hladinu tekutého
kovu v krystalizdtoru pfi plynulém odlévédn{ kovd, zejména oceli, a Fre3i optimdln{
rozprost¥en{ a zajisténi vysoké presnosti ddvkovédni licfch prddkd p#i souXasné men3{
nédrotnostl na zastaviény prostor a zachovdni volného prostoru nad krystalizétorem, a
tim i mo%nosti kontroly technologického procesu a snadné udriby.

Je zndémo mechanické privdd¥ni a dédvkovdni lic{ch prdskd pri plynulém odlévéni
oceli, pii n2m¥ lic{ prédSek se dopravuje a ddvkuje prostiednictvim skluzu, zpravidla
rourovitého tvaru, po n¥mZ prddek gravitainimi silami sklouzdvéd na hladinu tekutého
kovu v krystalizdtoru. Nevyhodou tohoto reZeni je nezajistitelnost piesného ddvkovéd-
n{ licfiho prdiku, nebot ddvkované mnoZstvi je bezprostfednZ zévislé na trecich pod -
minkéch mezi prd3kem a skluzem; piritom tento zplsob se vyznaluje vysokou ndrodnost{
na granulometrické slofenfi a dal3f fyzikdln{ vlastnosti prd3kd, které bdezprostiednd
ovlivaujf uvedené trec{ podminky. Daldfm faktorem bezprostredn# ovlivnujfcim veli-
kost mnoZstvi dopravovaného a dévkovaného licfho présku, ktery se privdd{ pouze do
jednoho mfsta na hladinu kovu v krystalizétoru, je sklon skluzu, nebot pfi ponikud
men3im sklonu dochdzi k preruleni sklouzdvdnf, a tim i dopravy a ddvkovdn{ prdéiku,
zatimeo pri pon¥kud vEtdim sklonu dochdz{i k velké dopravni rychlosti, a tim i k ne-
pravidelnému rozloZeni prds3ku na hladin¥ kovu. Obecn# v3ak je u tohoto FeZeni po-
tiebny sklon skluzu obtiZn& gajistitelny, nebot pri jeho situovédni Jje nutno obejit
dno licf pénve, kterd p¥i odlévéndt je spudténa do pomirnd malé vzddlenosti nad hla-
dinou kovu v krystalizdtsru. C

Déle je zndmo mechanické privéddEni a ddvkovéni licfch prdé¥kd, pfi kterém lici
prdSek se mechanicky dopravuje a ddvkuje na hladinu kovu v krystalizdtoru prostfed-
nictvim rourovitého Znekového dopravniku, kde podélnd oga roury je zpravidla kiiv-
kovd, a to z divodu umistini jednsk dna lic{ pénve nad krystalizdtorem a Jjednak
centrélniho privodu oceli z pdnve do krystalizétoru. Jeho nevyhodou je viak vysoké
abrazivni neméhéni jak Zneku, tak i vnit¥niho povrchu roury a déle privédin{ lic{-
ho présku opét pouze do jednoho mista na hladinu kovu v krystalizdtoru.

Je také zndm zplsob pneumatického privddéni a ddvkovéni licich prd3¥kd na hla-
dinu kovu v krystalizdtoru pii plynulém odlévéni oceli, ktery se provddl tak, Ze
plynné médium, napriklad vzduch o urditém konstantnim tlaku, se privédi zpravidla
do dolni Zdsti zdsobniku liciho prdsku a vznikld smé&s nalefeného licfho présku
ve vznosu v tomto plynném médiu je vedena systémem potrubi a% na hladinu kovu. Ne-
vyhodou tohoto zpisobu Jje nepresnost dévkovénit, nebot pri zajisténi dopravy pres~
ného mno%stvi sm&si liciho pré3ku ve vznosu v potrubnim systému, ktery navic musi
byt tvarovE Zlenity, aby se vyhnul Jednak centrédlnimu p¥ivodu odlévané oceli a
jednak respektoval tvar krystalizdtoru, je nutny presny potiebny konstantni pre-
tlak plynného média, a to i za ménicich se pracovnich, klimatickych a dal¥fch pod-
minek. Dals{ jeho nevyhodou jsou vysoké néroky na granulometrické slofeni préfku a
na obsah nedistot v nZm a na zajiZt&ni konstantnfho, spolehlivého a kvantitatiwni
presného mnoistvi lic{ho prédku 4o pneumatického systému.

Uvedené nevyhody odstranuje zarizeni k tlakovému ddvkovéni lici{ch prdskd
pri plynulém odlévéni kovt,'zejména oceli, na hladinu tekutého kovu v krystalizéd-
toru, sestdvajic{ ze gdsobniku liciho prd3ku, na n&jZ navazuje turniketovy poda-
va&, napojeny na pneumatickou rouru, kterd je pres plnic{ ventil napojena na zé-
sobnik plynného média podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spolivéd v tom, Ze na
vystupn{ strand pneumatické roury je suvn& uloZen vysuvny nédstavec, zakondeny
rozpralovac{ hubici, jehoZ predni &dst je tvorena pneumatickym vdlcem, propojenym
spojovacim potrubim se zdsobnikem plynného média. Déle je podstatou to, Ze stred-
ni &4st vysuvného ndstavce a vystupn{ strana pneumatické roury maj{ osazenf, me-
zi nimi% Je vloZena tla¥né prufina a rovné&Z i to, Ze vysuwny nédstavec je pdkovym
mechanismem spojen s hfidelea turniketového podavale.
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Hlavni vyhodou zafizenf{ podle vyndlezu je optimélni rozprost¥eni licich préski
na hladinu kovu v krystalizdtoru a zajiZtanf jejich vysoké presnosti ddvkovdn{, kterd
Je déna presni definovenym objemem jedné ddvky, dané nap¥{klad :jodnbu sekc{ turniketo-
vého poddvale a ddle zvo:_l.enjn poltem impulsd za Jednotku &asu. Z t&chto faktord vypiy-
vé dal{ vyhoda a to nezdvislost pfesného ddvkovéni na granulometrickém sloZeni 2i ji-
nych fyzikdln¥é-chemickich vliastnostech licich pré¥ki., Oproti jinym pneumatickym systé-
adm ddvikovédnt licfch prdikd je toto impulsni ddvkovéni prakticky nezdvislé na kolieé-
ni tlaku plynného média v provoznfch rozmezich. Rowné% velmi d@leZitou vyhodou ve
stisn¥&nych podminkdch technologie plynulého odlévén{ kovl v daném prostoru mezi lict
pénvi a krystalizdtorem je minimdélni ndrolnost na zastaviny prostor, vyplyvajfct '
z rourovitého samonosného provedenf a ddle zachovédni volného prostoru nad krystalizé-
torem, nebot vfsuwny néstavec je, bezprostfednd po dodént ddvky licfho préiku, auto-
maticky tlaéno.u pruZinou staZen gzp&t z prostoru nad krystalizdtorem, takife tento
prostor zdstdvd volny pro kontrolu technologického procesu v krystalizdtoru a rowvn&:z
i pro prédce spojené s uUdribou a vyménami lic{ roury pro prfvod tekutého kovu do krys-
talizdtoru.

Na pripojeném vykresu je prikladn¥ schematicky zndzornino zatrfzeni podle vyné-
lezu, vyznadené v podélném Fezu, u ndhoZ rozpradovac{ hubice vysuvného nédstavce je
po jeho vysunuti umfsténa nad krystalizdtorem.

Zaf{zeni k tlakovému ddvkovéni{ licich prd3kd p¥i plynulém odlévédni kovi podle
prikladného provedeni sestdvé ze zdsobniku 1 licfho prdsku, na jehof dolni &dst na-
vazuje turniketovy podaval 2, ktery vyistuje do pneumatické roury 3y na jejiZ vstup-
ni{ stranu je pres plnic{ ventil 4 napojen zdsobnik 5 plynného média, na n¥j% je na-
pojeno privodn{ potrudbi 6 plynného média s napoult¥cim ventilem 7. Na vystupni stra-
n& pneumatické roury 3 je suvn¥ uloZen vjisuvny ndstavec 8, zakon¥eny rozpra¥ovaci
hubici 2, jehoZ prednf &dst vytvdri pneumaticky vdlec 10, propojeny spojovaci hadi-
ci 11 ee zdsobnikem 5 plynného média.

Mezi osazenim stfednf Zdsti v¥suvného ndstavce 8 a osazenim na vystupn{ strand
pneumatické roury 3 je vlofena tla¥nd pruina 12, kterd jedn{m koncem doléhd na
wvnitfn{ osazeni 13 v¥suvného nédstavce 8 a druhym koncem doléhéd na vn¥ji{ osazeny
14, vytvotené na &ele pneumatické roury 3. K jednomu konci vysuwného ndstavce 8 je
pripevnéna vidlice 15 pdkového mechanismu 16, ktery Je spojen & hifdelem 17 turni-
ketového podavade 2,

. Pri tlakovém ddvkovdn{ licich prdikd na hladinu tekutého kowvu v krystalizdto-
ru 18 zaffizenim podle vyndlezu, které se pouZivd pfi plynulém odlévénf kovi, zejména
oceli, se do vstupni strany pneumatické roury 3 nasype ze zdsobniku 1 pres turnike-
tovy podaval 2 potfebnd ddvka liciho pré3ku a tlakem plynného média, napifiklad vzdu-
chu ze zdsobnfku 5, ktery je plynnym médiem naplnin z p#{rodniho potrudi{ 6 pres na-
poustéci ventil 7 s do pneumatického védlce 10 se privdd{ spojovacf hadicf 11, se
nad krystalizdtor 18 vysune svou rozpra3ovaci hubici § vyauvnylnéstavoc 8, nalel
otevienim plnicfho ventilu 4 v pot¥ebné dob& se propoji zésobnik 5 plynného média
s pneumatickou rourcu 3 & tlakovou vlnou plynného média je vyfouknut pripraveny 1li-
ci préfek z pneumatické roury J pres vysuvny ndstavec 8 na hladinu tekutého kovu
v krystalizdtoru 18. Po provedeném tlakovém ddvkovéni licfho prdsku do krystalizd-
toru 18 se vysuvny ndstavec 8 plisobenim tladné pruZiny 12 zasune zp¥t do vychozi
polohy, &im% opustf prostor nad hladinou kovu v krystalizdtoru 18, a tim je moZno
provdd&t kontrolu technologického procesu,
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PReEpMET VYNALEZU

Zarizeni k tlakovému dédvkovédni licich prd3kd pfi plynulém odlévdni kovd, zejména
oceli, na hladinu tekutého kovu v krystalizdtoru, sestdvajici ze zdsobniku liciho
pré3ku, na n&jZ navazuje turniketovy podaval, napojeny na pneumatickou rouru, kte-
rd je pres plnici ventil napojena na zdésobnik plynného média, vyznadujici se tim,
%e na vystupn{ strand pneumatické roury (3) je suvnZ uloZen vysuvny ndstavec (8)
zakondeny rozpradovac{ hubici (9) a jeho prednt &dst je tvorena pneumatickym vél-
cem (10), propojenym spojovacim potrubim (11) se zésobnikem (5) plynného média.

Zatr{zenf podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze stredni ¥dst vysuvného ndstavce (8)
a vystupni strana pneumatické roury (3) maj{ osazeni (13, 14), mezi nimi% je umis-
t&na tladnd pruZina (12).

Zat{zen{ podle bodu 1, vyznalujfci se tim, Ze vysuvny ndstavec (8) je pékovym me-
chanismem (16) spojen s hifdelem (17) turniketového podavade (2).

1 vykres
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