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W komorach spalania turbin gazowych sto-
suje'sie chlodzone $cianki metalowe z Zarood-
pornego materiatu, chociaz prowadzi to do bar-
dziej kosztownych konstrukeji, niz przy wyborze
$cianek ceramicznych. Jest to na ogét spowodo-
wane tym, Ze Scianki ceramiczne pod wiywem
zmiennych temperatur stopniowo niszczeja,
a oddzielajace sie od nich czasteczki wywoluja
nastepnie erozje w turbinie.

Chlodzona $cianka metalowa posiada poza
duzymi kosztami wykonania réwniez réine in-
ne niekorzystne wlasnoéci. Wymaga ona stoso-
wania wysoko stopowych materialéw zarood-
pornych, do wyprodukowania jej potrzebne sg
rézne bardzo trudno osiggalne surowce, Tem-
peratura §cianki wyznaczona jest przez réwno-

-wage cieplng miedzy doprowadzarniem ciepta

z komory spalania i miedzy odprowadzaniem
ciepla przez oSrodek chlodzgcy. Wysoka tempe-

~aw

ratura $§cianki powoduje znaczne odksztalceﬁia
cieplne i duze dodatkowe naprezenia w mate-

riale, w przypadku nier6wnomiernego rozktadu
temperatur. Wymienione wyzej wady zwiek-
szajg sie w komorach spalania przeznaczonych
dla ciezkich paliw i pylu weglowego, gdyz plo-
mien tych paliw odznacza sie bardzo intensyw-
nym promieniowaniem. ’

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest chio-
dzenie wlasciwej Scianki, ostaniajgcej komore
spalania, w ktérej zostaly usuniete lub znacznie
zmniejszone wyzZej wymienione wady metalo-
wych Scianek chlodzonych. Istotg udoskonale-
nia wedlug wynalazku jest korzystny rozklad
oSérodka chlodzacego przez uklad przewodéw
i odpowiednich otworéw w obudowie nofnej
chicdzonej scianki, zapewniajgcych réwnomier-
no$é chlodzenia, przy czym skuteczno§é chio-
dzenia zwiekszana zostaje jednocze$nie przez



odbbwiednie uzebrowanle na powierzchni chto-
(‘vaéwmez pPowaZpym udoskonaleniem
wedl *v@'nal!,zku; Jesl nizenie powstajacych
tkowych fapreZef cieplnych przez podzie-
g;;:chlodzoneJ §cianki na poszczegélne odcin-
ki,’ ktére w obudowie no$nej §cianki, jak réw-
niez wzajemnie w ten sposéb sg uloZone, ze
umozliwione jest ich pelne rozszerzanie sie.
. -Zasadnicza mys$l wynalazku daje korzystne
rozwigzanie zaréwno dla $cianek chlodzonych
przez zewnetrzny strumien powietrza, jak réw-
niez dla $cianek obustronnie chtodzonych, Przy
tym duze znaczenie ma to, Zze obudowa nofna
§cianki wykonana jest przy pomocy spawania
z czeSci, sporzgdzonych ze zwyklych blach ze
stali konstrukcyjnej, podczas gdy czeSci wiasci-
wej §cianki chlodzonej mogg byé¢ odlane z be-
dacych do dyspozycji w dostatecznych ilo$ciach
stopéw zaroodpornych.

Przyklady wykonania chlodzonej $cianki ko-
mory spalania wedlug wynalazku przedstawio-
ne sg na rysunkach, a mianowicie fig. 1, 2 i 3
w przypadkuy chlodzenia $cianek zewnetrznych

strumieniem powietrza, a fig. 4, 5, 6 i T w przy-

padku Scianki, obustronnie ‘chlodzonej.

Dla pierwszego z wymienionych przypadkow :

fig. 1 przedstawia przekr6j promieniowy przez
cze§é Scianki walcowej, wykonanej zgodnie
z wynalazkiem, fig 2 — przekr6éj plaszczyzna,
prostopadtla do osi czeci sc1ank1 i ﬁg 3 — rozwi-
niety przekréj walcowy.

Obudowa no$na $cianki chlodzoneJ sklada s1eA
z dwéch $cianek walcowych 1 i 2, ktére wspél-

nie z p1er§c1en10wym1 Sciankami 3, 4 i 5 two-
rza ukiad przewodéw dla doprowadzama i od-
prowadzania powietrza. W ten sposéb utworzo-
na obudowa no$na jest oczywiScie bardzo szty-
wna a jednocze$énie stosunkowo lekka, W we-
wnetrznej Sciance walcowej 2 oraz w S$ciance
piericieniowej 4 wykonane sg wycigcia, w kt6-
re wklada sie ksztaittowe wkladki 6 i 7. Przez
nie doplywa do segmentéw 8 powietrze chlo-
dzgce, ktére jest doprowadzone przez kruciec
9, a po ochtodzeniu segmentéw 8 odprowadza-
ne do kruéca wyjSciowego 10. Segmenty 8,
ktére tworza wtasciwg Scianke chlodzong, ogra-

niczajgeg obszar komory spalania, sg zaopa- .

trzone w zebra, zwigkszajace efekt chlodzenia
zewnetrznego. Wlasciwe polozenie segmentéw
8 w konstrukcji noénej zapewnione jest przez
proste elementy $rodkujace. W tym przypadky
wktadki ksztaltowe 6 i 7 wchodza' w odpo-
wiednie wyciecia w zebrach segmentéw 8, przy
czym segmenty s3 wzajemnie S$rodkowane za
pomocg wpustu i rowka na powierzchniach po-

dziatu, ktére przebiegaja zaréwno réwnolegle,
jak i prostopadle do osi.

Jak widaé z fig. 2 ilo§¢é wycieé w wewnetrznej
$ciance 2 konstrukcji no$nej pokrywa si¢ z ilos-
cig segmentéw 8 wiasciwej $cianki chlodzonej,
przy czym polowa wycieé stuzy dla doprowa-
dzenia powietrza chlodzacego, a druga polowa
do jego odprowadzania.

Fig. 4 i 5 przedstawiajg wzdluzny i poprzecz-
ny przekréj innego przykiadu wykonania chio-
dzonej S$cianki wedlug wynalazku, a mianowi-
cie $cianki, chtodzonej z obydwéch stron. Obu-
dowa noéna $cianki réwniez sklada si¢ z dwéch
Scianek walcowych 11 i 12, ktére wspélnie
z pier§cieniowymi §ciankami 13 i 14 tworzg
przewody dla doprowadzania powietrza chlo-
dzacego, przeplywajgcego przez Kkruciec 15.
W wewnetrznej §ciance walcowej 12 przewidzia-
ne sg podiuzne wyciecia, na brzegach ktérych
Scianka walcowa usztywniana jest zebrami 16
i 17 (fig 5). Przez te wyciecia przeplywa od-
mierzana ilo§¢é powietrza chlodzgcego do uze-
browanych segmentéw 18, ktére tworzg wias-
ciwg $cianke chlodzong, ograniczajgcg obszar
komory. Segmenty 18 wykonane sg przewaznie
jako ‘lane 2z zaroodpornych stop6éw. Scianki
segmentéw, ograniczajgce obszar komory spa-
lania, zaopatrzone sg w przeciecia, przez ktére
wyplywa powietrze chlodzagce w kierunku
strzatek 19 do warstwy granicznej na ogrzewa-
nej stronie segmentu. WtasSciwe polozenie seg-
mentu 18 na konstrukeji no$nej zapewnione jest
przez ulozenie na wpusécie i w rowku. Wpust
zostaje utworzony na obudowie no$nej przez
Zebra usztywniajagce, a rowki wykonane sg
w Zebrach segmentéw 18. Sgsiednie segmenty 18
sa wzajemnie S§rodkowane znéw za. pomoca
wpustéw i rowkéw, przy czym: ze wzgledéw

‘Konstrukcyjnych $rodkowanie jest w ten spo-

s6b zaprojektowane, ze  jednocze$nie zapewnia

‘ono prowadzenie powietrza chlodzacego z obu-
‘dowy nofnej Scianki do segmentu w kierunku

strzatki 20, jak réwniez skierowanie. powietrza

.z segmentu do warstwy granicznej na ogrza-

nej stronie segmentu w kierunku strzatki 21.
Z fig. 5 widaé, Ze réwniez w tym przypadku

.ilos¢ wycigé w wewnetrznej Sciance 12 obudo-

wy nosnej $cianki pokrywa sie z iloécig segmen-
téw 18, przy obustronnym chlodzeniu powlietrze
chtodzace doplywa oczyw1§c1e przez Wszystkle
wyciegcia.

‘Fig. 6 i 7 przedstawxa przykladovvo dalsze
rozwigzania $rodkowania wzgledem :obudowy
noénej uzebrowanych segmentéw chlodzonej
Scianki oraz wzajemne §rodkowanie segmentéw



sgsiednich, przez co zapewniony zostaje wyjat-
kowo prosty sposéb wykonywania segmentéow
oraz ich skladania.

W wewnetrznej $ciance 22 (fig. 6) obudowy
nos$nej przewidziane jest wyciecie dla doprowa-
dzenia powietrza chtodzgcego w kierunku strzal-
ki 23. Usztywnienie $§cianki 22 przy wycieciu
zapewnione zostato przez obrzeze 24 i przyspa-
wane zebro 25, przy czym zebro 25 sigga na
druga strone $cianki 22, gdzie tworzy ono wpust
ryglujacy - 26. Na segmencie 27 uksztaltowana
jest $cianka ryglujgea 28, ktéra zahacza o wpust
26. Ta Scianka z koncowg czeScig wewnetrzng
poprzecinanej §cianki 29 tworzy rowek. w kto-
ry wchodzi przecieta $cianka 30 sasiedniego
segmentu 31. Zebra 32 segmentu 31 opierajg
sie o wpusty ryglujgce 26 i ustalajg w ten spo-
s6b w kierunku obwodowym polozenie segmen-
tu wzgledem konstrukcji no$nej.

Na fig. 7 cyfra 33 oznacza $cianke wewngtrz-
ng obudowy nosnej Scianki z wycieciem, ktére
jest wzmocnione obrzezem 34 i zebrem 35, przy
czym zebro 35 znéw siega na drugg strone $cian-
ki 33 i tam tworzy wpust ryglujacy 36. Na seg-
mencie 37 jest wykonana $cianka ryglujaca 38,
wchodzgca w wpust ryglujacy 36. Scianka ry-
glujgca 38 wraz z przecieta $cianka 39 tworza
rowek, w ktéry wchodzi wystep $cianki poprze-
cinanej 40 sasiedniego segmentu 41. Zebra 42

tego segmentu wchodza znéw w wpust ryglu--

jacy 36 i ustalaja polozenie obwodowe segmen-
tu.

Opisane wykonania chlodzonej $cianki sg
tylko przykladem urzadzenia wediug wynalazku,
ktére umozliwia konstrukcje i wykonanie chlo-

dzonych Scianek komér spalania, posiadajgeych .

dluga zywotno$é, réwniez w bardzo trudnych
warunkach uzytkowania i to bez potrzeby sto-

sowania drogich materialéw wysokostopowych.-

To sg oczywiscie powazne zalety, ktére uwy-
datniajg sie, zwtlaszcza przy konstruowaniu ko-
mér spalania turbin statych i turbin trakeyjnych,
ktérych wigkszy cigzar nie stanowi uszczerbku.

5

Zastrzezenia patentowe

1. Chtodzona Scianka komory spalania turbiny
gazowej, znamienna tym, ze obudowa no$na
tej $cianki wykonana- jest ewentualnie z bla-
chy, jako usztywniona podwéjna powloka,
ktérej §cianki, tj. zewngtrzna (1, 11) i wew-
netrzna (2, 12) tworzg pomiedzy. sobg uklad
przewodéw, Scianka za$ weyvnetr‘zna @ lup
12) posiada otwory do ;réwncmiemego roz-
prowadzania oS$rodka chlodzac'ego w kierun-
ku uzebrowanych segmentéw (8 lub 18), sta-
nowigcych wlasciwg Scianke chiodzaca (fig.
1 —5). S .

2. Chlodzona $cianka wedtug zastrz. 1, zna-
miennd fym, ze w przypadku chlodzenia je-
dynie zewmetrznym strumieniem powietrza
liczba otworéw dla przepltywu powietrza
w Sciance wewnetrznej (2) pokrywa sie z licz-
bg segmentéw (8), przy czym polowa otwo-
réw shuzy do doprowadzania powietrza chlo-
dzacego, a druga potowa — do jego odpro-
wadzania (fig. 1 — 3).

3. Chlodzona $cianka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze w przypadku obustronego
chlodzenia uzebrowanych segmentéw liczba
otworéw w $ciance wewnetrznej (12) obudo-
wy nos$nej pokrywa sie z liczbg segmentéw
(18) wlasciwej Scianki chlodzonej, przy czym
przez wszystkie otwory doprowadzane jest
powietrze chlodzgce (fig. 4 i 5). '

4. Chlodzona Scianka wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, Ze zebrowane segmenty, two-
rzace wlasciwa Scianke chtodzong, zaopatrzo-
ne sg w rowki lub w S$cianki ryglujace,
ktére wchodza w odpowiednie wpusty ryglu-
jace lub wystepy wewnetrznej §cianki obu-
dowy no$nej lub sgsiednich segmentéw.

In'i. dr Jan Jerie
Zdenek Fencl

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.
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