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Automatyczny uchwyt samowyzwalajacy

1

Przedmiotem wynalazku jest automatyczny uch-
wyt samowyzwalajacy, posiadajacy zdolno§é sa-
moczynnego zwalniania obrabianego przedmiotu
w przypadku przekroczenia zalozonych optymal-
nych parametréw skrawania.

Uchwyt ma zastosowanie w gwinciarkach, au-
tomatach tokarskich oraz we wszystkich obrabiar-
kach, przy ktérych zaklada sie warunek ograni-
czenia maksymalnej sily skrawania. Ustanowienie

loSci ostrza mawet o 60%. Wtedy nastepuje progre-
sywnie szybkie stepienie ostrza i pomimo Ze tee-
relycznie obliczony okres pracy farzedzia nie zo-
stal osiggniety, nastepuje *przedWCiesne. zlamanie
narzedzia. Zapobiec temu mozna poprzez natych-
miastowe wylgczenie marzedzia skrawajgcego wte-
dy, gdy wzrastajaca sila skrawania nie osiggnela
jeszcze wielko§ci granicznej, przy ktérej nastepu-
je zlamanie narzedzia.

takiego warunku zapobiega zniszczeniu narzedzi 10 Zadanie to spelnia uchwyt samowyzwalajacy
skrawajacych jak gwintownikéw, narzynek, nozy wedlug wynalazku. Dotychczas znane i stosowane
tokarskich, nastepujgcemu nieuchronnie w przy- uchwyty zabezpieczajace narzedzia skrawajgce
padku przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej przed zlamaniem, oparte sg na zasadzie sprzezenia
sity skrawania. ciernego pomiedzy elementem mnapedzajagcym a
Przy produkcji masowej, zwlaszcza na gwinciar- 15 elementem napedzanym to znaczy obracajgcym sie
kach, automatach tokarskich bardzo waznym jest narzedziem. )
stosowanie takich parametré6w skrawania, przy Maja one te wade, ze s3 malo dokladne ponie-
ktérych uzyskuje sie najwyzsza wydajnosé skra- waz wielko§¢ momentu obrotowego zalezna jest
wania, przy najdluzszej zywotno$ci narzedzia skra- nie tylko od zalozonego macisku na tarcze cierne,
wajacego. 20 lecz réwniez od gladko$ci tarcz, od stopnia zanie-
Wprawdzie teoretycznie mozna te parametry ob- czyszczenia ich powierzchni smarem i od tempe-
liczyé, jednakze w praktyce wystepuja duze roz- ratury. Wada tych uchwytéw, jest réwniez to, ze
biezno$ci pomiedzy wartosciami obliczonymi i rze- w czasie pracy mna skutek wydzielajacego sie cie-
czywistymi. Jest to spowodowane odchyleniami pla poprzez tarcie zmienia sie charakterystyka
roznych czynnikéw jak wytrzymato§ci i twardo- 25 pracy uchwytéw, powcdujgc znaczne odchylenia

Sci materialu narzedzia i jako$ci powierzchni na-
rzedzia, materialu i rodzaju chlodziwa.

W przypadku niekorzystnym gdy wieksza ilo§é
czynnik6w ma odchylenia negatywne, nastepuje,
jak wykazuje praktyka, zmniejszenie okresu trwa-
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od zalozonego granicznego momentu obrotowego.
Opisanych wad nie posiada uchwyt samowyzwala-
jacy wedlug wynalazku.

Uchwyt samowyzwalajgcy przedstawiony jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia uchwyt
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: 3 e
w przekroju podluznym a fig. 2 — w widoku z g6-
ry. Jak przedstawiono -na fig. 1 i fig. 2 uchwyt
sklada sie z korpusu 1 umocowanego nieruchomo
na obrabiarce oraz trzpienia 2-posiadajgcego na
jednym koficu wzglebienie ksztaltowe, do ktére-
go wklada sie obrabiane przedmioty jak makretki,
§ruby. Drugi koniec trzpienia ma gwint trapezo-
wy 1 jest luZno wkrecainy do korpusu 1, Trzpiefi
posiada na obwodzie wypustki klinowe, zazebiaja-
ce sie z wycieciami koronowej tulei 3, utozysko-
wanej w korpusie 1 i cbejmujacej trzpien 2. Prze-
suw osiowy tulei eliminuje pier§cien Segera 4
osadzony w korpusie 1.

Do tulei 3 przymocowana jest dZwignia 5 utrzy-
mywana w. polozeniu poziomym przez sprezyne 6
oraz kolek oporowy 8. Sila naciggu sprezyny usta-
lona jest przy pomocy wkretu 7. Dzialanie uchwy-
tu polega na tym, Ze przy normalnych warunkach
skrawania i niestepionym ostrzu, gdy sila skra-
wania nie przekracza wielkoSci gramicznej, dzwi-
gnia 5 utrzymana jest w polozeniu poziomym przez
sprezyne 6 i w tym polozeniu wyciecia tulei 3 za-
zebiaja sie wypustliami klinowymi trzpienia 2, nie
pozwalajac na jego obrét.

Gwintowany przedmiot uchwycony jest we
wglebieniu - trzpienia w polozeniu nieruchomym
i wtedy gwintownik nacina normalnie gwint w
obrabianym przedmiocie. Jezeli z jakichkolwiek
powodéw warunki skrawania ulegng pogorszeniu
i sita skrawania przekroczy wielko§¢ dopuszczalng,
wtedy moment obrotowy, wywoclany ta sila, przy-
tozony do trzpienia 2 powoduje jego czeSciowy
obr6t i wtedy koncéwka trzpienia wkreca sie .do
korpusu 1 powodujac przesuniecie osiowe t{rzpie-
nia. Wielko$é kata obrotu, a zatem wielko§¢ prze-
suniecia osiowego trzpienia jest wprost propor-
cjonalna do strzalki odgiecia sprezyny i wprost
proporcjonalna do przyrostu silty skrawania. Przy
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przekroczeniu granicznej wielkosci sily skrawa-
nia przesunigcie osiowe trzpienia jest:tak wielkie,
ze nastepuje wysuniecie wypustek klinowych
trzpienia 2 z wycieé tulei koronowej 3. Wtedy
trzpien 2 nie znajdujac juz oparcia promieniowego
zaczyna sie obracaé, wkrecajac sie ré6wnoczeénie
do korpusu 1. Nastepuje przy tym cofniecie trzpie-
nia do tylu i wysunigcie obrabianego przedmiotu
z wglebienia trzpienia. Jak z tego wynika, mozna
z wielkg dokladno$cig ograniczyé przyrost silty
skrawania, przez ustalenie odpowiedniej sily na-
ciggu sprezyny. Zdjecie momentu obrotowego na-
stepuje natychmiast po zlikwidowaniu zazgbienia
trzpienia 2 z tulejag 3. Uchwyt samowyzwalajacy
wediug wynalazku jest bardzo prosty w konstruk-
cji i niezawodny w dziataniu, przy czym umozliwia
dokladne ograniczenie maksymalnej sily skrawa-
nia. Zastosowanie go w produkcji wydatnie obni-
Zza zuzycie narzedzi jak gwintownikéw, narzynek,
wiertel.

Zastrzezenia patentowe

1. Automatyczny uchwyt samowyzwalajacy, zna-
mienny tym, ze sklada si¢ z korpusu (1), w
ktérym umieszczona jest tuleja (3) oraz trzpien
(2), przy czym do tulei (3) jest przymocowana
dzwignia (5) z zawieszong na niej jednym kon-
cem sprezyng (6), ktérej drugi koniec polaczo-
ny jest z uchwytem (7).

2. Automatyczny uchwyt samowyzwalajacy we-
diug zastrz. 1, znamienny {ym, ze tuleja (3)
posiada na swym obwodzie wyciecia.

3. Automatyczny uchwyt samowyzwalajacy we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze trzpien
(2) posiada na swym obwodzie wypustki klino-
we.
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