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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do dy-
namicznego wywazania obrotowych czesci maszyn,
zwlaszcza szerokich Sciernic.

Coraz ostrzejsze wymagania dotyczgce stopnia
chropowato$ci i dokladnosci ksztaltu szlifowanych
przedmiotébw wymagaja, aby S$ciernice w okreslo-
nym zakresie tolerancji obracaly sie bez drgan.
Uwarunkowane produkcyjnie niejednorodnos$ci ma-
terialu S$ciernicy, jej niecentryczne zamocowanie,
nieréwnomierne $cieranie i nier6wnomierny pobor
cieczy chlodzgcej prowadza do niezré6wnowazen, to
znaczy do niewywazenia, a to powoduje drgania.
Wielko$¢ tego niewywazania zmienia sie w czasie.
Z tego wzgledu przy cigiszych pracach wymagane
jest nawet wielokrotne wywazanie Sciernic. Wy-
wazanie moze byé jednak przeprowadzane ekono-
micznie tylko wtedy, gdy S$ciernicy nie trzeba w
tym celu wymontowywaé ze szlifierki, a nawet
nie zatrzymywaé, to znaczy, jezeli przeprowadza
sie wywazanie w czasie obrotu S$ciernicy.

Znany jest szereg urzadzen do statycznego wy-
wazania $ciernic tarczowych, poczynajgc od od-
taczania na krawedziach lub rolkach, az do uru-
chamianych recznie lub calkowicie automatycznych
urzgdzen wywazajacych, ktére mozna zakladaé¢ na
szlifierki, nawet przy obrotach $ciernicy. Urzadze-
nia takie znane sg miedzy innymi z wegierskiego
opisu patentowego nr 153278 i opisu patentowe-
go NRD nr 19585. Wszystkie te urzadzenia umo-
zliwiajg jednakze wywazanie tylko w jednej pla-
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szczyznie, to znaczy wywazanie statyczne, co jest
wystarczajace jedynie w S$ciernicach, ktérych sred-
nica jest duza w poréwnaniu z wymiarami osio-
wymi.

Statyczne urzgdzenia wywazajgce, dzialajgce w
jednej plaszczyZnie nie mogg jednak byé stosowa-
ne do wywazania S$ciernic, ktérych wymiary osio-
we sg wieksze od S$rednicy tarczy lub tez z nimi
poré6wnywalne, poniewaz wywazanie statyczne jest
w przypadku takich $ciernic niewystarczajgce.

Do wywazenia dynamicznego konieczne jest
przeprowadzenie wywazania w co najmniej dwéch
plaszczyznach, a dla kazdej plaszczyzny potrzebne
jest jedno urzadzenie wywazajgce. Proste podwo-
jenie liczby nastawnik6w nie rozwigzuje jednak
problemu.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
do dynamicznego wywazania obrotowych czesci
maszyn w co najmniej dwoch odlegtych od siebie
plaszczyznach wywazania, w sposéb szybki i pro-
sty, jak réwniez przy uzyciu prostych $rodkéw bez
zalrzymywania Sciernicy ani obrabianego elementu.

Cel wynalazku oéiagnieto przez to, ze kazdy na-
stawnik umieszczony wewngtrz korpusu S$ciernicy
zawiera obcigznik wywazajacy, silnik krokowy dla
ustawiania polozenia katowego tego obcigzenia
wywazajacego oraz ustawiania jego odleglosci od
osi obrotu Sciernicy za pomocg krzywki tarczowej,
sprzegla elektromagnetyczne, sprezyny dociskowe,
wykladziny cierne i tarcze.
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Korzystnie jest jezeli urzadzenie wedlug wyna-
lazku zawiera obrotowe przylgcze nie wplywajace
na amplitude drgan wrzeciona S$ciernicy, zespoél
wybierania plaszczyzn dla uruchamiania nastawni-
ka znajdujgcego sie w plaszczyznie, w ktorej
przeprowadza sie wywazanie oraz zespo6! zasilajg-
cy obejmujgcy dwa elementy nastawcze, mianowi-
cie przelgcznik rodzaju pracy i element sterujacy
pracg silnika krokowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia schemat funkcjonalny urzadzenia we-
dilug wynalazku, a fig. 2 — nastawnik w czeScio-
wym przekroju.

Elektryczne przetworniki pomiarowe 2 moga by¢
dowolnymi, znanymi miernikami drogi, predkoSci
lub przyspieszenia. Zadanie ich polega jedynie na
wytworzeniu sygnaléw elektrycznych, proporcjonal-
nych do sit reakcji lozysk wywolanych niewywa-
zeniem wzglednie do amplitudy predkosci lub przy-
spieszenia drgan podp6r lozyska.

Regulator 3 jest znanym i stosowanym w tech-
nice wywazania ukladem elektrycznym. Zadanie te-
go ukladu polega na wytwarzaniu z napiecia do-
starczanego przez przetworniki pomiarowe napieg-
cia elektrycznego proporcjonalnego do niewywa-
zania w plaszczyzZnie wywazania I lub II, prze-
chodzacej przez $rodek ciezkosci obcigznika wy-
wazajacego 14, znajdujacego sie w nastawniku 1.
Regulator 3 moze byé przelgczany odpowiednio do
liczby ptaszczyzn wywazania.

Wzmacniacz waskopasmowy - 4 jest znanym
wzmacniaczem nastrojonym na czestotliwo$¢ od-
powiadajacg liczbie obrotéw Sciernicy, ktérego za-
danie polega na wzmacnianiu napie¢ dostarczanych
przez regulator 3 proporcjonalnych do niewywa-
zenia istmiejagcego w poszczegbdlnych plaszczyznach
wywazania oraz na odfiltrowaniu sygnalow zaklo-
cajacych. :

Wskaznik 5 wykazuje warto$é proporcjonalng do
niewywazenia istniejgcego w poszczegélnych pla-
szczyznach. Celowym jest wycechowanie go na
przyklad w jednostkach amplitudy drgan lozyska
korpusu Sciernicy, ktére powstaja pod wplywem
niewywazan w poszczegblnych plaszczyznach wy-
wazania.

Obrotowe przylacza 6 stuza do doprowadzania
pradu do silnika krokowego 12 oraz do sprzegiet
elektromagnetycznych 10 i 11 w nastawniku.

Zadaniem zespolu wybierania plaszezyzn 7 jest
dolaczanie zespolu zasilajacego 8 do nastawnika 1
znajdujacego sie w plaszczyznie wywazania I lub
II. Przeitgcznik regulatora 3 i przelgcznik zespolu
wybierania plaszczyzn 7 sg sprzezone.

‘Zesp()l zasilajacy 8 ma za zadanie zasilanie po-
szczegblnych sprzegiet elektromagnetycznych i sil-
nika krokowego nastawnika odpowiednim napie-
ciem. Zesp6t ten zawiera dwa elementy nastawcze,
to znaczy przelgcznik rodzaju pracy 21 oraz ele-
ment sterujacy 22 do uruchamiania silnika kroko-
wego.

W opisywanym przykladzie wykonania urzadze-
nia wedlug wynalazku przeprowadza sie wywaza-
nie w dwoch plaszczyznach S$ciernicy tarczowej.
Obracajagce sig wrzeciono S$ciernicy 2, jezeli $cier-
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nica, wzglednie caly zasp6l Sciernicy jest niewy-
wazony, wprawia podpory lozysk w drgania. Drga-
nia te przetwarzane sg przez przetwornik pomia-
rowy 2 na analogowe sygnaly elektryczne. Sygna-
ly te doprowadzane sg do regulatora 3, gdzie w
zaleznosci od wyboru plaszczyzny zostajg przetwo-
rzone na sygnaly proporcjonalne do niewywaza-
nia i:tniejagcego w danej plaszczyznie wywazania.
Stad sygnal przechodzi do wzmacniacza 4, gdzie
zostajg odfiltrowane z niego skladowe o czestotli-
woséciach rdéznych od czestotliwosci obrotéw zespo-
tu $ciernicy i odpowiednio wzmocniony dochodzi
do wskaznika 5.

" Wskazanie wskaznika 5 proporcjonalne jest do
niewywazenia w poszczegbélnych plaszczyznach wy-
wazania. Nastepnie przelgcza sie przelgcznik ro-
dzaju pracy 21 w pozycje ,,odleglo$¢”, co powodu-
je, ze umocowana na wrzecionie 9 niéruchoma
cze$¢ Ilacznika magnetycznego 11 przycigga kotwi-
ce 23. Kotwica 23 potgczona jest kolkiem 24 z tar-
cza 25. Przy odciggnieciu tarczy 25 sprezyna 18
nie dociska tarczy 25 do wykladziny ciernej 26
nalozonej na element prowadzacy 13, lecz elementy
23, 24, 25 i krzywka tarczowa 16, jak roéwniez spre-
zyna dcciskowa 18 tworzg zesp6t, ktéry moze sie
obraca¢ na wrzecionie 9.

Przy przekrecaniu elementu sterujagcego 22 do
uzwojenia silnika 12 doprowadzony zostaje ciagg
impulséw pradu, tak ze wirnik silnika wykona
jeden lub kilka skokowyéh obrotéw o okreslony
kat w prawo lub w lewo. W nastepstwie tego ca-
ty zesp6l zlozony z elementéow 23, 24, 25, 16 i 18
obré6ci sie na wrzecionie 9 w prawo lub w lewo
wzgledem polozenia poczgtkowego. W nastepstwie
obrotu krzywka tarczowa 16 przy pomocy kolka
15 zmieni odleglo$é $rodka ciezkosci pierscieniowe-
go obcigznika wywazajgcego 14 od jego osi obro-
tu na elemencie prowadzacym 13, dzieki czemu
zmniejszy sie lub zwiekszy warto$é wskazywana
przez wskaznik 5. Element sterujacy 22 nalezy tak
dlugo obraca¢ w prawo lub w lewo, az wskazanie
wskaznika 5 osiggnie minimalng warto$é. Wowczas
przelgcznik 21 nalezy przelgczy¢é w stan ,kat”.

Sprzeglo elektromagnetyczne 11 zwalnia wtedy
kotwice 23 a w nastepstwie tego powierzchnia
tarczy 25 zostaje docisnieta przez sprezyne 18 do
wykladziny ciernej 26, nalozonej na element pro-
wadzgcy 13, dzieki czemu uniemozliwia sie wza-
jemny obrét krzywki tarczowej 16 i elementu pro-
wadzgcego 13. W chwili zmiany stanu przelgcz-
nika 21 do sprzegla elektromagnetycznego 10 do-
prowadzone zostaje napiecie, ktére powoduje przy-
ciggniecie kotwicy 27, a wiec odsuniecie jej od
wykladziny ciernej 28 umocowanej na elemencie
prowadzgcym 13. Przy obracaniu elementu steru-
jacego 22 w prawo lub w lewo zesp6l elementéw
23, 24, 16, 18, 26, 13, 15, 14, 28 obraca sie w czasie
cbrotu wrzeciona $ciernicy 9 po obwodzie koia.

Element sterujgcy 22 nalezy tak dlugo obracaé
w prawo lub w lewo, az wskaznik 5 wskaze war-
to$¢é zblizong do zera. Osiaga sie woéwczas dyna-
miczne wywazenie $ciernicy dzieki umieszczeniu
$rodka cigzko$ci obcigznika wywazajacego 14 w
odpowiedniej odleglosci od osi obrotu zespolu Scie-
rnicy i w odpowiednim polozeniu katowym. Po
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przeprowadzeniu wywazania w jednej plaszczyznie,
nalezy za pomocg zespolu wybierania plaszczyzn
7 dokonaé przelgczenia na druga plaszczyzne i
powtorzyé opisany powyzej przebieg czynnosci.
Dzieki przelaczeniu zespolu wybierania plaszczyzn
7 przerwane zostaje zasilanie sprzegla magnetycz-
nego 10 nastawnika, kotwica 27 zostaje docis$nieta
przez sprezyne 17 do wykladziny ciernej 28 i wow-
czas polozenie katowe obcigznika wywazajacego 14
nie moze juz by¢ zmienione. Sprezyna dociskowa
17 osadzona jest na kotku 19.

Przedstawiony przyklad wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku umozliwia wywazanie S$ciernic
réowniez w trzech lub wiecej plaszczyznach przy
zastosowaniu odpowiedniej liczby nastawnikéw 1
jak rowniez przy odpowiednim wykonaniu regula-
tora 3 oraz zespolu wybierania ptaszczyzn 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dynamicznego wywazania obro-

towych cze$ci maszyn, zwlaszcza szerokich Scier-
nic, obejmujgce nastawniki, umieszczone wewnatrz
korpusu S$ciernicy w oddzielnych i oddalonych od
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siebie w kierunku osiowym plaszczyznach wywa-
zania, przy czym liczba plaszczyzn wywazania row-
na jest liczbie mastawnikoéw, elektryczne przetwor-
niki pomiarowe do okre$lania zmian parametréw
mechanicznych w  lozyskach wrzeciona S$ciernicy,
powstajacych pod wplywem niewywazenia, regu-
lator, wzmacniacz waskopasmowy mnastrajany na
czestotliwos$é obrotow zespolu $ciernicy, oraz wska-
Zznik, znamienne tym, ze nastawnik (1) zawiera ob-
cigznik wywazajacy (14), silnik krokowy (12) dla
ustawiania potozenia katowego obciaznika wywa-
zajacego (14) oraz ustawiania jego odleglosci od
osi obrotu Sciernicy za pomocg krzywki tarczowej
(16), sprzegla elektromagnetyczne (10, 11) sprezy-
ny dociskowe (18, 17), wykladziny cierne (26, 28)
i tarcze (25).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera obrotowe przylgcza (6) nie wpiywajace
na amplitude drgan wrzeciona (9) $ciernicy, zespol
wybierania plaszczyzn (7) dla uruchamiania na-
stawnika (1) znajdujgcego sie w plaszczyznie, w
ktorej przeprowadza sie wywazanie, oraz zespol
zasilajacy (8) obejmujacy dwa elementy nastaw-
cze, mianowicie przelgcznik rodzaju pracy (21) i
element sterujacy (22) pracg silnika krokowego (12).
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