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(54) zarizeni pro Gpravu pruZného piivodu

Vyndlez se tykd za¥izeni pro dpravu pruiného pPivodu, vytvoi"eného z plastické trub-

. ky, kterou prochdzeji vodide, zejména navinuti této trubky do Sroubovnice, zajisténi

' v tomto stavu a Upravu vyvodh: v axidlnim nebo redidlnim sméru.

Pro elektrickd propojeni pohybujicich se &dsti strojl, nap¥iklad p¥i spdjeni sto-

. janu robote nebo manipuldtoru s pohyblivym chapa:dlem se pouwrivé pruinych p¥ivodl. Pru-

né pPivody jesou vytvoreny ve tvaru Sroubové prufiny, kterd se mnatahuje a smréfuje v sou= -

ladu s pohybem cha.padel, to je s jejich oddalov édnim a priblizovém.m k manipulovanénm

' phedmdtu. Standartn:. pruiné pr:n.vpdy, které jsou v omezené mife k dispozici, nevyhovu-

: ji pro konkrétni zeFizeni podtem a prirezem jednotlivych vodidld, ani primdrem pruiiny a

_ orientaci vyvodl. Jsou pFipady, které vy¥aduji, aby jeder vyvod pruiného p¥ivodu byl

i orientovén v radidlnim a druhy v exidlnim sméru rebe v axidlnim sméru apod. Proto Jje

vyhoan&jsi, zejména v podminkéch kusové a maloseriové vyroby, zajistit vlastnimi prost¥ed-

ky pot¥ebné pruzné p¥ivody, které vyhovuji plnd jak co do poltu vodidd v p¥ivodu, tak

i

jejich priYezem i orientaci vyvodd., K tomu je viak t¥eba trubku z pl'astické hmoty, ve
které je provleden pot¥ebny polet vodidd, nejprve svinout do tvaru émubovnice; upravit
vyvody v poradoveném redidlnim nebo exidlnim sméru a zajistit, aby tato ‘poloha byla

zachovéna po celou dobu tepelného zpracovini,
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Tento problém Fedi pPedlofeny vyndlez, Je to zaPizeni pro Gpravu prufného piivodu vy~
tvoreného z plastické trubky do tvaru Sroubovice, kterou prochidzeji vodide g Gpravou vyvo-

dl v radidlnim nebo axialnim sm&ru. Podstata vynidlezu spoéivé v tom, Ze ve valcovém trnu je

TRV

na jednom konci pruchozi kruhovy otvor a na druhém konci podelny otvor pro piidr¥ovade. PTJ-‘
driovad je vytvoren z valcového di{ku opatienédho na jednom konci zavitem 8 na druhém
konel Je s vdlcovou &dsti d¥iku pevnd spojen, napi¥iklad pdjenim natvrdo, segment ve: tva-
ru mezikruhové vysede, Mezikruhovd vysed je souosd ; trnem, Jeji piidny prifez md tvar
vngj8i drdiky oteviend smdrem k vdlcovému povrchu trnu, Dré¥ka je #irsi ne¥ primdr trub-
ky z plastické hmoty, kterd se md svinout do tvaru Sroubovice, Pro dpravu vyvodu Sroubo-
vice v axidlnim sméru navezuje nma vnéjsi drd¥ku vytvo¥enou segmentem radidlni vybrdni
vytvo¥ené ve vdlcovém povrchu trnu, Radidlni vybrdni postupnd pihechdzi do axidlnfho smdru
a konci vydsténim na &ele trnu. Na Sele trnu je upevndn odnim telny nédstavec, vytvoi"enj

z kotoude, k jehoZ &elu je pipojena exidlni trubke, Osa axidlni trubky je shodnd s osou
tronu, Axidlni trubka je na 8dsti své délky se¥iznuta v rovind prochézejici jeji osou,
takZe vytvd¥i Zlédbek pllkruhového priFezu, Na Z1dbku je navleden prestavitelny dridk ve
tvaru uzavieného t¥menu. Dridk je opat¥en stavdoim Sroubem, ktery se opifé. o spodni Eést

se¥iznuté axidlni trubky.

Vyhodou usmpordddni podle vyndlezu je, Ye umo¥nuje navinout trubku z plastiocké hmoty
do tveru Srouboviese a udrZet ji bezpednd v tomto tvaru, vietnd dpravy vyvodd v axidlnim
i redidlnim sm&ru po celou dobu tepelného zpracovéni, po kterdém tato svij tvar podrii.

Za¥izeni je vyrobnd jednoduché, levné a umo¥nuje vyrobit pru¥inu s obdme vyvody v radidl-

nim sm¥ru nebo v axidlnim smdru nebo s jednim vyvodem radidinim a& druhym axidlnim.

, P#iklad usporddéni zaefizeni pro utpravu pruZného pfivodu podle vynalezu je znazornén na
pfipojenych vykresech. Na obr., 1 je trn s pPipojenym ndstavcem v nérysu, na obre 2 je pohle
na trn s pPipojenym ndstavcem ze strany nastsvce, na ob. 3 je trn pfi navijeni pruZiny
v pohledu s poldteénim vyvodem v radidlnim smSru, a hs obi'. 4 je trm 8 navinutou trubkou

-

& s:pPipojenym nédstavoem, v némi je upnut vyvod v axidlnim sméru,

lNavi;jecJ’. tm ) je vdlcovy a je vyroben z hlinfku, Na jednom konci je trn 1 opatien
radidlnim prichozim kruhovym otvorem 2, a to v mistech, kde bude zaldtek trubky 18 z plas=
tické hmoty, kterd se mé svinout do tvaru Sroubovice. Na druhém konei trnu 1, pPibliZné

§
i

v mistech, kde bude konec trubky 18 z plastické hmoty svinuté do tvaru Broubovice, je
prichozi podélny otvor 3. Osy obou prichozich otvord 2, 3 jsou rovnobd¥né & kolmo proti-
naji osu trnu L. Oba prichozi otvory 2, 3 jsou wrdeny pro p¥idr¥ovad 4, PridrZovad 4 je

S T, dgmpmn

vytvo¥en z ocelového vdloového d¥iku 5, ktery je na jednom konei opatien zévitem a na dru- ‘
hém konei je k vdlcové Sdsti d¥iku 5 pF¥ipojen nap¥ikled pédjenim mosazi segment 6 vyi'obenj
z oceli. Md tvar mezikruhové vysede, souosé s osou trnu 1. Segment § probihd po Sdsti ob- F
vodu trnu ) na pfiklad po jedné Stvrtin¥ obvodu, P¥i8ny prifez segmentu 6 mé tvar wmEj&
dréaZky ] oteviené sm8rem k vdlcovému povrchu trnu 1. Si¥ke drdfky 7 je v&t3i ne? je pramsr

trubky 18 z plastické hmoty, kterd se mé svinout do Eroubovice. Podobny pFidriovad 4 je

i
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i v podélném otvoru 3., V mistech, kde kond{ segment 6 p¥idriovade 4, je ve vdlcovém povrechu

$rnu ) prohlubujici se radidlni vybrdni 8. Toto vybréni 8 navazuje na radidlni smir segmentu
6 a postupnd prechdzi do exidlniho smdru. Piechod prohlubujiciho se radidlniho vybrdni 8
probihd asi po jedné $tvrtind obvodu trnu 1. RovnéZ ségment 6 pridrZovade 4probihd asi po
jedné &tvrtind obvodu trnu l. Na tom Zele trnu 1, ne kterém kondi axidlni vyusténi 2, Jje
pFipevnén odnimatelny ndstavec 10. Odnimatelny ndstavec 10 je vytvoFen z kotoude 1l &

2 axidlni trubky 12, kterd je pevné spojena s jednim Selem kotoude 11, napiiklad péjenim
natvrdo. Pro zpevndni je mezi kotoudem 1l a axidlni trubkou 12 pripdjena vyztuha 14. Gést
axidlni trubky 12 je za vyztuhou 14 se¥iznuta pod Ghlem 45° k ose a ddle je po délce se~
¥{znute Pezem, ktery prochdzi osou axidlni trubky 12, Se¥{iznutd 3dst exidlni trubky 12 vy-
tvéri palkrubovy %ldbek 13. Primér %14bku 13 je rovny nebo v&tSi nei primér trubky i8

z plastické hmoty. Na se¥iznuté Sdsti axidlni trubky 12 je navleden dridk 16, ktery md tvar
uzevieného t¥menu. Otvor v drZdku 16 md tvar proti sobd le¥fcich a odddlenych polovin vél-
ce, jeho promdr je v8tBi nei je primér exidlni trubky 1l2. Otvor v dridkn 16 je v misté
dotyku s axidluim vyvodem trubky 18 z plastické hmoty opat¥en zaoblenim shodnym s tvarem
v§vodu, Dr¥dk 16 je opat¥en stavéecim Srovbem 17, kterym se zgj istuje poloha dridku 16 na
ax 41ni trubce 12. Za¥izeni pracuje takto. Podle priméru a délky trubky 18 z plastické
hmoty, kterd se md navinout do tvaru Sroubovice, se vezme trn 1, ktery méd odpovidajici
délku, promdr a vzddlenost otvord 2,3. Trn 1 se upevni na hrotovém soustiuhu. Na jedné
strand, kde bude poédtek Sroubovie, se upne trn 1 do upinaci hlavy soustruhu a na druhé
strend, kde bude konec Sroubovice, se upne tm 1 do hrotu konika. Predpoklddd se, Ze ‘
soustruh md strojni posuv, jehoZ stoupdni odpovidéd stoupdni Sroubovice. Do kruhového otvoru
2 v trnu 1 se mvlékne d¥ik 5 pPidriovade 4 a do vndjil drdifky T mezi segmentem 6 p¥idrio=-
vade 4 a vdlcovym povrchem trnu 1 se upevni poddtek trubky 18 z plastické hmotye Upevnéni
se provadi metici na opadném zdvitovém konci d¥iku 5, kterd neni na vykresech zndzornéna.
Suportem se dotladi trubka 18 z plastické hmoty k povrchu trnu 1 a zapne se strojni posuv,
se stoupénim odpovidajicim pozadovanému stoupdni &roubovice. Kdy% se navine poZadovany po-
Set zavith, kondi posledni zdvit Sroubovice v prostoru, ve kterém je na vdlcovém povrchu
trnu 1 podélny otvor 3. Do podé1lného otvoru 3 se viozi d¥ik 3 pridrfovele 4 a konec trubky
18 z plastického materidlu se sevie mezi vndjsi dré¥kou 7 v segmentu 6 pFidr¥ovale 4 a
vdlcovym povrchem trnu L. Pokud se poZaduje, aby oba vyvody Zroubovice byly v redidlnim
smdru, potom jgodotaieni mtice na a¥iku 6 pridr¥ovade piipravena Sroubovice k daldimu te-
pelnému zpracovéni, p¥i kterém se ustali jeji tvar, do kterého se po kaZdém prodlou¥eni vré-
ti. Pokud se poraduje, aby jeden nebo oba vyvody froubovice byly v axidlnim sméru, potom se
tato Upreva mrovédi pFed tepelnym zpracovénim a to tak, Ze se k pFisluinému éelu trnu 1
pFipevni upeviovacimi Zrouby 15 exidlni néstavec 10, Prednivajici dést trubky 18 z plastio-
ké hmoty se vtlefi za segmentem § p¥idriovele 4 do radidlniho vybrdni 8 tak, Ze cleduje
jeho prtbéh a vychdzi z dela trmu L, odkud prochézi volnym prostorem mezi koncem trnmu 1

a axidlni trubkou 12 do pilkruhového Zldbku 13, vytvoreného v se¥iznuté Cdsti axidlni trub-
ky 12. Podstemd &dst axidlntho vydsténi trubky - cca 3/4 tvaru se timto zphsobem vytvaruje

ve volném prostoxru mezi éelem trmu l a axidlni trubkou 12. Na se¥iznuty konec axidlni trubky
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12 se navlékne drZdk 16, jeho¥ otvorem se volny konec trubky 18 z plastické hmoty provlékne,

Axidlni vjvod se upravi do poiadovaného tvaru a stevdcim Sroubem LT se zpevni jeho poloha.

Tak je Broubovice p¥ipravena k tepelnému zpracovdni, p¥idem¥ jeden jeji konec sleduje ra=-

didln{ smr e druhy je orientovdn v axidlnim sméru,

1.

2,

Vyndlezu se vyuZije p¥i vyrob& pru¥njeh privodd elektriockd energie pro manipuldtor,

PRuopuEr vywi{rwzu
Za¥izeni pro dprevu pru¥ného pHivodu vytvorendho z trubky 2z plastické hmoty, kterou
prochédzeji vodide, do tvaru Sroubovice, vyznafujici se tim, Ze ve vdlcovém timu (1)
Je na jednom konci priichozi kruhovy otvor (2) & na druhém konci podélny otvor (3)
pro pFidriovad {4) vytvoFeny z vélecového d¥%fku (5) opat¥endho na Jjednom konci zdvitem
8 na druhém konei je s védlcovou &dsti a¥iku (5) pevné spojen nap¥iklad letovdnim ns-
tvrdo segment (6) ve tvaru mezikruhové vysede, souosé s trnem (1), jejiz piicny privesz

v

mé tvar wméjs8i dréd¥ky (7) oteviend smdrem k valcovému povrohu trmu (1), kterd je ¥irs

.

ne# primér trubky (18) z plastické hmoty,

Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e na vnéj 81 drdzku (7) vytvo¥enou segmenten
(6) navazuje radidlni vybrdni (9) vytvorené ve vdlcovém pévrchu trnu (1), které postupnd
prechdzi do axidlniho smdru a kon3i vyletdnim (9) ns Jele tmu (1), na kterém je
upevnén odnimatelny ndstavee (10) vytvoreny z kotoude (11), k jeho% &elu je piipojena
axlélni trubka (12), jeji’ osa je shodnd s omu trmu (1), a kterd je ne 3dsti ové délky
sefiznute v rovin$ prochédzejici osou axidlni trubky (12), tak¥e ﬁytvéfi plulkruhovy %18~
bek (13), na kterém je navleden prestavitelny dr#dk (16) ve tvaru uzavYendho t¥menu,
opat¥eny stavdeim Broubem (17), ktery se opird o spodni Sdst sediznuté axidlni trubky

(12),

4 vykrvesy
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