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Sposéb mechanicznego tynkowania Scian
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu
Udzielono patentu z mocg od dnia 23 lutego 1952 r.

Przedmiotem miniejszego wynalazku jest sposéb
mechanicznego pokrywania $cian wszelkiego ro-
dzaju budowli tynkiem, tak mna zewnatrz jak
i wewnatrz budynkéw, przy czym urzadzenie do
wykonywania tego sposobu jest tak skonstruo-
wane, ze umozliwia uzyskanie od razu gotowych
gladkich powierzchni.

Znane dotgd urzgdzenia do mechanicznego
tynkowania polegaja przewaznie ma tym, ze tynk
rozprzestrzenia si¢ ma majacej byé otynkowanej
§cianie przez rzucanie na Sciang zaprawy weza-
mi, a nastepnie przez- wyréwnywamie jej za po-
mocg dowolnych recznych przyrzagdow wyréwnu-
jacych, gtadzacych itd. Takiego sposobu tymko-
wania, mimo przyspieszonej pracy, nie mozna
jednak uwazaé za zmechanizowany, bowiem wy-
maga on jeszcze znacznego nakladu robocizmy
i czasu do wykonhczenia nieréwnomiernie na-
rzucanej zaprawy.

Wedlug miniejszego wynalazku tynkowanie
uskutecznia si¢ W spos6éb calkowicie zmechani-
zowany przez réwnoczesne nakiladanie zaprawy

na Sciane, rozwalcowywanie jej po tej Scianie
a zarazem i wygladzanie przy zapewmieniu réw-
nomiernej pozadanej grubosci tynku.

Spos6b ten polega mianowicie ng doprowadza-
niu zaprawy, za pomocs odpowiedniego urzadze-
nia na $ciany budowli, kt6re narzuca zaprawe na
§ciang z bliskiej odleglo$ci i réwnoczesnie wy-
twarza warstwe tynku o odpowiedniej grubosci,
jak réwniez i wygladza zarazem wytworzong po-
wierzchnie tynku,

Zastosowanie sposobu wedbug wynalazku umo-
zliwia pracowamie sposobem cigglym, mnie wy-
twarzajacym prawie zadnych strat zaprawy, mie
brudzacym pracownikéw tynkujgcych. Powleka-
nie §cian warstwa tymku i réwnoczesne jego gla-
dzenie wzglednie nawet szlifowanie tynkowanej
powierzchni odbywajg sie w jednym cyklu ro-
boczym, przy czym tynkowanie uskutecznia sie
na $cianach pasami.

Dalszg cecha sposobu wedlug wynalazku jest
to, ze pasy s3 makladane w taki spos6b obok sie-
bie, Ze nie widaé granicy miedzy pasem nalozo-



nym a §wiezo nakladanym, a_ to wskutek "zasto-
sowania odpowiedniego ukladu walcéw gladza-
cych i ewentualnie szlifujgcych.

Do wykonywanla sposobu wedlug niniejszego
wynalazku madaje si¢ ma przyklad wurzadzenie
rozprowadzajgce zaprawe po Scianie posiadajgce
najlepiej ksztalt odwréconego leja, w ktérym osa-
dzone sg nakladajace zaprawe walce lopatkowe
oraz walce uwarstwiajace, wygladzajace i (lub)
ewentualnie szlifujgce.

Urzgdzenie wedlug mniniejszego wynalazku
przedstawiono na rysunku dla przykiadu w po-
staci najlepiej dostosowamej do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku Fig. 1 przedstawia
urzgdzenie do tynkowania w przekroju wzdiuz
osi I — I wedlug fig, 2; fig. 2 — widok tegoz
urzadzenia, patrzac od frontu tynkowanej §cla-
ny; za$ fig. 3, 4 1 5 — przekroje listew prowad-
niczych urzadzenia.

Urzadzenie do tynkowania sposobem wediug
wynalazku sklada sie najlepiej z ostony 1, I’
w pastaci na przyklad odwréconego leja, w kt6-
rej osadzone sg walce 2, £ zaopatrzone w listwy
3, 8. Walce te obracajg sie w kierunku strzatek
4, # i rzucaja‘za pomocy listew 8, 8’ doprowa-
dzong przewodem § zaprawe ma powierzchnie
pokrywang warstwg zaprawy pod stalym kgtem
o miedzy strzalkami 6, 6’ wskazujacymi kierunek
rzucania zaprawy, ktéry to kierunek zapewnia-
ja powierzchnie kierujgce 7, 7’ mieruchomego raz-
dzielacza 8 wewnatrz oslomy 1°. B

Oslona 1, 1', zawierajgca walce 2, 2’ oraz nie-

ruchomy rozdzielacz '8, jest osadzona na ramie -

dzwigniowej 9, 10, zaopatrzonej w walce 11, 11’
i krazki toczne 12, 12°. Krgtki 12, 12’ walcéw
11, 11’ sg osadzone obrotowo wewngtrz listew
18, 1} o przekroju w ksztalcie litery C (tig. 3—5)
przez co uniemozliwione jest wysuniecie sie tych
krazkow z tych listew. Takie osadzenie krazkow
12, 12’ zapewnia réwnolegly przesuw wzgledem
listew prowadniczych mnakladarki tynku_

W osltonie 1, I’ osadzone sg tez obrotowo walce
16, 17 najlepiej usztywnione ewentualnie podpo-
rami 18, 19 i stuzgce do wyréwnywania i wygla-
dzania nakladanej warstwy tynku, zaraz po jej
narzuceniu na tynkowang powierzchnie. Walec
16 jest majlepiej wykonaé jako diuzszy od walca
17 i osadzié w odpowiednim przedluzeniu 20 oslo-
ny 1’. Przedluzenie walca 16 moze posiadaé od-
powiednio uksztaltowang powierzchnie, mp. po-
wierzchmia moze byé moletowana wzglednie tez
zaopatrzona w masadzong tuleje Scierng. Wydlu-
zenie walca 16 sluzy do réwnoczesnego zaciera-
nia podczas otynkowania $§ladu miedzy warstwg
zaprawy juz malozong a warstwg zaprawy §wie-
zo nakladang.

. Urzadzenie posiada dowolny maped silnikowy
21 w postaci np. albo silnika elektrycznego, do

kt6rego doprowadza sie dowolnym kablemn prad
lub tez w postaci skrzynki przekladniowej, kt6-
rq mapedza sie¢ np, gietkq przekladnig z dowol-

‘nego Zrédla energii mechanicznej. Naped otrzy-

mywany z silnika 21 lub z przekladni napedo-
'wej przenosi si¢ na walce 2, £2’, 17 { 16 za po-
mocg dowolnych przekladni zebatych lub tari-
cuchowych 22, Naped ten moze byé oczywikcie
réwniez przenoszony ewentualrie na walec lub
walce toczne 11, 11’ z krazkami 12, 12°,

Listwy 18 i 14 wskazane jest celowo wykomaé
w odmiennych konstrukcjach, a to z tego wzgle- -
du, ze kaZda z mich oplers sie o inng powierzch-
ni¢ tynkowanej Sciany. Listwa 18 moze posiadaé¢
z jednej strony zagiecia korytkowe lub tez kolce
w miejscu 18’. Dzigki takiemu wykonaniu listwy
18 moina j3 przylozyé do powierzchni miepokry-
te} jeszcze zaprawa i lekko wbié¢ jg mp. miedzy
cegly lub w inme szczeliny, wskutek czego zo~
staje oma unieruchomiona. Oczywiscie kolce te
nie powinny byé =zbyt dlugie, poniewaz sluzg

.one jedynie do zabezpieczenia listwy przed po-

élizgiem Druga listwa 14 posiada matomiast ma
jednej ze swych powierzchnj szerokg plaszczyzne
15 majlepiej gladky tak, by nie mogla uszkodzié¢
powierzchmi, o ktéra sie opiera. Plaszczyzna 15
opiera si¢ podczas dzialamia urzadzenia o war-
stwe juz malozonej zaprawy, wskutek czego nie
zachodzi obawa uszkodzenia nalozonej uprzed-
nio wa.rstWy zaprawy Listwy 18 i 14 moga byé
wykonane z dowolnego metalu lub nawet z drew-
na.

Sposéb tynkowania wedlug wynalazku przepro-
wadza sie nastepujaco:

W celu malozenig tynku przyklada si¢ urzg-
dzenie wraz z listwami 13, 14 na majgcg byé
pckryta zaprawa wwiemchme, przy czym pierw-
SZy pas zaprawy, np. na zewnetrznej écianie bu-
dowli, nakladaé mozna w ten sposéb, ze listwe
14 opiera sie poszerzong plaszczyzng 15 poza -
obrzezem S$ciany, np. na dwéch lub wigcej wy-
stepach rusztowania, drugg za$ listwe 18 na mu-

_rze, w takim oddaleniu od listwy 14, ze pierw-

szy pas zaprawy odpowiadaé bedzie szerokoéei
urzgdzenia. Pasy zaprawy naklada sie od géry
ku dotowi. Nalozywszy pierwszy taki pas, po-
szerzong plaszczyzne 15 listwy 14 opiera sig
0 &wiezo nalozona warstwe zaprawy w pewnym.
oddaleniu, najlepiej o diugosé poszerzema, 20 od
brzegu :nalozonej warstwy, za$ listwe 18 opiera
sie Zn6w o niewyprawiony mur i wykomuje sie
nastepna warstwe zaprawy, przy czym walec 16
wyréwnuje zlacze miedzy wpierw natozong war-
stwa a warstwg §wiezo makladang
Odpowiednio rozdrobniong zaprawe do tymko-
wania doprowadza sie do urzgdzenia p:zewndem
5 z dowolnego zbiomnika wykorzystujac czy to



sile opadowg przez umieszczenie  zbiornika na
najwyzszym poziomie budowli, czy tez stosujgc
dowolne urzadzenie tloczgce.

Zaprawa wtlaczana do ostony 1, I’ twypetma '

przesirzefi wewngtrz oslony i zostaje porwana
listwami 8, 8’ w postaci lopatek i skierowana
plaszczyznami 7, 7 rozdzielacza 8 mna éciane
w miejscu 6, 6’, Nadmiar zaprawy albo opada do
dolnego bebna 22 i z powrotem zebrany listwa-

mi 8’ zmieszany z nowq porcjq zaprawy zostaje -

ponownie rzucony mna $ciane w miejscu 6’. Nie-
réwnoéci powierzchni ‘wyprawianej zostaja ze-
brane krawedzig 24 gbrnego bebna, Nadmiar za-
prawy zostaje przerzucony listwami 3, & i zmie-
szany ze §wiezg zaprawg i rzucony mna dciane
w miejscu 6. Wstepnie wygladzona i narzucona
warstwa zaprawy zostaje nastepnie przyciénieta
" do éciany i doprowadzona do zgdanej gruboéci
warstwy za pomocg walca 17, po czym walec
16 wygladza ewentualne nier6wnoéci. Obydwa
walce 16 i 17 przerzucaja ewentualne nadmiary
tynku do kanalu 25 oslony 1’ j doprowadzajg je
do gléwnego $wiezego strumienia zaprawy, gdzie
przez dzialanie listew 8, & nadmiary te zostajg
zmieszane ze §wiezg zaprawg i wracaja ponow-
nie na $ciane. W ten sposéb mie ma strat zapra-

Wy, a ponadto praca staje si¢ czystsza Ewen-

tualny urobek zgarniety walcem 16 w przediu-
zeniu 20 oslony zostaje réwmiez doprowadzony
dziekj skoénej powierzchni przedluzenia oslorny
do kamatu 25.

Pasy zaprawy wycigga sie réwnolegle jeden
obok drugiego, przy czym urzagize.me naklada sie
listwami zawsze tak, ze listwa 14 o poszerzonej
plaszczyznie 15 opiera si¢ o poprzednio nalozong
warstwe tynku i znajduje sie zawsze w pewnym
oddaleniu od brzegu malozonej warstwy, Tak po-
stepujgc, uzyskuje sie jednolite otynkowanie ca-
lej powierzchni, przy dowolnej gruboéci warstw.
Grubo$é nakladanej warstwy zaprawy moze byé
dowolnie regulowana za pomocg walcéw 16 i 17
dociskajacych zaprawe i wygladzajgcych réwmno-
czesnie warstwe zaprawy mna écianie. Walce te
moga by¢é oczywiScie osadzone tak, Ze mozna je
dowolnie dociskaé¢ lub odciggaé od powierzchni
wyprawianej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mechanicznego tynkowania $ciam, zna-
mienny tym, Ze na majaca byé pokryty za-
prawg powierzchnie maklada sie obok siebie
réwnolegle pasy zaprawy tynkowej, przy czym
pasy te wygladza sie réwnoczesnie z ich mna-
kiadaniem przy zachowaniu dowolnej pozada-
nej ich gruboéei, §lad za§ miedzy kolejnymi
warstwami usuwa sie nréwnocze§n1e z mnakla-
daniem i gladzeniem za pomoca co mnajmniej

10.

jednego walca wyréwnumcego i méwnoczeéme
wygladzajacego.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug

zastrz, 1, znamienne tym, Ze skilada sie z osto-
mny (I, 1) zawierajgcej walce (2, 2') z listwa-
mi lopatkowymi (8, &) narzucajacymi zapra-
we na pokrywang powierzchnie, przy czym
oslona (I, 1') jest osadzona -na ramie (9, 10)
opartej na walcach (11, 1I'), zaopatrzonych
w krazki (12, 1Z) toczace sie po powierzch-
niach lub wewnatrz listew (13, 14),

. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienre tym,

Ze oslona (I, I') obejmuje walce (2, 2’) nakla-
dajgace zaprawe i zawiera wewngtrz nierucho-
my marzad (8) o powierzchniach kierujgcych
(7, 7’) rozdzielajacych strumjenie zaprawy tak,
ze obydwa strumienie zaprawy sg kierowane
pod stalym kgtem a, schodzgc si¢ mnajlepiej
w miejscu osiggniecia pokrywanej powierzchni.

Urzadzenie wedlug zastrz 2, 3, znamienne
tym, ze oslona (I, I') zawiera krawedzie
(28, 24), stuzace do usuwania madmiaru za-
prawy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, ma.rmetnne tym,

ze oslona (1, I') posiada wydluzenie (20) osla-
niajgoe walec (16), przy czym wydhuzenie to »
jest polgczone z kanalem (25) oslony (I, 1').

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5 znamienne

tym, ze walec (16) wygladzajacy posiada po-
wierzchnig¢ na pewnej dlugosci zwlaszeza pod
wydtuzeniem {(20) oslony (I) odpowiednio
uksztaltowang lub zaopatrzong w tuleje Scier-
ne w celu ewentualnego szlifowania warstwy
zaprawy, zwilaszcza na granicy warstwy juz
nalozonej i warstwy $wiezo makladanej,

. Urzadzenie wedbug zastrz. 2 — 5, znamienne

tym, Ze ostoma (I’) posiada kanat (25) do od-
prowadzania madmiaru zaprawy zbieramej
i wyrzucanej przez walki (16, 17), przy czym
kanal ten jest polsczony co najmniej z jed-
nym z bebnéw zawierajacych walce (2 lub 2°).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2 — 7, znamienne

tym, ze walce przyciskajgce i wyréwnujgce
sg osadzome mastawnie.

. Urzadzemie wedlug zastrz. 1 — 8 znamienne

tym, ze posiada dowolny naped (21) polaczo-
ny z walcami nakladajacymi zaprawe (2, 2’)
oraz walcami wyréwnujacymi i gladzacymi
(16, 17) za pomocy lancucha lub zespolu ko6t
zebatych (22).
Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
Zze naped stanowi silnik elektryczny (21) lub
dowolna przekladnia mechaniczna, potaczona
z dowolnym Zrédlem energii mechanicznej za
pomoca dowolnej gietkiej przekladni.
Marian Bojarski
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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