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Vyndlez se tykéd zabizen{ pro orientovdni a gkldddni vyrobkld, nap¥iklad feritovych
magnetd, je sestaveno z Fadici sekce a alespoﬁ jedné skléddaci sekce, pohywovych dstroji

a pomocnfch prvki.

Feritové magnety, jako drobné keramické vyrobky, se vyznaduji mime Jiné svou kieh-
kost{ & nesndsej{ hrub¥{ mechanickou manipulacl bez poBkozeni, které je na zdvadu. PP
hromadném zpracovéni drobnjch feritovyich vyrobkl se navic vyskytuje bohaty rozmérovy
sortiment rstaénich i hranatych tvard, ktery piedem vyluduje nékteré moZné aplikadni zple
soby mechanizace pro jednodelnost a sloZitost. P71 dokondovacich operacich,vkteré nedo-
voluji mo¥nost dostatedného 3iBt&ni vyrobkl, je navic podminkou minimdln{ otdr a zrkdik-
t3n{ sklédanfch vyrobkd. Proto jsou n¥které znémé mechanizované zplsoby Yazeni a sklddd-
n{ zcela vylouSeny. VSechny vySe uvedené problémy jsou mimo jiné p¥{&inou domud nizkého
stupné mechanizace ¥adicich a sklddacich operaci pii vyrobé feritu. Feritové vyrobky =e
p#i hromadném magnetovdni sklddajf do magnetovacich krabilek nebo oballd vesmds rudné, Ty-
to ruéni operace neumo¥nuj{ zvySovéni produktivity bez ndrokd na dald{ pracovni efly.
Operace ,provdd¥j{ vdt¥inou Zeny a p#i hromadném charakteru vyroby je préce naméhavd &

dnavné, PPitom relativni vykony jsou ovliivn¥ny zrudnost{ a zapracovanosti jednotlivych

pracovnic,

Uvedené nevyhody odstranuje zabfzeni pro orientovdni a skldddni vyrobkd, nap¥iklad
feritovych magnetd, které je sestaveno z:Fadici sekce a alespon jedné skléddaci sekoe,
pohybovych dstrojf a pomocnych prvki podle tohoto vynédlezu, jehoZ podstata spodivd v tom,
Ye sestdvd z ndsypky napojené na vlnovité Fadici 1i¥ty ustavené pod zpEtnym kartddem ®
motorem nebo pohybovym prvkem, které navazuji na zésobnik ® poddvacim vdlcem, fixadni
t¥men s pneumatiokym vdlcem zdsobniku a koncovy doraz s pFilehlou zasouvaci lifstou se
zagouvacim pneumatickym vdlcem, pii¥em? k zdsobniku pFiléhd nosné 8dst obalu vyrobki s
motorem 8 pFevodem a/nebo mezi zpdtnym kertdlem a poddvacim vélcem je umisténo pFekldpd-
cf dstrojf virobkd a/nebo mezi zpdtnf kartdé a nosnou %ést obalu vyrobkl je viazeno znad-

kovac{ zab{zen{ virobkl.

Znadné vyhody zabizeni podle tohoto vyndlezu spolivajfi v Zasové krdtkém, ddinném a
vikonném zorientovdni feritu urditého tvaru, jeho gebazeni do sloupod v ndkolika Faddch
a ukldddni takto vytvorenjch vrstev virobkl ns sebe do krabilky nebo jiného vhodného oba-
lu. Regulace, se¥fditelnost a volba optimdlnich parametrd zabizeni, systém rychlé vymény
kompletd dflcl, elektrické oviddini a jisténi atd. umo¥nuj{ produktivni sloZen{ vyrobki
ve vice Faddch najednou, Systém provedeni Fadic{ch 1ist umo¥nuje pouiit jediné 3{¥ky
dréiky pro nékolik rozmdrovych velikosti feritd, Systém nékolika provedeni drédZek umo¥-
nuje, a% na vyjimky, sklddat dplny vyrobni sortiment hranatych i rotadnich drobnych fe-
ritov§ch vyrobkd, Napfiklad systémem vyménnych kompletd 8 typl dréfek je moZ#né Fadit roz-

sdhly rozmirovy sortiment hranatych i rotadnich tvart feritd de rozmdru feritu asi 30 mm,

Konstrukéni pfovedeni zat{zen{ umo¥nuje v pripadé potiewy vle¥it za Fadiel Sdst 1

pPeklépéci element jednoduché konstrukce, jako napifklad vodic{ epirdlu, cof umoZni pie-
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klopeni feritu o 90°, Rovn¥% je moino instalovat pFidavny syit‘l znadiciho vdlce pro ba-
revné znaden{ ploch, pold a podobnd u feritd, jsou-1i tyto operace technolegii vy%adovi-
ny. Vfhodou zaffzen{ je ddle jeho universdlnost a Jednoduchost sefizovdni a prestavovéni
vpomoci rychlé vymény kompletni sady 1135t pro urditou 5i¥ku drd¥ky. Rovnd% vfkon ¥adicf
8dsti lze regulovat poddvdnim, Produktivite sklddéni je podle rozméru vyrobku riznd, ale
vidy ndkolikaendsobnd oproti rudnim:operacim, Napiiklad p¥i Fazen{ tvaru s fozméry 8x5

x 2,5 mm je moZno dosfhnout vykonu asi 20 tisfc kusi/k, 1 drd¥ku, pFidem? srovnatelny vy~
kon rudn{ operace 8inf 2 tisfce kusi/h 1 pracovnika.

. Radic{ sekce zaiizen{ vy&%ivé vertikdlniho usmérndni vibrace vyvozené excentrem mo-
>£oru, piifemZ je moZné pouiit i jiny vhodny zdroj visracf s minimdlni hludnosti, Optimdl-
né volené tvary vlnovitych 11i3t, 3i¥ka drd¥fek a regulovatelny sklon umoiﬁuji rychlou ori-
entaci minimilnfho rozm¥ru vyrobku do drdZky a tim sefazeni do sloupcl v nékolika ¥addch,
podle podtu dréZek, Sousedfc{ vlnovité 1iZty majf vrcholy vln posunuty o jednu'pﬁlilnu.
Sefazend vretva feritld v nSkolika sloupcich je pomoci pohdndného vdlce posunuta do viast-
niho sklddaciho zeFizeni, Zasouvdni celé vrestvy serazenych vjrobkﬁ'se provddi pomoei za-
souvac{ 1lidty. Pokles krabidky p¥i zasouvdni jednotlivfch vrstev a%. do zaflnéni je ovld-
ddn a ji#tdn motoricky. Pracovni takty Fedieci a sklddaci Zdsti zafizeni musi byt eladiny
2 Wlokovény. Maénetovaci krabilky nebo obdly mohou byt umistény konstrukin® na boku nebo
deln¥, ve smdru pr{sunu serazenych vyrobkdi, a mohou mit rdzné provedeni, umoZnujici za-
jistit urditou pﬁlohu vyrobkil pfi hromadném magnetovdni, prilem# se pouZivéd jednotného
rozméru krabidky, daendho konstrukci zatizent a profilem magnetovaciho p¥istroje. V pfipa-
d8 potieby je moZno pouZft jindho etupn! mechanizace ukldddni vrstev, jako jsou mechanické
upinky, p¥isavky a podobn&, nebo~pfi vysokém vikonu Yazen{ se pou%ije zdvojend konstrukce

sklddac{ sekce,
o .
Na pfilofenych vykresech je na obr, 1 zobrazene konstrukdni provedeni Fadic{ a sklé-
daci{ sekce zaffzen{, na obr. 2 je zndzorndna sklddaci sekce, na obr. 3 piiklad provedeni
sklddec{ sekce, na obr., 4 je zndzornin piiklad zdvojené skldédaci sekce a na obr. 5 je pPi-

klad konetrukdniho uchyceni vlnovitych ¥adicich 1lidt,

Radiof sekce zaFizeni se sklddd z nédsypky ), kterd mé dno opat¥eno pohyblivym pdsem
& z kompletu vlnovitych Fadicich 1i&t 2 pro ur§1tou 3{#1 Padici drdiky, vymezenou podloZ-
kami mezi liZtami 2, Na vstupnf{ strand vlastnfho ¥adiciho Zlabu je zespod p¥ipevnén motor
3» opatifeny excentrem, & na vystupni strand ned lidtemi 2 je pomocny pohéndny vdledek ve
form& kartdle 4, V koncové 8dstl Fadic{ sekce je umistén hodivaci védlec 5 a fixadn{ t¥men
6, jehoZ funkoi zajié%uﬁe pneumaticky vdlec zdsobniku 6, V prostoru mezi kartddem 4
podivacim védlcem 5 mi%e byt vloZeno preklépici zarfizeni, .

V}astni konstrukce rfadiciho Zlabu s vinovitymi Fadiefmi li¥tami 2 je na vystupnim
spodnim konct uloZfena otodnd a na vstupnf &4sti pred motorem 3 pfuiné, co¥ umoZnuje za~
Jistit gon&rnénou vibraci, Sklon #labu je regulovatelny podle optima pro jednotlivé tvary
a velikoeti vyrobki, P¥itom vodici 1i¥ty 2 mohou byt provedeny po celé délce, vietnd zé-

//’/’.v
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sobniku 11, newo ve zmendovaném profilu %labu pouze k poddvacimu vdlei 3 a ddle jsou ji%
vyrobky 1§ fixovény vedle mebe, bez vodicich 1i8t, Naplnd¥ni zdsobniku 1l feritovymi vy-
robky 18 mife bft ji¥tdno koncovim dorazem 15. Doplnovéni zésobnfku 11 vyrbbky 18 je mo¥-
né provédst i samovoln¥, bez poddvacfho vdlce 5, pFizpisobenim dna a% ke konocovému dorazu

5.

Konstrukce sklddac{ sekce (obr., 1 a 2) je sestavena ze zasouvaci 1liZty I, ovlddané
zasouvacim pneumatickym vélcem 8, a dalsi pomocn§ pneumaticky vdlec 3 ovlddd pomocnou
118tu 12 dna fro veden{ jedné vrestvy. V bodni Sdsti je umistina vlastn{ krawidka 10, de
kteréd me vyrobky 18 sklddejf. Krabidka 10 Je ulo¥ena na nosné 34sti 13 = pomoci motoru
pPevodem 14 je zajistdn pokles i zdvih krabilky 10, Mezi kartdlem 4 a zdsobnikem 1] mi¥e
byt um{stdno znalkovaci zaf{zeni s barvicim vdleSkem nebo mife bft vyuZit ke znadeni upra-
veny poddvaci vdlec 3. Podle konstruk3dniho prevédoni podﬁe obr, 3 je skléddaci krabidka
10 umisténa 3elnd v prodloufeni seFazenfch vyrobkl 18, Zasouvdni jednotlivych vratev za-
Jié%uje poddvaci vdlec 3, jehoZ pierudovany chod je ovldddn koncovym dorazem 15 nebo
kluznou spojkou podédvaciho vdlce 5. Pemocné dno zasouvané vratvy vytvd¥{i pomocnd 1lista
12, ovlddand pomoonym pneumatickym védlcem 3, odpadd zde zamsouvaci lidta I, PotFebny pesun
krabidky 10 je zajidtovdn opt regulac{ motoru s prevodem 14.

Celé komplefni zabfzenf Yadiel a sklddaci sekce vietnd pohonl a elektroovlddéni je
ulofeno na nosné kostre, je néle¥it¥ zakrytovéno, jistino a tvo?{ jeden strojni celek,
velikost{ asi jednoho pracovniho stolu. Pro obsluhu za¥fzen{ je nutn¥ p¥ivod trojfdzového
elektrického proudu a tlakového vzduohu, pii¥emf pneumatioké ovldddni je mo¥no nahradit
jinym vhodnym pohonem (hydraulickym, mechanickym apod.). Celé zaibfzen{ je pruin¥ uleZeno.
PFi zdiojené sklddaci sekeci podle obr. 4 je krabidka 10 umisténa pe obou strandch zdsob-
niku 1). Zasouvaci 1i%ta ] je oboustrannd ovlddédna zasouvacim pneumatickym vikem 8 v sou-
Einnosti s posuvnou lidtou 12 (obr. 1 & 2), ovlddanou pomocnym pneumatickym vdlcem 3, Po-
dévdni a fixaci vyrobkd 18 do zdsobniku 11 zejistuji poddveci vdlec 5 a fixadni t¥men 16.
Konstrukdni{ provedeni{ podle obr., 5 se vyznaluje tim, Ze vlnovité Fadfcf 1isty 2 jeou v
Fadicim Zlabu na jednom konci uloZeny otodnd nebo volnd & druhy konec kond kyvavy hgbo
kruhovy pohyb, odvozeny od pohybového prvku 1l7. MiZe byt omezena nebo vyloudena &innost

motoru 3. .

Specifikované drobné feritové vyrobky 18 se opatrnd a volnd vloi{ z pfepravni krabi-
ce do nésypky 1 za¥izenf, kterd krom& poddvédn{ zajiituje i urditou zdsobu zpracovivanych
vyrobki 18. Rychlost poddvacfhe dopravniho pdsu tvoficfho dno ndsypky ] lze optimdlné re-
gulovat, nebo pracuje s preruovanym chodem konstantni rychlost{ a posouvajf se tim vy~
robky 18 na vetupni ddet vlinovit¥ch Fedicich 118t 2., PFLi optimdlnd zvoleném tvaru vlnovi-
t¥ch Padicich 115t 2, rozted{ drd¥ek a sklonu Zlabu je pifaludny vyrobek 18 rychle zori-
entovén plisobenim usm¥rnné vibrace, pFidem¥ nedochéz{ k nefddoucimu ot&ru, Yirobek 18 me
zorientuje svym minimélnim rozmérem do drdfky a svou gravitedni silou znplﬁujivzoriento-

vané vyrobky 18 viechny drdfky a% k poddvacimu vdlel 5 a vytvdPeji tim pet¥ebnou zdsobu
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. sePazenysh vyrobki 18 v Faddch vedle sebe., Prostor #ikmého Zlabu za kartdSem 4 slouii
hlavnd pro Fazeni a mus{ byt proto optimdlnd sladén vfkon Fadici a sklédaci sekce, vietnd
piipadného wlokovéni. Kartdd 4, ktery se otd3f protismérné pehybu vyrobkld 18 v urdité
vy$ce nad listami 2, zajidtuje vrdcen{ malého mnoZstvi nezorientovanych kusi zpét nad
3ikmé vinovit& Fadici 1isty 2 nedo zajistuje preklopenim feritd v dré¥ce jednotnou vydku
vyroweki 18 v driikéch; Sklon vlnovitjch Fadicich 1i¥t 2 je regulovatelny na nosné 3dsti

konstrukce a jednotlivé sady vlnovitjch Fadicfch 1i¥t 2 pro urditou #{Fku drdZky jsou
rychlovym$nné jako blok, -8im¥ fe mimo 4iné zejistdne universdlnost celého zafizeni.

Podévaci vdlec 5 posouvd ferity a% na doraz dréZek 15 sklddaci sekce. Pneumatickym
vélcem zésobniku 6 se zvednou posuvné 1listy 12 nahoru a posledni ?ada vyrobkd 18 nezasu- '
nutych do sklddacfho profilu zisobnik& 1] je pritladens fixa&nim tF¥menem 16. Doplnovéni
zésobniku 1l vyrobky 18 Je moZné provédét i samovoln$, bez poddvaciho vdlce 5, piizplso-
benim sklonu dna a¥ ke koncovému dorazu 15. P¥i vlastnim sk1dddnf (obr. 1 a 2) se podle
serizeni provede motorem @ pifevodem 14 prestaveni polohy dna krabilky 10 ne droven po-
mocné 115ty 12 pomocnym pneumatickym vélcem 2. Pomocnd 1i¥ta 12 se vysune do krabilky 10
a zasouvaci pneuﬁatickf vélec 8 pomoci zasouvaci 1liSty I provede zasunutl jedné vrestvy
vyrobkl do krabi¥ky 1O. Pomocny pneumaticky vdlec 3 a zasouvaci pneumaticky vilec 8 se
presunou zp¥t, poddvaci vdlec 3 a fixadnf{ t¥men 16 se uvolni a doplnuje se op¥t zdsobnik
1l. V mezidase naplnovén{ zésobniku 1l dal3imi vyrobky 18 poddvacim vdlcem 5 automaticky
podle regulace motoru s pievodem 14 poklesn# krabilka 10 o vysku jedné vrstvy feritevych
vyrobkd 18 a opdtovn® ndsleduji jiZ uvedené skléddac{ operace. Po naplndni celé krabilky
10 se tato vyjme z uloZeni, vlo’{ se prézdné a provede se zdkladni nastaveni polohy dna.
Rychlosti presouvdni a posuvi lze regulovat a optimilné seFidit. Jednotlivé pracovai
takty navazujicfch operaci jsou mechanicko-elektricky ji#tdny a blokovédny. P¥i konstruk-
éninm pfovedeni podle obr. 3 jsou feritové vyrobky 18 posunuty podévacim vélcem 3 do Gel~
né umist¥né krabidky 1Q. Po naplndni krabifky 10 Je prerudovany chod poddvaciho vdlce 2
ovlédén koncovym dorazem 15 nebo kluznou spojkou. Fixaci iosledni nezasunuté Fady vyrob-
ki 18 zajistuje fixa¥nf tfmen 16 a pomocné dno zasouvané vrstvy tvofi pomocnd lista 12
(obr. 2), ovliddeni pomocnym pneumatickym vdlcem 3. Odpad4 zde zasouvaci lidta 1. Po
fixaci nezasunutych vyrobkd 18 a pFesunuti pomocné 118ty 12 se provede motorem s prevo-
dem 14 pot¥ebny pokles krabifky 10 o vydku jedné vratvy vjrqbkﬁ 18, zasune se zpét pomoc-
nd lista 12, fiiace se uvolni & ndsleduje doplnovédni krabidky 10 daldi vratvou vyrobkd
18 a% do ¥plného zaplnéni na vydku, P¥i vysokém vykonu Fadici sekce je vzhledem k celko~-
vému vikonu zaF{zen{ vhodné zdvojit sklddaci &dst podle obr, 4, Feritové vyrobky 18 jsou
ji% da¥{ve uvedenym zpisobem posunuty do zdsobniku 1) pomoci podévaciho vdlce 3 a fixovéd-
ny fixadnim t¥menem 16. Zasouvaci 1li¥ta I, ovlddand zasouvacim pneumatickym védlcem 8,
presunuje vrstvu vyrobkd 18 ze zaplndného zdsobniku 1] stifdavé do jedné a druhé krabid-
ky 10, v soudinnosti s posuvno. listou 12 nebo s tenkou pomocnou volnou folif z umdlé
hmoty, oddélujici jednotlivé vrstvy. Tento zpisob umo¥ni zmendit ztrdtové mezioperadni
Sasy a zv§kit vykon plndni krabifek JO. P#1 konstrukdnim provedeni Fedici €dsti podle
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obr, 5 vytvéfi pohybovy prvek LI kfvavy nebo kruhovy pohyb spodniho konce vlinovitych ¥a-
dicfch 145t 2. P¥itom se vlnovité Fadici 113ty 2 pohybuj{ st#{davd 1iché proti sudym, ne=-
bo se kaZfdd druhd fixﬁjc. PF1 tomto zplisobu lze ménit podle potiedby vysku & tvar vinovi-
tfoh Fadicich 11¥t 2 a pop¥ipadd i omezit nebo vyloudit pouZiti motoru 3. o

Vynélez je moZno éouiit.ﬁ balirenské technice, kde'ae uplatnujf nérokj na specidlni

rovnédni a ukldddni vyrobki,

PREEDMEYD VYNAKLEGZU

l.Z2a?{zeni pro orientovdni a skldddni vyrobkl, nap¥iklad feritovyich magnetl, je sestaveno

2,

3.

z Fadiof sekce @ alespon jedné sklddeci sekce, pohybovyich dastrojf & pomocnych prvkdl,
vyznadujfc{ se tim, %e sestdvd z nésypky (1) napojené na vlnovité Fadiof 1i¥ty (2),
ustavené pod zpdtnym kartifem (4) s motorem (3) nebo pohybovym prvkem (17), které na~
vazujf na zésobnik (}1) s poddvacim vilcem (5), fixa¥ni t¥men (16) s pneumatickym v4l-
cem zdsobniku (6) a koncovy doraz (15) s pFilehlou zasouvaci liStou (7) se zasouvacim
pneumatickym vdlcem (8) s pomocnou 115tou (12) s pomocnym pneumatickimbvélcem (9),
piifem¥ k zdsobniku (11) priléhﬁ nosnd 3det (13) ohalu vyrobkﬁ (18) . motorem s prevo-
den (14),

Zatizeni podle bodu 1, vyznaéené tim, %e mezi zpStnym kartécen (4) a podévacim vdlcem
(5) je umist¥no prekldpdof dstroj{ vyrobki (18),

Zat{zeni podle bodd 1 a 2, vyznadené tim, ¥e mezi zpétny kartdd (4) a nosnou ééﬁt (13)
obalu vyrobkd (18) je viazeno znalkovaci za¥izeni vyfrobki, '

5 vykresi
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