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RieSenie sa tyka zariadenia na tvarovanie
kablov, zv1ast telekomunikaénych, ktoré ma
tvarovaci pripravok a napinaci mechaniz-
mus.

Zaridenie je urcené zvla8f na tvarovanie
napriklad telekomunikaé&nych kéblov v kéb-
lovych komorach, pricom odstrafiuje fyzic-
ki nadmahu pri tejto c¢innosti a umoZiiuje
tvarovat kdable bez ich ploSnej alebo inej
deformadcie.

Podstata rieSenia spociva v tom, Ze tva-
rovaci pripravok (9) je upraveny medzi
dvomi objimkami (1), upravenymi proti se-
be v jednej spolotnej pozdlZnej osi precha-
dzajicej pozdlZ jednej strany tvarovacieho
pripravku (9), ktorého protilahla druha
strana je vybavend napinacim mechanizmom
.(13], ktory je lanom (14) spojeny s objim-
kami (1), pri¢om tvarovaci pripravok (9),
lano (14) a objimky (1) su upravené v jed-
nej horizontdlnej rovine, preloZenej pozdlz-
nou osou objimok (1).
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Vynélez sa tyka zariadenia ma tvarovanie
ké&blov, zvldst telekomunikaénych, ktoré ma
tvarovoci priprévok a napinaci mechsniz-
mus.

Zatahovanie telekomunikaénych ké&blov do
kéblovodov sa vykondva zatahovacim strojom
spravidfa pemoceu panduchy, priCom je na
tah najviac neméhany oloveny plase, ktory
mé vsak nizke dovolené naméhanie v tahu,
to umoZiuje zaahoval pomerne kratke di-
ky, spravidla od jednej kablovej komory po
druhd, potom sa kibel rozreZe, pri¢om sa mu-
si nechat rezerva. Konce kéblov sa rutne vy-
tvarujd, uloZia na nosife a spoja pomocou
spojok. Pri pouZiti Specidlnej zatahovacej
hlavy, kde je kdbel (ahany za Zily, je mozZ-
né zatiahnut kdbel pomerne vidsich diZok,
tom (400 aZ 2000) Z#il, pricom je kabel fa-
hany bez prerczania priebeZne cez jednl
alebo i viac kablovych Lkomér. Problém je
viak s uleZenim kébla na nosite a s jeho
vytvarovanim. Toto sa vykondva bud rufne
za Udasti vdcsieho poCtu pracovnikov alebo
vytlaéanim pomoeon hrebefiovych zdvihé-
kov, pricom dochddza k zni¢nej plosnej de-
formécii kdbla a v mnohych pripadoch i k
jeho poSkcdeniu.

Uvedené nevyhody =i odsirdnené zariade-
nim podla vyndlezu, ktorého podstata spo-
¢iva v tom, Ze tvarovaci pripravok je upra-
veny medzi dvomi objimkami, upravenymi
proti sebe v jednej spolotnej pozdiZnej osi
prechédzajicej pozdlZ jednej strany tvaro-
vacieho pripravku, ktorého protilahld dru-
hé strana je vybavend napinacim mechaniz-
moin, ktory je lanom spojeuy s objimkami,
pridom tvarovaci pripravok, lano a ohjimky
st vloZené v jednej horizontdlnej rovine,
preloZenej pozdiZnou osou objimok.

Podla vyhodného vytvorenia vynédlezu kaZ-
dé z objimok pozostdva z upinacej Casti ob-
jimky, do kiorej je zasunutéd tvarovacia &ast
objimky, ktord je smerom k tvarovaciemu
pripravku vybavend tvarovacim vystupkom
obltkovite vyhnutym za vertikdlnu rovinu
preloZent pozdlZnou osou objimok.

TaktieZ je vyhodné, Ze tvarovaci pripra-
vok je vybaveny aspoil dvemi subeZnymi pr-
vymi stipikami upravenymi kolmo k pozdiz-
nej osi objimok a prvé konce prvych stipi-
kov, prilahlé k tejto pozdiZnej osi, st pre-
mostené tvarovacou &astou tvarovacieho pri-
pravku, ktorej obidva konce prefénievajice
cez prvé stipiky, sii obliikovite vyhnuté pred
vertikdlnu rovinu preloZeni pozdlZnou osou
objimok, pri€om napinaci mechanizmus, tvo-
reny napriklad rutnym kladkosirojom, je u-
pevneny na rame vybavenom aspoili dvomi
druhymi stlpikmi, nasunutymi do druhych
koncov alebo na druhé konce prvych sti-
pikov.

Pri dalSom vyhodnom vytvoreni vynédlezu,
kaZdé4 z objimok je na upinacej €asti objim-
ky vybavend dvomi kladkami, Ktorych spo-
lotna os je sufastou vertikélnej roviny pre-
loZenej pozdlZznou osou objimok, pritom na
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Kkladkach ije uloZené nekonedné lano, kto-
rym je tvorené prediZenie konca Gallovej
retaze napinacieho mechanizmu, tvoreného
napriklad ruénym kladkostrojom.

Hlavné vyhody zariadenia podla vyndlezu
spotivajit v tom, Ze sa nim dé jednoducho,
s niz8im podtom pracovnikov neZ doteraz a
bez namahy vytvarovat a uloZi¢ kdbel na
nosite v k&blovych kemorach, pri€oem je za-
rutenég, Ye nepride k Ziadnym neZiadicim
deformédciam kébla, ¢o umoZfitje v plnej
miere vyuZivat zatahovanie celfch diZok
kédbla pomocou $pecidlnej zalahovacej hla-
vy, ¢im sa uSetria ndklady na spejky a ich
montd? a zvysi sa kvalita prace. K vyhodam
patri i jeho jednoduchost, lahka vyrobitel-
nos¢, jednoduchd manipuldcia s nim a spo-
lahlivd prevadzka.

Vyndlez je v dalSom podrobnej$ie vysvet-
ieny na jednom priklade prevedenia v spo-
jeni s vykresovou C&stou.

Obr. 1 schematicky zndézoriiuje zariade-
nie na tvarovanie kdblov pri pohladu zhora.

Obr. 2 schematicky zndzoriiuje zariadenie
na tvarovanie kablov pri pohlede zozadu.

Tvarovacie objimky I pozostdvaji z dvoch
Casti, z tvarovacej Casti 2 objimky 1 a upi-
nacej Casti 3 objimky 1. Upinacia &ast 3 ob-
jimky 1 je dalej vybavend dvomi kladkami
4, upinacou skrutkou 5 a delenym puzdrom
6. Delené puzdro 6 je vymenitelné podla
priemeru zatahovaného kébla 7. Jedna Cas!
deleného puzdra @ je pevne pripevnend do
tvarovacej Casti 2 objimky 1 pomocou skrut-
ky 8, druhd Cas{ deleného puzdra & je vio-
7Zend radidlne posuvne do osadenia upina-
cej dasti 3 objimky 1, pred upinaciu skrut-
ku 5.

Tvarovacl priprévok 8 pozostava z tvaro-
vicej Casti 18 tvarovacieho pripravku 9,
ktora dalej obsahuje dva prvé stlpiky 14,
do ktorych je svojimi druhymi stipikami 17
nastavitelne nasunuty rém 12, na ktorom je
upevneny napinaci mechanizmus 13, tvore-
ny ruénym kladkostrejom, ktorého koniec
Gallovej retaze je predizeny nekonednym
occelovym lanom 14.

Priebeine zatiahnuty kébel 7 cez kéablovi
komoru sa vytvaruje d uloZi na k&blové ne-
sife 1% tak, Ze tvarovacie objimky 1 sa uchy-
tia na kdabel teste pri vyhstent z otvorov kéb-
lovedu po obijvoch stranach kablovej komeo-
ry a to tak, Zée upinacia €ast 3 objimky 1 sa
prilcZi na kébel 7 a tvarovacia ¢ast 2 objim-
ky 1 s tvarovacim vystupkom sa zasunie sme-
rom k vyuasteniu otvorov kédblovedu do upi-
nacej Casiti 3 objimky 1 87 po dorazové vy-
stupky, vpinacou skrutkou 5 sa zovrie ra-
didlne delenym puzdrom & kabel 7, €im sa
stane objimka 1 kompaktnd ako radialne, tak
i axidlne v smere tahovej sily. Tvarovaci pri-
pravok 9 sa priloZi na kdbel 7 tvarovacou
castou 10 tvarovacieho pripravku 9, priom
je vhodné pouZit pomocné trubky 16, ktoré
sa nasuni na kéblové noside 15, ¢o umoZni
poloZit tvarovaci pripravok 9 do vodorovnej
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stabilnej polohy a tym i jednoduchti manipu-
laciu s nekonenym lanom 14, ktoré sa ulo-
Z1 na kladky 4 obidvoch tvarovacich objimok
1 a zavesi sa na hdk rutného kladkostroja.
Napinanim nekoneéného lana 4 ruénym klad-
kostrojom sa viahuje kdbel 7 do stredu kab-
lovej komory a sdfasne sa vysiiva na kéblo-
vé nosice 15 do poZadovanej polohy. H.bka
vysunutia sa nastavi pomocou rédmu 12. V
pripade, Ze kdabel 7 je zatiahnuty cez viac
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kéblovych komér, tvarovanie sa vykond ob-
dobne ako v predchéddzajicej kablovej ko-
more, len s tym rozdielom, Ze vytvarovany
kabel 7 v predchadzajicej kablovej komore
sa zaistl voli axidlnemu posuvu podobnou
objimkou, ako je tvarovacia objimka 1, kto-
rd v8ak nie je vybavend tvarovacim vystup-
kom a kladkami, ¢im sa dosiahne neporu$e-
nost vytvarovania kdbla 7 v predchddzajicej
kédblovej komore.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na tvarovanie kéblov, zvlast
telekomunikaénych, ktoré mé tvarovaci pri-
pravok a napinaci mechanizmus, vyznacujui-
ce sa tym, Ze tvarovaci pripravok (9] je u-
praveny medzi dvomi objimkami (1), upra-
venymi proti sebe v jednej spolotnej pozdlz-
nej osi prechéddzajicej pozdlZ jednej strany
tvarovacieho pripravku (9), ktorého proti-
lahld druhé strana je vybavend napinacim
mechanizmom (13), ktory je lanom (14] spo-
jeny s objimkami (1)}, priom tvarovaci pri-
pravok (9), lano (14) a objimky (1} st upra-
vené v jednej horizontédlnej rovine, preloZe-
nej pozdiZnou osou objimok [1).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice
sa tym, Ze kazdéa z objimok (1) je tvorena u-
pinacou ¢asfou (3) objimky (1), ktord je
smerom k tvarovaciemu pripravku (9) vyba-
vend tvarovacim vystupkom, obliikovite vy-
hnutym za vertikdlnu rovinu preloZenu po-
zd Znou osou objimok (1).

3. Zariadenie podla bodov 1 a 2, vyznacuji-
ce sa tym, Ze tvarovaci pripravok (9] je vy-
baveny aspoii dvomi stbeZnymi prvymi sti-

pikmi (11), upravenymi kolmo k pozdlZnej
osi objimok (1) a prvé konce prvych stipikow
{11), prilahlé k tejto pozdlZnej osi, si pre-
mostené tvarovacou Castou (10} tvarovacie-
ho pripravku (9], ktorej obidva konce prec-
nievajice cez prvé stipiky (11) sit obltikovite
vyhnuté prei vertikdlnu rovinu preloZend
pozdlZnou osou objimok (1), pri€om napina-
¢! mechanizmus (13), tvoreny napriklad rug-
nym kladkostrojom, je upevneny na rame
(12) vybavenom aspoti dvomi druhymi stl-
pikmi (17}, nasunutymi do druhych koncow
alebo na druhé konce prvych stipikov (11).
4. Zariadenie podla bodov 1 aZ 3, vyznadu-
jice sa tym, Ze kaZdd z objimok (1) je na
upinacej Casti (3) objimky (1) vybavena
dvomi kladkami (4), ktorych spolo¢né os je
stifastou vertikdlnej roviny preloZenej poz-
dlZnou osou objimok (1), pritom na klad-
kdch (4) je uloZené nekonetné lano {14},
ktorym je tvorené pred:Zenie konca Gallovej
refaze napinacieho mechanizmu {13), tvore-
ného napriklad ruénym kladkostrojom.
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