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podczas wyznaczania rownowag ciecz-para metoda dynamiczng
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Przedmiotem wynalazku jest konstrukecja urza-
dzenia stuzgcego do kontroli skladu wspotistnie-
jacych faz podczas wyznaczania réwnowag ciecz-
-para metoda dynamiczng.

Znane jest urzadzenie do wyznaczania réwnowag
ciecz-para metodag dynamiczng, skonstruowana
przez W. Swietostawskiego, K. Zieboraka i W. Brzo-
stowskiego, wszechstronnie sprawdzone w prak-
tyce laboratoryjnej. To znane urzgdzenie ma zam-
kniety system trzech pionowych naczyn polaczo-
nych. Na pierwszym z nich jest umieszczony grzej-
nik stanowigcy zr6dlo ciepta. Drugie naczynie,
przeznaczone do gromadzenia fazy cieklej, jest w
goérnej czesci zaopatrzone w gniazdo termometrycz-
ne umieszczone nad lejkiem przechodzgcym w prze-
wod wyprowadzony na zewnatrz i zakonezony kra-
nem. Trzecie naczynie, przeznaczone do gromadze-
nia fazy parowej, jest w gérnej czeSci zaopatrzone
w chlodnice i réwniez ma przew6d wyprowadzony
na zewnatrz i zamkniety kranem.

W trakcie prowadzenia badania w opisanym u-
rzagdzeniu powstaje specyficzny stan roéwnowagi
ciecz-para. W tym stanie, w celu ustalenia skladu
wspblistniejgcych cieczy i par, z opisanego urzg-
dzenia pobierano prébki cieczy i pary i dokony-
wano na zewnatrz odpowiedniego pomiaru. Naj-
czesciej stosowang metodg analityczng bylo okre-
Slanie w refraktometrze wspélczynnikéw zalama-
nia $wiatla mieszanin.

Opisana metoda badania skladu wspolistniejg-
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cych faz stwarzala duzg mozliwo§é powstania bie-
déw przypadkowych oznaczen na skutek skompli-
kowanej procedury pobierania proébek i napelia-
nia przyrzadu pomiarowego, gt6wnie na skutek od-
parowywania z mieszanin lotniejszego skiadnika,
zabrudzenia prébki itp. Ponadto w wyniku pobra-
nia prébek na zewngtrz, w zamknietym ukladzie
opisanego urzadzenia nastepowala zmiana skladu,
co utrudniato powtdérzenie pomiaru budzacego wat-
pliwosci. Czasochlonnosé cyklicznie przeprowadza-
nych pomiaréw byla znaczna.

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie tych nie-
dogodnosci i opracowanie konstrukcji urzadzenia,
ktore umozliwiato by ciggla kontrole skladu wspé6i-
istniejgcych faz w zamknietym ukladzie urzadze-
nia do wyznaczania rOwnowag, bez pobierania pro-
bek na zewnatrz tego ukladu.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze cel wedlug wy-
nalazku zostanie osiggniety, jesli znane urzadze-
nie do wyznaczania réwnowag ciecz-para metodg
dynamiczng zostanie polgczone w jeden zamknie-
ty uklad ze znanym radioluminescencyjnym ab-
sorbcjometrem precyzyjnym. Zgodnie z wynalaz-
kiem wyprowadzone na zewnatirz przewody urzg-
dzenia do wyznaczania réwnowag sg bezposrednio
polaczone za pomoca zaopatrzonych w chlodnice
przewodow z termostatowanymi kuwetami przepty-
wowymi — odpowiednio jedng dla fazy cieklej
i druga dla fazy parowej. Wspomniane kuwety
przeplywowe sg dalej polgczone za pomoca prze-
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wodéw ze zbiornikiem urzadzenia do badania réw- ‘

nowag.

Urzadzeniec wedlug wynalazku umozliwia ciggle
uzyskiwanie wynik6w .0 nieosiggalnej - dotad
dokladno$ci. Uzyskane wyniki maja praktycz-
ne zastosowanie w planowaniu metod rozdziatu
i eczyszczenia substancji oraz w projektowaniu
przemyslowych i laboratoryjnych aparatur rozdziel-
czyeh.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na
przykladzie wykonania w zwigzku z rysunkiem, na
ktérym pokazano schemat urzadzenia.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie ma
pienowe naczynie 1 zaopatrzone w grzejnik 2, Za-
koniczenia gérne, i dolne naczynia 1 s3 polaczone
z umieszczonym obok pionowym naczyniem 3. Na-
czynie 3 ma w gérnej czesci ‘termometryczne gniaz-
do 4 a’'pod nim, w gérnej poszerzonej cze$ci na-
czynia 3, jest umieszczony lejek 5. W dolnej czesci
lejek 5 jest zakonczony przewodem 6 wyprowa-
dzonym przez $cianke naczynia. 8 na zewnatrz. Da-
lej przewéd 6 jest zaopatrzony w chlodnice 7
i polgczony z przeplywowa kuwetg 8 dla fazy cie-
klej, zaopatrzong w plaszcz termostatujacy.

Kuweta 8 jest z kolei polaczona za pomocg prze-
wodu 9 z dolng czeSciag naczynia 3. Goérna cze§é
naczynia 3 jest dalej polaczona za pomoca prze-
wodu 10 z kolejnym pionowym naczyniem 11 zao-
patrzonym w chtodnicg. Dolna czg$é naczynia 11
jest polaczona za pomocy przewodu 12 zaopatrzo-
nego w chtodnice 13 z przeplywowa kuweta 14
dla skroplonej fazy parowej, zaopatrzona w plaszcz
termostatujgey. Kuweta 14 podobnie jak opisana
wczesSniej kuweta 8, jest polgczona za pomoca prze-
wedu 15 z dolng cze$cia naczynia 3. Dolne pola-
czehie. migdzy naczyniami 1 i 8, stanowigce zbior-
nik cieczy, jest zaopatrzona w kran 16.

Po napelnieniu urzadzenia badang ciecza, wig-
czeniu grzejnika 2 i ustaleniu sie w ukladzie stanu
réwnowagi ciecz-para, ciecz pod wplywem wilasne-
go ciezaru splywa przewodem 6 przez chlodnice

93733

10

13

25

35

40

4

7 do kuwety 8. Réwnocze$nie przewodem 12 przez
chlodnice 13 splywa do kuwety 14 skroplona pa-.
ra. Intensywnosé chtodzenia dobiera sie tak, aby
wplywajace do kuwet ciecze mialy temperature
réznigcg sie nie wiecej jak o *1°C od temperatury,
w jakiej zalozono wykonanie pomiaréw absorban-
cji. Dalsza, precyzyjniejsza regulacja temperatury
z dokladno$cia +0,1°C, jest dokonywana wewnatrz
kuwet 8, 14 za pomoca ich plaszczy termostatu-
jacych zasilanych zewnetrznym termostatem.

Ciecz i skroplone pary przeplywaja w sposob
ciggly przez kuwety, w ktérych dokonuje sie po-
miaru ich absorbancji. Po przejSciu przez kuwety
ciecze zostaja zawr6cone do zbiornika aparatu do
badania réwnowag, za pomoca przewodéw 9, 15.
Stezenieé substancji okre$la sie na drodze poréw-
nania uzyskanego wyniku pomiaru absorbancji ze
sporzadzong uprzednio krzywg kalibracyjna, przed-
stawiajacg zalezno$é absorbancji od stezenia skilad-
nikéw.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do kontroli skladu wsp6élistniejgcych
faz podczas wyznaczania réwnowag ciecz-para me-
toda dynamiczng, zaopatrzone w znany aparat do
wyznaczania réwnowag zlozony z trzech polaczo-
nych ze sobg pionowych naczyn z grzejnikiem oraz
w znany radioluminescencyjny absorbcjometr pre-
cyzyjny posiadajacy dwie kuwety 2z plaszczami

-termostatujacymi, znamienne tym, ze wyprowadzo-

ny na zewnatrz $cianki naczynia (3), przewo6d (6),
zaopatrzony w chlodnice (7), jest potaczony z ku-
weta (8) dla fazy cieklej, ktéra jest polaczona prze-
wodem (9) z dolng czeScig tego samego naczynia
(3) a dolna cze$é naczynia (11) jest polaczona za
pomoca przewodu (12) zaopatrzonego w chlodnice
(13), z kuwetg (14) dla skroplonej fazy parowej,
przy czym kuweta (14) jest polaczona za pomoca
przewodu (15) z dolng czeScia wspomnianego na-
czynia (3).
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