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La présente invention concerne un mécanisme permet-

tant de régler, dans des jumelles, la distance interoculaire qui

correspond a 1l'écartement des yeux de l'utilisateur des jumelles.

Plus particulidrement, l'invention concerne un mécanisme de réglage
qui déplace les deux tubes porte-lentilles des jumelles latérale-
ment.

Comme cela est bien connu, 1'écartement des yeux
ches les hommes differe selon 1'8ge, le sexe et les particularités
physiques individuelles. Pour cette rajson, il est nécessaire de
prévoir sur des jumelles un mécanisme de réglage permettant d'ajus-
ter la distance des deux tubes porte-lentilles en fonction de l'écar-
tement des yeux de l'utilisateur. Dans la technique antérieure,
cecl a été obtenu au moyen d'un mécanisme de réglage selon lequel
les tubes porte-lentilles droit et gauche sont reliés entre euxl
par une vis de fagon que les tubes puissent &tre rapprochés ou
éloignés 1l'un de l'autre par pivotement des parties reliées. Toute-
fois, avec cette structure de la technique antérieure; il est trds
difficile de réaliser le réglage de la résistance au déplacement
produite par la vis qui relie leas tubes porte-lentilles droit et
gauche, La structure de la technique antérieure représente donc
l'inconvénient qui réside en ce que les tubes sont ou bien trop
durs & déplacer ou bien trop peu serrés pour meintenir un écarte-
ment voulu,

De plus, il n'egt pas possible d'appliquer un sem-
blable mécanisme selon la technique antérieure 3 des jumelles du
type & détermination automatique de la mise au point, tellea qu'il
en est proposé dans la demande de brevet frangais n°® 79 22 676
déposée le 1l septembre 1979 par la demandresse, puisque la rela-
tion existgnt entre les tubes porte-lentilles droit et gauche et
leurs parties de liaison intermédiaires est variable. Dans les
Jumelles contenant un dispositif de détermination automatique de
mise au point, il est nécessaire que les deux tubes porte-lentilles
et les parties commandant la liaison soient maintenus dans la direc-
tion horizontale, c'est-a-dire latérale. Dans des jumelles A mise
au point automatique, un module de détermination de mise au point

se trouve entre les tubes porte-lentilles droit et gauche dans la
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partie de liaison centrale et les oculaires sont déplaéés de fagon
que les deux images correspondant aux deux tubes porte-lentilles
cofncident pour ainsi réaliser automatiquement 1'opération de mise
au point, Au contraire, dans la structure selon la technique anté-
rieure pour laquelle la relation positionnelle existant entre les
tubes porte-lentilles et la partie de liaison est variable, il serait
impos;ible de former convenablement sur le module de détermination
de mise au point des images respectivément focalisées a travers les
deux tubes porte-lentilles,

L'invention a pour objet principal de surmonter ies
défauts notés ci-dessus qui sont propres a la _structure selon la
technique antérieure. Spécialement, 1'invention a pour objet de

proposer un mécanisme de réglage automatique d'écartement inter-

~oculaire dont le fonctionnement est compatible avec l'existence

d'un dispositif de mise au point automatique dans les jumelles.
En bref, selon les buts énoncés ci-dessus de 1'inven-

tion, ainsi que d'autres buts, il est proposé un mécanisme de réglage

‘d'écaxtement interoculaire pour jumelles selon lequel des rails de

guidage sont disposés latéralemehta c'est-a-dire de droite a gauche,
dans le boftier des jumelles. Les tubes porte-lentilles droit et

" gauche sont mobiles suivant les rails de guidage dans la direction

horizontale pour permettre l'gjustement de la distance interoculaire,
si bien que le réglage de la distance interoculaire peut &tre faci-
lement et positivement réalisé, le mécanisme considéré pouvant 8&tre
appliqué a des jumelles 2 dispositif de mise au point automatique.

ia description suivante; congue & titre d'illustra-
tion de l'invention, vise & donner une meilleure compréhension de
ses caractdristiques et avantages; elle s'appuie sur les dessins
annexés, parmi lesquels :

- la figure 1. est une vue de face d'un mode de réali-
sation préféré de jumelles selon l'invention;

-~ la figure 2 est une coupe en plan du mode de
réalisation de la figure 1;

- la figure 3 est une coupe transversale du mode
de réalisation de la figure 1; et

- la figure &4 est une vue de dos du mode de réalisa-
tion de la figure 1.
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Dans la description suivante faite en relation avec
les figures 1 & 4, les numéros de référence identiques désignent,
d'une figure 3 l'autre, les pidces idemtiques.

L'invention est congu poﬁr &tre appliquée a des
jumelles dotées d'un mécanisme de détermination automatique de mise
au point, comme celles proposées dans la demande de brevet frangais:
n® 79 22 676 citée ci-dessus, Le caract2re de référence H désigne
le bottier des jumelles, deux parties h et h' étant destinées a

. recevoir respectivement les tubes porte-lentilles 1 et 1' droit et

gauche, Les parties 1 et 1' logent respectivement des objectifs 2

et 2', des prismes 2a et 2a', des oculaires mobiles 3a et 3a', et
des oculaires fixes 3b et 3b'. Les tubes porte~lentilles 1 et 1'
sont montés coulissants suivant deux rails de guidage 4 qui sont
piacés dang le boftier H suivant la direction latérale, c'est-a-
dire perpendiculairement aux tubes porte-lentilles 1 et 1'. A savoir,
dans le mode de réalisation présenté, un rall de guidage antérieur
et un rail de guidage postérieur sont placés au fond du boftier H
afin de portef respectivement le cbté des objectifs et le cdté des
oculaires des jumelles., Il est em outre possible de modifier au
moyen d'un mécanisme bien connu la structure se trouvant entre les
rails de guidage & et les tubes porte-lentilles 1 et 1' afin d'em~
pecher les tubes porte-lentilles de s'écarter des rails de guidage.
Selon le mode de réalisation préféré de 1l'invention, chaque rail de
guidage 4 est doté d'une rainure concave linéaire, tandis que la
sufface inférieure de chacun des tubes porte-lentilles 1 et 1' porte

‘une partie saillante trapézoidale et retournée qui est en prise

avec la rainure.

Entre les tubes porte-lentilles droit et gauche 1
et 1%, se trouvent deux tiges d'entralnement 5 antérieure et posté-
rieure qui sont chacune montées rotatives par des paliers 6 fixés
3 la surface inférieure du boftier H. Deux vis 7 et 7' sont formées

sur les depnx extrémités de chaque tige d'entratnement 5, les file~

- tages des vis droite et gauche 7 et 7' étant dans des sens opposés.

Les parties terminales de chacune des tiges d'entrainement sont
chacune vissées dans des parois respectives des tubes porte-lentil-

les 1 et 1', Des taraudages 8 et 8' sont formés dans les tubes
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porte-lentilles droit et gauche 1 et 1' de fagon que les taraudages
8 et 8' regoivent respectivement les filetages des vis 7 et 7'.

' Les tiges d'entrainement 5 coopgrent avec une tige
de réglage 9 qui est montée rotative au moyen de paliers 9a fixés
au boitier H et qui est perpendiculaire 2a chacune des tiges d'en-
trainement 5. Un bouton 10 destiné a faire tourner la tige de ré-
glage 9 est fixé 3 l'extrémité postérieure de la tige de réglage 9
du cdté de l'oculaire, une partie au moins du bouton de réglage 10
faisant saillie hors du boitier H. Un pignon 11, du type a vis sans
fina se trouve sur la tige de réglage 9 au niveau de chaque partie
d'intersection entre la tige d'entrainement et la tige de réglage 9
de manidre a transmettre la force de rotation de la tige de réglage 9
a la tige d'entrainement 5. Un pignon 12 du type a vis sans fin
pouvant venir en prise avec le pignon 11 est prévu sur chacune des
tiges d'entrafnement au niveau de chaque intersection.

Dans le boitier, des fen&tres 13 et 13' d'entrée de

lumidre sont disposées a l'extérieur des objectifs droit et gauche
2 et 2', et des éléments réfléchissants 14 et 14' sont placés inté-
rieurement par rapport aux fendBtres 13 et 137, L‘élément'réfléchis-
sant 14 est fixe, et 1'élément réfléchissant 14' est mobile. Un
levier d'entralnement 15 est relié 3 1'élément réfléchissant mobile
14' par une de ses extrémités et est associé a un moteur d'entralne-
ment 16 au niveau de son autré extrémité. Une came excentrique 17
est montée sur l'arbre de sortie du moteur 16 et est en appui avec
cette autre extrémité du levier d'entrainement 15, laquelle est
poussée en direction de la came excentrique 17 par un ressort. Au
centre du hoftier H, entre 1'élément réfléchissant fixe 14 et 1'61&-
ment réfléchissant mobile 14', se trouve un module 18 de détermina-
tion de mise au point qui regoit des faisceaux lumineux en prove-
nance des éléments réfléchissants, ce module étant un dispositif
bien connu dans la technique des appareils de prise de vue du tvpe
2 mise au point automatique. Dans le module, lorsque les fayons'
lumineux introduits par les éléments réfléchissants droit et gauche
14 et 14' forment des images en coincidence, un signal de sortie
est produit, en réponse auquel le moteur d'entrafnement 16 associé
3 1'élément mobile 14' s'arrtte, tandis que les oculaires mobiles 3a
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et 3a' subissent un déplacement vers l'avant ou vers ltarrigre,
comme cela est nécessaire pour réaliser 1'opération de mise au point
des jumelles,

Le mécanisme d'entrafnement des oculaires mobiles 3a
et 3a' qui sont déplacés sous commande du module 18 de détermination
de mise au point comporte les &léments suivants. Deux tubes de sup-
port 19 et 19' portant respectivement les oculaires mobiles 3a et
3a' sont montés coulissants dans les tubes porte-lentilles 1 et 1'.
Deux manchons 21 et 21' se prolongeant & l'extérieur des tubes de
support 19 et 19' via des trous longitudinaux 20 et 20' formés dans
les parois latérales des tubes porte-lentilles 1 et 1' sont respec-
tivement associés aux tubes de support 19 et 19'. Un moteur d'en-
tralnement 22 servant & déplacer les oculaires mobiles 3a et 3a'
est disposé au centre du boftier H 2 la suite du module 18 de déter-
mination de mise au point, L'arbre de sortie du moteur d'entratne-
ment 22 est doté d'ume vis 23 sur laquelle est vissé& un écrou 24,
Deux tiges de poussoir droite et gauche 25 et 25' sont fixées a
1'écrou 24 et sont librement insérées dans les manchons 21 et 21°',

" Lé numéro de référence 26 désigne deux réceptacles
dans lesquels sont destinées 2 8tre placées les piles siches sei-
vant de sources h'excitation pour les moteurs d'entralnement 16 et
22, ainsi que pour d'autres éléments & fonctionnement &lectrique
des jumelles. Ces réceptacles gont formés dans des parties du bot-
tier H qui ne sont affectées & aucune autre utiligation.

Les jumelles ainsi congues fonctionnent de la ma-
ni2re suivante, Pour régler l'écartement oculaire des jumelles, il
faut faire tourner le bouton 10 faisant saillie du bottier H dans
un sens, par exemple dans le sens de rapprochement des oculaires,
afin de faire ainsi tourner la tige de réglage 9. Il s'ensuit que
les tiges d'entrainement 5 qui coop2rent avec la tige de réglage
par 1'intermédiaire des pignons 11 et 12 du type 2 vis sans fin
tournent. Puisque les vis 7 et 7' a filetages en sens opposés se
trouvent aux deux extrémités, lorsque les tiges d'entralnement 5
tournent, les tubes porte-lentilles droit et gauche 1 et 1' sont
tirés l'un vers l'autre par 1'action des taraudages 8 et 8' vissés

sur les vie 7 et 7'. Dans ce cas, chacun des tubes porte-lentilles 1
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et 1' est déplacé horizontalement tout en restant soutenu par les
rails de guidage 4. Il s'ensuit que la relation de position suivant
le sens haut-bas (le sens avant-arridre) ne change pas entre les
tubeg porte~lentilles 1 et 1' et le module central de détermination
de mise au point 18. Les oculaires mobiles 3a et 3a' des tubes
porte-lentilles droit et gauche 1 et 1' sont toujours en prise avec
le moteur d'entrafnement 22 fixé a la partie centrale du boitier H.
Toutefois, ils se trouvent en prise avec celui-ci de fagon que les
tiges de poussoir 25 et 25' soient librement mobiles 2 1'intérieur
des manchons 21 et 21', Cette liaison n'emp8che donc pas le dépla-
cement des manchons 21 et 21' malgré la présence des tiges 25 et
25', Ainsi, les tubes porte-lentilles 1 et 1' sont librement mobiles.
De cette fagon, l'invention permet d'obtenir facilement et de fagon
slre le réglage de la distance interoculaire.

On va maintenant expliquer le fonctionnement du
dispogitif de détermination automatique de mise au point. Les
rayons lumineux entrant par les objectifs 2 et 2' traversent les
prismes 2a et 2a' et les images sont formées par les groupes de
lentilles oculaires 3a, 3a', 3b et 3b'. Dans ce cas, le plan focal
des objectifs et le foyer antérieur des oculaires ne peuvent pas
colncider, Les fen8tres 13 et 13' d'entrée de lumigre servant a la
mesure de la distance sont disposées a cdté des objectifs. Les
rayons lumineux qui passent par ces fen&tres entrent dans le bof-
tier via les éléments réfléchissants fixe et mobile 14 et 14°'.
L'élément réfléchissant mobile 14! effectue un mouvement de va-et-
vient sous l'aétion d'un mécanisme comportant le moteur d'entrafne-
ment 16 et le levier 15. A un certain point du déplacement de va-
et~vient de 1'élément réfléchissant mobile 14', 1'image transmise
par 1'élément 14' recouvre l'imsge transmise par 1'élément réflé-
chissant fixe 14. A 1l'instant od1'élément réfléchissant mobile 14"
passe par un angle qui correspond 3 la présence de l'objet au
foyer, ces deux Images cofncident, A 1'instant od les images coin-
cident, le module 18 de détermination de mise au point produit un
signal de mise au point, Ensuite, sous l'action de ce signal,
l'arbre de sortie du moteur d'entratnement 22 tourne et l'écrou 24

qui est visgé sur l'arbre de sortie se déplace vers 1l'avant ou vers
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1'arridre. Par conséquent, les oculaires mobiles 3a et 3a' sont dé-
placés vers l'avant ou vers l'arriéfe par les tiges de poussoir 25
et 25' qui sont fixées a 1'écrou 24, Ainsi, sous commande du cir-
cuit électronique prévu dans les jumelles, les oculaires 3a et 3a'
se déplacent en correspondance avec la distance 2 l'objet, c'est-a-
dire jusqu'a la position qui correspond a l'angle de 1'élément
réfléchissant mobile 14' pour lequel les images cofncident. Dans

ce cas, les oculaires se trouvent en une position pour laquelle

la surface image des objectifs et le foyer antérieur des oculaires
cofncident, si bien que 1'opération de mise au point a &été effec-
tuée avec précision.

Puisque le déplacement des oculaires est commandé
en fonction de la délivrance d'un signal par le circuit électronique,
ce déplacement peut commencer immédiatement apr2s la cotncidence
des deux images. Plus spécialement, au moyen d'un circuit de mémo-
risation, l'opération de déplacement des oculaires est exécutée
un certain temps aprés la production du signal de commande,

Comme cela a été mentionné ci-dessus, puisque les
tubes porte-lentilles droit et gauche 1 et 1' sont déplacés hori-
zontalement pour assurer le réglage de la distance interoculaire
selon 1'invention, il est possible de maintenir comnstante, vers
1'avant et vers i‘arriéte, la relation existant entre les tubes
porte-lentilles et le centre du boftier. Ainsi, l'invention peut
8tre parfaitement appliquée 3 des jumelles utilisant un mécanisme
de détermination automatique de mise au point, Du fait de l'absence
d'une vis de pivotement des tubes porte-lentilles comme dans les
mécanismes de la technique antérieure du type pivotant, les défauts
du type serrage trop importants ou trop l&ches, qui sont propres
aux mécanismes de la technique antérieure sont surmontés par l'in~
vention, De plus, il est possible d'effectuer un réglage tris régu-
lier de la distance interoculaire et de la maintenir constante
selon l'invention. De plus, grace a l'invention, les tubes porte-
lentilles sont déplacés dans leur ensemble a 1'intérieur du boftier,
si bien qu'aucune variation de configuration résultant de ce réglage
ne peut &tre remarquée, On note que 1'invention ne se limite pas
au mode de réalisation particulier décrit ci-dessus et peut égale~

ment 8tre appliquée 3 des jumelles ordinaires ne contenant pas
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de dispositif de détermination automatique de mise au point.

Dans les modes de réalisation décrits ci-dessus, les
deux tubes porte-lentilles sont portés par des rails de guidage et
sont tous deux mobiles. Il est possible de rendre fixe 1'un des
tubes porte-lentilles et de déplacer 1'autre par rapport au boitier..
De plus, -dans les modes de réalisation décrit, la tige de réglage 9
est perpendiculaire aux tiges d'entrainement 5 et est entrainée en
rotation par le bouton 10 monté sur la tige de réglage 9. Il est
possible de faire directement tourner les tiges d'entrainement 5
sans la tige de réglage 9. Les tiges d'entrainement peuvent &tre
déplacées par l'intermédiaire d'un moteur d'entrafnement.

Bien entendu, 1'homme de l'art sera en mesure d'ima-
giner, 2 partir des jﬁmelles dont la description vient d'&tre donnée
2 titre simplement illustratif et nullement limitatif, diverses va-
riantes et modifications ne sortant pas du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. : Jumelles dotées d'un mécanisme de réglagé d'écarte-
ment interoculaire, caractérisées en ce qu'elles comprennent un
boftier (H), deux tubes porte-lentilles (1, 1') placés a 1'intérieur
d u boftier, deux rails de guidage (4) disposés latéralement dans le
boftier, au moins un des tubes porte-lentilles étant mobile suivant
les rails de guidage, et deux tiges d'entrafnement (5) qui sont
paralléles aux rails de guidage et sont en relation de vissage avec
les tubes porte-lentilles, le ou les tubes pdrte—lentilles mobiles
se déplagant le long des rails de guidage en réponse a la rotation
des tiges de guidage de manidre 2 faire varier la distance entre
les tubes porte-lentilles,

2. Jumelles selon la revendication 1, caractérisées en
ce qu'elles comprennent une tige de réglage (9) disposée perpendi-
culairement aux tiges d'entrafnement et possédant des pignons 11

3 vis sans fin qui sont en prise avec des filetages (12) des tiges
d'entratnement, ainsi qu'un bouton (10) destiné a &tre tourné par
l'utilisateur des jumelles.

3, ' Jumelles selon la revendication 2, caractérisées en
ce que chacun des rails de guidage comporte une rainure concave
linéaire et en ce que chacun des tubes porte-lentilles comporte au
moins une partie saillante trapézoidale en prise avec une rainure
correspondante,

4, Jumelles selon la revendication 1, 2 ou 3, carac-
térisées en ce qu'elles comportent en outre un moyen de mise au
point automatique,
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