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Zplhsob vyroby izoladniho krou?iku a za¥izeni k jeho vjrobd

Racionélni vyroba izoladniho krouZku ro-
toru elektrického stroje todivého.

Zpusob vyroby izoladmiho krouZku spodiva

v tom, Ze ‘Se na sebe
niho materidlu kupf.
nici lisovaci formy,
drz4ky a raznikem se
ny profil izoladéniho
izoladni materidl se

Sim prum&ru krouZku orizne noZem a sliso- .

9
sloZené folie izolad- i s e C ”;___:5 >
remika poloZi na raz~ 1 G

N S R\ x4

vysttedi se mezi

slisuji na poZadova- N ‘
krouzku. Prebytelny 2 - %\V

ra vnitifnim i vnéj-
. Obr. 1

vany izoladni krouZek se ve.staZené formé
v peci vytvrdi, Podstata zabizeni k vyro-
bé izoladniho krouzku spodivi v tom, Ze
na voéjsim pruméru raznice lisovaci formy
‘jsou proti sobé privafeny dva dridky, do
kterych zasahuji oba koace trmenu, opat-
reného pritlaénym Sroubem s pakou. Na
vnéjsiim priméru razaice jsou piivaieny
dvé opérxy a na spodni strané razaiku je

vytvolren zépiche

213152

3




213 152

Vynilez se tyk4 zpisobu vyroby izolainiho kroufku, zejména pro elektrické stroje to=-
¢ivé a zarizeni k jeho vyrobé,

Zniwy Je zpusob vyroby izoladnich krouZka postupnym vikladanim nastfihanych platki
izoladniho materi&lu do spodku formy. Po vloZeni svrdku formy do spodku formy a po jeho
pritladeni se veformd stladeny izoladni materidl vytvrzuje v peci. Vytvrzeny izoladni
kroufek se po vyjmuti z formy zarovnd na vnitfnim a vnéjSim priméru na poZadované rozm&-
ry na soustruhu nebo na frézce,

Dle jiného znémého zpuisobu se studeny nebo piedehidty svriek formy obtadi péskou z
izoladniho materidlu a? na poZadovanou tloudtku izoladniho krouZku s-piidavkem na stla-
%eni. Po vlo¥eni svriku formy do spodku formy a po jeho pritladeni se izoladni materidl
opét vytvrzuje v peci a po jeho vyimuti z formy sa na obrédbécim stroji zarovné na poZa-
dované rozméry. Nevyhodou vySe uvedenych zpisobl vyroby izoladnich krouZkd je jejich vy-
sokéd pracnost vyplyvajici z dvojiho zarovnéni izoladniho krouZku na miru na soustruhu ne=~
bo na frézce a s tim souvisejici potfeba pfipravku a kvalifikované pracovni sily. Odpad
materidlu wii této operaci je znadny.

Vyse uvedené nevyhody odstrafiuje zpisob vyroby izoladniho krouiku a zafizeni k je-
ho vyrobd podle vynédlezu, jehoZ podstata spoliva v tdm, %e svazek na sebe sloZenych archi
folii z izoladniho materidlu, obsahujiciho sklen¥nou tkaninu, plsténou slidu a epoxydo=-
vé pojivo, nastiihanych na rozmdr izoladniho krouZku a po obvod& vystFihanych do hloubky
odpovidajici vySce limce krouZku, se poloZii na pPfedehfdtou a naseparovamnou raznici a po-
moci pfitla¥ného 3roubu ve timenu se naseparovanym raznikem zalisuje do raznice. Preby-
tedny materidl se na vnitfnim a vndjSim primsru krouzku rudnd ofizne a krou¥ek se v peci
vytvrdi., Podstatou zaPizeni k vyrob& izola¥niho krouzku je lisovaci forma, Jje:iiZ raznice
mé4 na vndisim primsru proti sob& privafené dva dridky, do kterjch zasshuji oba konce time-
nu, opatPeného pritlainym Sroubem a pékou.

Na vn&jsim primdru raznice jsou piivareny dvd opérky a na spodni strané razniku je
vytvofen zépich, '

Pouziti svazku na sebe sloZenjych archi folii z izoladniho materi&lu umoZluje novou
:jed.noduééi technologii vyroby izoladnich krouZki vykazujici podstatnd ni%¥si pracnost a
zéroveh i néhradu kvalifikované pracovai sily silou zaulenou. Odpad materiédlu prl orezé-
véni na vnéjisim primdru krouZku je minimdlni a odpad materdlu pfi ofezAvéni na vnitdnim
priméru krouZku se pln& vyuiije pro vjrobu krouZki o men3im priméru.

; Podls vynélezu se raznice i raznik lisovaci formy ne jdfive naseparuji mazacim tukem
a na studenou nebo predehfatou raznici se poloZi na sebe sloZené archy folie izoladniho
materidlu obsahujiciho sklenénou )tkaninu, plsténou slidu a epoxydové pojivo v poZadované
tlousfce a s pridavkem na slisovéni a vystPedi se mezi drZdiy raznice., PPi lisovédni izo-
la¥niho krou?ku s profilem ve tvaru pismena L se pro snaz3i lisovén{ archy folie na
vndjs3in primdéru radidlnd vystiihaji aZ do hloubky ohybu profilu krouzku. Po vloZeni raz-
niku do raznice se pod lisem izoladni materidl v lisovaci formé slisuje. Izoladni mate-
ri4l mo¥no slisovat bez pouZiti lisu piitladenim razniku do raznice pomoci t¥menu, zapa=-
dajiciho do drZzékl na raznici a pfitla&ného Sroubu opatifeného pékou., Po ustaveni lisovaci
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formv do 3ikmé poloﬁy, k demuf slou¥i dvd opérky na vn¥jsim primdru raznice, se orizne
notem prebytedny izoladni materidl na vnitimim priméru podle vnitiniho spodniho okraje
raznice na &istou miru. Obdobnd se ofizns prfebytediny materidl na vngjiim primdru ~ teJje
na vysku limce izola¥niho kroufku podle horniho vnéjsiho okraje razniku. Izoladni mate-
riél se v lisovaci formd podle druhu pou%itéhd materidlu vytvrdi v elektrické nebo plyno-
vé peci pii teplotd 180 aZ 200% po dobu 35 a% 40 minut.

Prikladné provedeni zafizeni k vyrobd izola&niho krouzku podle vyndlezu Je zndzor-
néno na pripojeném vykresu. Na obr. 1 je piilny Fez slo¥enou lisovaci formou, na obr, 2
jo pohled z boku na opdrku a &4stednd na raznicli v éikmév poloze pro ofiznuti predbytedné-
ho izoladniho materiélu na vnit¥nim priméru raznice.

Lisovacf forma na obr. 1 obsahuje raznici 1, na jejimi vndjsim primdru jsou proti
sobd pPivafeny dva dr¥éky 2, 3. Levy drisk 2 e opatien Yepem 4, ktery zasahuje do dréz-
Ky 5, v levém konci trmenu §. Pravy driék 3 Je opatien vyfezem Z, do kterého zapadé4 zub g
ns pravém konci timenu 6. Ve stfedu timenu 6 je uloZen pi‘itlaén& iroudb 9 s pékou LG, kte-
ry se opirk o stied razafku 1ll. Ne spodni strand razaiku 11 Je vytvoten zépich 12, umo%- |
fujici offznuti prebyteiného izolainiho materiédlu na vnit¥nim prumdru raznice. Na vadj-
5im prim$ru raznice 1 viz obr. 2 Jsou pilvareny av¥ opérky 13, slouZiei k zajisténi 14~
sovaci formy v 3ikmé poloze pii ofezévéni pPedbytedného izolalniho materidlu na vnitinim
pruméru raznice.

Zpisob vyroby izoladniho krouZku a.za.f-izeni k jeho vjrobd podle vyndlezu jsou vhod-
né pro vyrobu izolalnich krouzkh i z jinych izoladnich materiéli a jinych rozmdri napls
pro izolovéni podpdrnych kruhl vinuti rotord, stanovacich desek atp. v jediné lisovaci
formb. Zafizeni je jednoduché a lehké a tudi? smadno ovladatelné a pienosné. Pouzitim to=

hoto zaPizeni se doséhne investiini Gspora na 1lis a soustruh nebo frézku.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpusob vyroby izolacéniho krouiku, Vv ¥y z n a deny tim, %e svazek na sebe sloZe-
nych archi folii z izoladniho materiélu,obsahujiciho sklen¥nou tkaninu, plsténou sli-
du a epoxydové pojivo, nastPihanjch na rozmér 1zolgéniho krou¥ku a po obvodd vystii-
hanych do hloubky odpovidajici visce limce krouZku, se polo%i na piedehidtou a nase-
parovanou raznici a pomoci piitladného Sroubu ve t¥menu se naseparovanym raznikem za=
1isuje do raznice a po ru¥nim ofiznuti pPebyteiného materidlu na vnitinim 1 vndjéim
priméru krou¥ku se vytvrdi v peci pii teploté 180 a¥ 200°C po dobu 35 a% 40 minut.

2. Zafizeni k vyrobd izoladniho kroutku podle bodu 1, vyznaden é tim, Ze na
vndjsim primiru raznice /1/ lisovaci formy jsou proti aobd pPivareny dvﬁ driéky / 2,
3/ do kterjch zasahuji oba konce timenu /6/, opatieného pritladnym Broubem /9/ 8 pé~
kou /10/, piidem? na vnjiim primsru raznice /1/ jsou piivabeny dvé opdrkv /13/ a na '
spod.hi strand razniku /11/ je vytvoien zépich /12/.

2 vjkresy
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