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DESCRIPCION

Dispositivo de apertura para un envase, molde para moldear un dispositivo de apertura para un envase y envase que
tiene un dispositivo de apertura

CAMPO TECNICO

La presente invencién se refiere a un dispositivo de apertura para un envase, en particular, un envase que tiene un
cuerpo principal lleno de un producto vertible, alin mas en particular, lleno de un producto alimenticio vertible.

Ademas, la presente invencién también se refiere a un molde para moldear un dispositivo de apertura para un envase,
en particular, un envase que tiene un cuerpo principal lleno de un producto vertible, alin mas en particular, lleno de un
producto alimenticio vertible.

Ventajosamente, la presente invencién también se refiere a un envase, en particular, un envase que tiene un cuerpo
principal lleno de un producto vertible, ain mas en particular, lleno de un producto alimenticio vertible, y que comprende
un dispositivo de apertura.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA

Como se sabe, muchos productos alimenticios liquidos o vertibles, tales como zumo de frutas, leche, bebidas a base
de leche, yogur para beber, vino, salsa de tomate, sal, azlcar, etc., se venden en envases, en particular, envases
sellados, hechos de un material de envasado esterilizado.

Un ejemplo habitual es el envase en forma de paralelepipedo para productos alimenticios vertibles conocido como
Tetra Brik Aseptic (marca registrada), que se hace sellando y plegando un material de envasado en tiras laminadas.
El material de envasado tiene una estructura multicapa que comprende una capa base de carton y/o de papel, cubierta
por ambos lados con capas de material plastico termosellado, p. €j., capas de polietileno. En el caso de envases
asépticos para productos de almacenamiento prolongado, el material de envasado también comprende una capa de
material de barrera contra el oxigeno, p. €j., papel de aluminio, que se superpone a una capa de material plastico
termosellado, y a su vez se cubre con otra capa de material plastico termosellado que forma la cara interior del envase
que, finalmente, entra en contacto con el producto alimenticio.

Por tanto, dicho tipo de envase comprende un cuerpo principal formado a partir de un material de envasado multicapa
y tiene una abertura de vertido designada, que permite el vertido del producto vertible del envase. Preferencialmente,
el envase también esta provisto de un dispositivo de apertura, que permite un sellado de la abertura de vertido
designada antes de un primer uso del envase.

Un dispositivo de apertura tipico esta dispuesto alrededor de la abertura de vertido designada y esta disefiado para
sellar el envase antes de una primera apertura del dispositivo de apertura.

Por lo tanto, algunos tipos de dispositivos de apertura comprenden un elemento de cierre que tiene una pared principal
conectada de manera rompible a un collar 0 marco base del dispositivo de apertura. Un usuario necesita retirar la
pared principal, lo que, cuando el dispositivo de apertura se utiliza por primera vez, provoca la rotura de la pared
principal del collar o del marco base.

Con el fin de facilitar la retirada, el elemento de cierre también comprende un dispositivo de extraccién conectado a la
pared principal. Cualquier fuerza de separacién se transfiere a la pared principal por medio del dispositivo de
extraccion.

Un dispositivo de extraccién conocido comprende un elemento de pata conectado integralmente a la pared principal y
un anillo de acoplamiento conectado integralmente al elemento de pata.

El elemento de pata debe ser lo suficientemente rigido y estar fijado a la pared principal de modo que, al ejercer una
fuerza de separacion, el elemento de pata permanezca unido a la pared principal.

Aunque los dispositivos de apertura conocidos actualmente dan buenos resultados, en el sector se considera
necesario mejorar alin mas los dispositivos de apertura y/o los envases.

DIVULGACION DE LA INVENCION

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencion consiste en proporcionar de una manera sencilla y econémica un
dispositivo de apertura mejorado para un envase, en particular, un envase que tiene un cuerpo principal formado a
partir de un material de envasado multicapa lleno de un producto vertible, ain mas en particular, lleno de un producto
alimenticio vertible.
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Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar de una manera sencilla y econémica un molde para moldear
un dispositivo de apertura mejorado.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar de una manera sencilla y econémica un envase, en particular,
un envase que tiene un cuerpo principal formado a partir de un material de envasado multicapa, lleno de un producto
vertible, en particular, lleno de un producto alimenticio vertible, que tiene un dispositivo de apertura mejorado.

De acuerdo con la presente invencion, se proporciona un dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion
independiente.

Otras realizaciones ventajosas del dispositivo de apertura se especifican en las reivindicaciones que dependen directa
o indirectamente de la reivindicacion 1.

De acuerdo con la presente invencion, también se proporciona un molde de acuerdo con la reivindicacién 12.

De acuerdo con la presente invencion, también se proporciona un envase de acuerdo con la reivindicacion 13, la
reivindicacion 14 o la reivindicacién 15.

El documento US2017/327276A1 divulga una tapa para un dispositivo de apertura para un recipiente que incluye un
cuerpo que tiene un eje longitudinal y esta provisto de una pared de extremo y una pared lateral internamente provista
de un elemento de rosca adecuado para cooperar con un elemento de rosca adicional de una boquilla del dispositivo
de apertura, incluyendo la tapa, ademas, al menos un elemento de accionamiento que tiene un primer lado dispuesto
para recibir los dedos de un usuario durante el desenroscado de la tapa de la boquilla y un segundo lado dispuesto
para recibir los dedos de un usuario durante el enroscado de la tapa en la boquilla, estando definido el primer lado por
una pared y estando definido el segundo lado por una cavidad.

El documento US2019/359370A1 divulga un envase para productos alimenticios vertibles y un método para moldear
una porcion de abertura polimérica en un material de lamina de envasado. El envase puede incluir una porcién de
abertura y una caracteristica de debilitamiento. En algunas realizaciones, la porcién de abertura puede estar hecha de
una composicién polimérica. En algunas realizaciones, la caracteristica de debilitamiento tiene un grosor inferior a
200 micrémetros y es mas delgada que las partes de la porcidon de abertura directamente adyacentes a dicha
caracteristica de debilitamiento. La composicién polimérica puede incluir particulas de sulfito de sodio. En algunas
realizaciones, las particulas de sulfito de sodio tienen las siguientes caracteristicas de tamarfo: (i) el 0 % tiene un
tamario superior a 75 micrémetros y (ii) el tamafio medio es inferior a 25 micrometros. El documento EP2955122 A1
también divulga un envase para productos alimenticios vertibles y un método para moldear un dispositivo de apertura
polimérico para el envase.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describiran dos realizacién no limitativas de la presente invenciéon a modo de ejemplo con referencia a los dibujos
adjuntos, en las que:

la Figura 1 es una vista en perspectiva esquematica de una porcién de un envase que tiene un dispositivo de apertura
de acuerdo con una primera realizacién de la presente invencion, con partes retiradas para mayor claridad;

la Figura 2 es una vista en perspectiva del envase de la Figura 1 y se centra en un detalle del dispositivo de apertura
de la Figura 1, con partes retiradas para mayor claridad;

la Figura 3 es una vista en perspectiva ampliada del detalle del dispositivo de apertura de la Figura 2, con partes
retiradas para mayor claridad;

la Figura 4 es una vista en seccién en perspectiva ampliada de una porcién del detalle de la Figura 3, con partes
retiradas para mayor claridad;

la Figura 5 es una vista en perspectiva ampliada y parcialmente seccionada de la porcién de la Figura 4, con partes
retiradas para mayor claridad;

las Figuras 6a y 6b son vistas superiores y parcialmente seccionadas de la porcién de las Figuras 4 y 5, con partes
retiradas para mayor claridad; y

la Figura 7 es una vista en perspectiva de un dispositivo de apertura de acuerdo con una segunda realizacién de la
invencion, con partes retiradas para mayor claridad.

MEJORES MODOS DE REALIZACION DE LA INVENCION

El nimero 1 indica en su conjunto un envase (mostrado solo parcialmente en la medida necesaria para la comprension
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de la presente invencién) que comprende:

- un cuerpo principal 2, en particular, un cuerpo principal 2 formado a partir de un material de envasado multicapa, que
se llena y/o se puede llenar con un producto vertible, en particular, un producto alimenticio vertible, y en particular que
tiene una abertura de vertido designada (no mostrada y conocida como tal) configurada para permitir un flujo de salida
del producto vertible desde el cuerpo principal 2; y

- un dispositivo de apertura 3, en particular formado a partir de un material polimérico, acoplado al cuerpo principal 2
alrededor de la abertura de vertido designada y configurado para sellar la abertura de vertido designada y ser
controlable para abrir la abertura de vertido designada y permitir el vertido del producto vertible.

El producto vertible puede ser leche, salsa de tomate, bebidas a base de leche, yogur para beber, agua, azlcar, sal,
zumos, emulsiones y similares.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el material de envasado puede comprender al menos
una capa de material fibroso, tal como, p. €j., una capa de papel o cartén, y al menos dos capas de material plastico
termosellado, p. €j., capas de polietileno, interponiendo la capa de material fibroso entre si. Una de estas dos capas
de material plastico termosellado puede definir la cara interior del cuerpo principal 2 que entra en contacto con el
producto vertible.

Preferentemente, el material de envasado también puede comprender una capa de material de barrera contra gases
y luz, p. ej., papel aluminio o una pelicula de alcohol etilenvinilico (EVOH), estando dispuesta, en particular, entre una
de las capas del material plastico termosellado y la capa de material fibroso. Preferentemente, pero no
necesariamente, el material de envasado también puede comprender una capa adicional de material plastico
termosellado que se interpone entre la capa de material de barrera contra gases y luz y la capa de material fibroso.

Preferencialmente, cada envase 1, en particular, el cuerpo principal 2 respectivo, puede obtenerse a partir de una
preforma de envasado respectiva del material de envasado multicapa. En particular, la preforma de envasado puede
definir un precursor del envase 1 respectivo, en particular, del cuerpo principal 2 respectivo.

Con mas detalle, la preforma de envasado respectiva puede comprender la respectiva abertura de vertido designada,
que, en particular, puede estar cubierta por una membrana de separacién. La membrana de separacién puede
formarse a partir de un material de barrera contra gases. En particular, la membrana de separacién puede estar
definida por una porcién de la capa de material de barrera contra gases y luz.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el material de envasado multicapa puede
proporcionarse en forma de red, por lo tanto, las preformas de envasado pueden disponerse sucesivamente entre si.
Durante la formacion de los envases 1, la red se conforma en un tubo, se sella longitudinalmente, se rellena con el
producto vertible y se sella transversalmente, y se corta en correspondencia con las extensiones de las preforma de
envasado.

De acuerdo con una realizacion preferida no limitativa, cada dispositivo de apertura 3 puede aplicarse, en particular,
moldeado, al cuerpo principal 2 respectivo o sobre la preforma de envasado respectiva. Preferencialmente, cada
dispositivo de apertura 3 puede moldearse sobre la preforma de envasado respectiva y alrededor de la abertura de
vertido designada. En particular, y como se explicara mas adelante, una primera porcion del dispositivo de apertura 3
puede moldearse sobre la preforma de envasado respectiva y una segunda porcion puede aplicarse sobre la primera
porcion después de moldear la primera porcion.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 1 y 2, el cuerpo principal 2 puede extenderse a lo largo de un eje
longitudinal A, un primer eje transversal B perpendicular al eje longitudinal A y un segundo eje transversal C
perpendicular al primer eje transversal B y al eje longitudinal A. En particular, la extension del envase 2 a lo largo del
eje longitudinal A puede ser mayor que la extensién del envase 2 a lo largo del primer eje transversal B y el segundo
eje transversal C.

Preferencialmente, el cuerpo principal 2 puede tener forma de paralelepipedo.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el cuerpo principal 2 puede comprender una primera
pared (no mostrada y conocida como tal), en particular, transversal, aiun mas particular, perpendicular, al eje
longitudinal A, desde la que el cuerpo principal 2 puede extenderse a lo largo del eje longitudinal A. Preferiblemente,
la primera pared puede definir una superficie de soporte del envase 1, en particular, del cuerpo principal 2, que puede
estar disefiada para ponerse en contacto con un soporte, como, p. €j., un estante, cuando, durante el uso, p. €j., se
expone en un punto de venta 0 se almacena. En particular, cuando se dispone sobre el soporte, la primera pared
puede definir una pared inferior.

Preferentemente, el cuerpo principal 2 también puede comprender una pared lateral 4 que esta conectada (fijamente)
a la primera pared y que se extiende, en particular, sustancialmente paralela, a lo largo del eje longitudinal A, desde
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la primera pared.

Preferencialmente, el cuerpo principal 2 también puede comprender una segunda pared 5 opuesta a la primera pared
y conectada (fijamente) a la pared lateral 4. En particular, la pared lateral 4 puede interponerse entre la primera pared
y la segunda pared 5.

En particular, cuando el envase 1 esta dispuesto sobre un soporte, la segunda pared 5 puede definir una pared
superior.

De acuerdo con la realizacion no limitativa mostrada, la primera pared y la segunda pared 5 pueden ser paralelas entre
si.

De acuerdo con realizaciones alternativas no limitativas no mostradas, la primera pared y la segunda pared 5 pueden
estar inclinadas una con respecto a la otra. En particular, la segunda pared 5 puede definir una parte superior inclinada
o puede definir una porcién de una parte superior a dos aguas.

De acuerdo con algunas realizaciones no limitativas, la segunda pared 5 puede llevar y/o comprender la abertura de
vertido designada.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el envase 1, en particular, el cuerpo principal 2, puede
comprender un espacio interior configurado para contener y/o que contiene el producto vertible. En particular, la
primera pared, la pared lateral 4 y la segunda pared 5 pueden delimitar el espacio interior.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 2 a 5, el dispositivo de apertura 3 comprende una porcién de contacto,
en particular, una porcién de contacto anular, y un elemento de cierre 7 unido de manera desmontable y/o rompible a,
en particular, fijado a, la porcién de contacto y configurado para cerrar, en particular, también para sellar, la abertura
de vertido designada.

Ademas, el elemento de cierre 7 esta configurado para separarse (por ruptura) de la porcion de contacto, a fin de
liberar y/o abrir la abertura de vertido designada para permitir la salida del producto vertible.

Por otro lado, el dispositivo de apertura 3 puede comprender:

- un marco base 8 acoplado y/o configurado para acoplar el dispositivo de apertura 3 al envase 1, en particular, al
cuerpo principal 2, alin mas en particular, a la segunda pared 5, y alrededor de la abertura de vertido designada; y

- un collar 9 que se extiende, en particular, transversalmente, ain mas en particular, perpendicularmente, desde el
marco base 8 y define y/o delimita un canal de flujo 10.

Mas especificamente, el canal de flujo 10 puede extenderse entre una salida de vertido 11 (del collar 9) configurada
para permitir el vertido del producto vertible y una entrada (del collar 9) configurada para permitir la introduccion del
producto vertible en el canal de flujo 10.

En particular, el collar 9 puede extenderse a lo largo de un eje central E y la salida de vertido 11 y la entrada pueden
estar dispuestas en los extremos axiales respectivos del collar 9.

En particular, el elemento de cierre 7 puede disponerse, en particular, disponerse coaxialmente, dentro del canal de
flujo 10.

Preferencialmente, el elemento de cierre 7 puede colocarse coaxialmente con respecto al collar 9. En particular, el
elemento de cierre 7 puede disponerse coaxialmente con respecto al eje central E.

Preferencialmente, el elemento de cierre 7 puede interponerse entre la salida de vertido 11 y el marco base 8 antes
de la primera apertura del dispositivo de apertura 3 y después del nuevo cierre del dispositivo de apertura 3.

Adicionalmente, el dispositivo de apertura 3 también puede comprender un cierre 13 acoplado y/o acoplable al collar
9 y configurado para abrir y cerrar selectivamente la salida de vertido 11.

Preferencialmente, el elemento de cierre 7 y el cierre 13 pueden estar conectados, en particular, fijados, entre si de
manera que cualquier movimiento del cierre 13 da como resultado un movimiento simultaneo del elemento de cierre
7. En particular, el elemento de cierre 7 y el cierre 13 pueden conectarse entre si por medio de fusién y/o soldadura
y/o unién y/o moldeo.

Preferencialmente, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden conformarse integralmente, en

particular, en una sola pieza. En particular, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden conformarse
durante un proceso de moldeo, en particular, durante el moldeo del dispositivo de apertura 3 sobre la preforma de
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envasado respectiva.

Ademas, el cierre 13 puede acoplarse al collar 9 después de conformar el marco base 8, el collar 9 y elemento de
cierre 7.

Dicho de otro modo, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden definir la primera porcion del
dispositivo de apertura 3 y el cierre 13 puede definir la segunda porcién del dispositivo de apertura 3. Por tanto, el
cierre 13 se aplica al collar 9 después de moldear el marco base 8, el collar 9 y elemento de cierre 7.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el marco base 8 o el collar 9, en la realizacién
especifica mostrada, el collar 9, pueden comprender la porcién de contacto.

Con mas detalle, una porcién anular del collar 9 puede definir la porcion de contacto. En particular, la porciéon anular
esta orientada hacia el canal de flujo 10.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 2 a 5, el elemento de cierre 7 comprende

- una pared principal 16, en particular, una pared principal circular 16, unida de manera desmontable y/o rompible a la
porcién de contacto; y

- un dispositivo de extraccion 17 conectado a la pared principal 16 y configurado para permitir el ejercicio de una fuerza
de separacién en la pared principal 16 para separar la pared principal 16 y el elemento de cierre 7 de la porcién de
contacto.

Preferencialmente, antes de separar el elemento de cierre 7, en particular, la pared principal 16, de la porcion de
contacto, en particular, por primera vez, el elemento de cierre 7, en particular, la pared principal 16, puede estar
configurado para sellar la abertura de vertido designada y el espacio interior, en particular, en cooperacién con la
porcidn de contacto. A continuacion, puede ser posible colocar el elemento de cierre 7, en particular, la pared principal
16, de nuevo dentro del canal de flujo 10, de manera que el elemento de cierre 7, en particular, la pared principal 16,
cerrara la abertura de vertido designada, pero puede que ya no selle la abertura de vertido designada y el espacio
interior.

Con mas detalle, la pared principal 16 puede ser controlable entre una posicién activa (véanse las Figuras 2 a 5) en la
que la pared principal 16 esta configurada para cubrir y/o cerrar la abertura de vertido designada y una posicién inactiva
(no mostrada) en la que la pared principal 16 puede estar configurada para liberar la abertura de vertido designada.
Antes de un primer movimiento de la pared principal 16 de la posicion activa a la posicién inactiva, la pared principal
16 puede estar configurada para sellar la abertura de vertido designada y el espacio interior del cuerpo principal 2.
Después del primer movimiento del cuerpo principal 16 de la posicién activa a la posicién inactiva, puede ser posible
volver a colocar el cuerpo principal 16 en la posicién activa para cubrir (pero no sellar) la abertura de vertido designada.

El dispositivo de extraccion 17 esta configurado para permitir que un usuario ejerza, a través del dispositivo de
extraccién 17, una fuerza de separacién sobre la pared principal 16 tal que la pared principal 16 se rompa
irreversiblemente de la porcién de contacto y/o que la pared principal 16 pase de la posicién activa a la posicién
inactiva.

Preferencialmente, el dispositivo de extraccion 17 puede conectarse, en particular, fusionarse y/o soldarse y/o unirse,
al cierre 13. De esta manera, un usuario puede, durante el uso, gjercer la fuerza de separacién manipulando el cierre
13, y cualquier movimiento del cierre 13 se transferira a la pared principal 16 mediante el dispositivo de extraccion 17.
Se puede considerar que esta solucién aumenta la facilidad de uso del dispositivo de apertura 3.

Como alternativa, un usuario podria manipular directamente el dispositivo de extraccién 17. En particular, de acuerdo
con algunas posibles realizaciones alternativas, el cierre 13 y el elemento de cierre 7 no estan acoplados y, después
de retirar el cierre 13, un usuario podria manipular el dispositivo de extraccion 17 para controlar el elemento de cierre
7 desde la posicién activa hasta la posicion inactiva.

Con mas detalle, el cierre 13 puede moverse entre:

- una configuracion de cierre, en la que el cierre 13 cubre la salida de vertido 11, en particular, para impedir un flujo de
salida del producto vertible fuera de la salida de vertido 11;y

- una configuracién de abertura en la que el cierre 13 puede separarse de la salida de vertido 11, en particular, para
permitir un flujo de salida del producto vertible a través de la salida de vertido 11.

De acuerdo con algunas posibles realizaciones, el dispositivo de apertura 3 puede comprender un anillo 18 dispuesto

alrededor del collar 9 y conectado al cierre 13. En particular, el cierre 13 puede estar articulado al anillo 18 y puede
estar configurado para moverse angularmente entre la configuracién de apertura y la configuracion de cierre.
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Preferencialmente, el cierre 13 puede moverse de manera reversible entre la configuracién de cierre y la configuracion
de apertura.

En particular, como el elemento de cierre 7, en particular, el dispositivo de extraccion 17, puede estar conectado, en
particular, fusionado y/o soldado y/o unido, al cierre 13, el movimiento, en particular, el movimiento angular, del cierre
13 entre la configuracién de cierre y la configuracion de apertura puede dar como resultado el movimiento de la pared
principal 16 entre la posicion activa y la posicién inactiva, respectivamente.

Cabe sefialar que el envase 1 puede disponerse inmediatamente después de su conformacién en una configuracion
inicial en la que el cierre 13 y la pared principal 16 pueden estar, respectivamente, en la configuracién de cierre y en
la posicién activa. El envase 1 puede distribuirse y/o venderse a un usuario mientras esta en la configuracion inicial.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 2 a 5, el dispositivo de extraccién 17 comprende

- una pluralidad de elementos de pata 19, en la realizacion especifica mostrada, cuatro, conectados, en particular,
conectados integralmente a, y que se extienden, en particular, transversalmente, aln mas en particular,
sustancialmente perpendiculares, desde la pared principal 16; y

- una estructura de acoplamiento conectada a la pluralidad de elementos de pata 19.
Con mas detalle, la estructura de acoplamiento puede comprender un anillo de acoplamiento 20.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, la estructura de acoplamiento, en particular, el anillo
de acoplamiento 20, puede estar conectado, en particular, fusionado y/o soldado y/o unido, al cierre 13, en particular,
a una superficie interior del cierre 13. Preferencialmente, la superficie interior del cierre 13 puede estar orientada hacia
el canal de flujo 10 y/o la salida de vertido 11 cuando el cierre 13 esta dispuesto en la configuracion de cierre.

Preferencialmente, los elementos de pata 19 pueden estar desplazados angularmente entre si alrededor de un eje
central F de la pared principal 16. En particular, el eje central F puede ser coaxial al eje central E con la pared principal
16 en posicion activa.

Incluso mas preferencialmente, los elementos de pata 19 pueden estar distribuidos de manera desigual entre si
alrededor del eje central F. De esta manera, es posible obtener con mayor precision la separacion de la pared principal
16 de la porcién de contacto.

Como alternativa, los elementos de pata 19 podrian estar espaciados de manera equidistante alrededor del eje central
F.

Los elementos de pata 19 estan conectados integralmente a la pared principal 16.
Haciendo referencia en particular a las Figuras 3 a 5, cada elemento de pata 19 comprende:

- un montante alargado 22 que se extiende a lo largo de un eje longitudinal G, que tiene un primer extremo 23 y un
segundo extremo 24 y que esta conectado, en particular, conectado integralmente, a la pared principal 16 por el primer
extremo 23 y a la estructura de acoplamiento, en particular, el anillo de acoplamiento 20, por el segundo extremo 24;

y

- una o mas nervaduras de refuerzo 25, en el caso especifico mostrado, dos, conectadas a una porcién de conexion
26 del montante 22.

Ventajosamente, cada porcion de conexion 26 comprende el primer extremo 23 respectivo y tiene una primera
extension E1, a lo largo del eje longitudinal G respectivo, que es igual o menor que la mitad de una segunda extensién
E2, alo largo del eje longitudinal G respectivo, del montante 22 respectivo desde el primer extremo 23 respectivo hasta
el segundo extremo 24 respectivo. Preferencialmente, la primera extension E1 puede ser igual o puede ser menor que
un tercio de la segunda extensién E2.

Al tener las nervaduras de refuerzo 25 conectadas a la porcién de conexidén 26 respectiva, que tiene una extension
limitada, es posible, por un lado, estabilizar el montante 22 respectivo y, por otro, garantizar una buena deformabilidad
del montante 22 respectivo, ya que resulta ventajoso, p. €j., durante el desmoldeo, es decir, durante la extraccion del
dispositivo de apertura 3 de un molde en el que ha sido fabricado.

En particular, cada montante 22 consiste en una porcién de conexién 26 y una porcién adicional que se extiende desde
la porcién de conexién 26 respectiva y hasta el segundo extremo 24 respectivo.

Ademas, cada primera extension E1 puede ser menor que un tercio de una tercera extensién E3, a lo largo del eje
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longitudinal G respectivo, del montante 22 respectivo junto con la respectiva porcion de la estructura de acoplamiento,
en particular, el anillo de acoplamiento 20, conectada al montante 22 respectivo.

Preferencialmente, la pared principal 16 puede comprender una primera superficie 27 orientada en sentido opuesto
y/o disefiada para orientarse en sentido opuesto a la abertura de vertido designada. En particular, la primera cara 27
puede extenderse dentro de un plano H perpendicular al eje central E y/o al eje central F y/o a los ejes longitudinales
G.

En particular, cada montante 22 se extiende transversalmente, en particular, perpendicularmente, desde la primera
superficie 27.

Aun mas en particular, cada primer extremo 23 esté en contacto con la primera superficie 27.

En particular, cada primera extension E1 y cada segunda extensién E2 se miden a lo largo de una direccién D ortogonal
ala pared principal 16, en particular, a la primera superficie 27, alin mas en particular, al plano H. Aln mas en particular,
cada tercera extensién E3 puede medirse a lo largo de la direccién D.

En particular, cada nervadura de refuerzo 25 esta conectada integralmente a la pared principal 16.

Preferencialmente, cada elemento de pata 19 puede comprender dos nervaduras de refuerzo 25 separadas entre si 'y
conectadas a la porcién de conexién 26 respectiva.

Incluso mas preferencialmente, cada nervadura de refuerzo 25 puede conectarse a una seccion lateral respectiva de
la porcion de conexion 26 respectiva.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 4 y 5, cada montante 22 puede comprender una superficie interior 30
orientada hacia un centro 31 de la pared principal 16 y una superficie exterior 32 opuesta a la superficie interior 30.

Preferencialmente, la superficie exterior 32 puede estar orientada hacia una pared interior 33 del collar 9.
Preferencialmente, la pared interior 33 puede delimitar el canal de flujo 10.

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 4, cada nervadura de refuerzo 25 puede estar conectada a la superficie
interior 30.

En particular, cada nervadura de refuerzo 25 puede estar dispuesta radialmente dentro con respecto al elemento de
pata 19 respectivo y, en particular, con respecto al eje central F.

Haciendo referencia en particular a la Figura 5, cada superficie exterior 32 puede comprender una porcion de superficie
central 34 y dos porciones de superficie laterales 35, en particular, interponiendo la porcién de superficie central 34
entre ellas.

Con mas detalle, cada porcién de superficie lateral 35 puede extenderse transversalmente desde la porcion de
superficie central 34 respectiva. En particular, cada porcion de superficie lateral 35 también puede extenderse
radialmente dentro de la porcién de superficie central 34 respectiva.

Por otro lado, cada superficie exterior 33 puede ser axialmente simétrica.

Preferencialmente, cada porcion de superficie lateral 35 puede tener una forma céncava, en particular, con respecto
a la pared interior 33. Tales porciones de superficie lateral 35 permiten facilitar ain mas el desmoldeo, en particular,
ya que los elementos de pata 19 se pueden separar mas facilmente del molde respectivo.

Preferencialmente, cada superficie interior 30 puede tener una forma céncava con respecto al eje central E. Con mas
detalle, cada superficie interior 30 puede corresponder a una respectiva porcion de superficie de un cilindro respectivo,
en particular, un cilindro que tiene un eje central coaxial al eje central F.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 6a y 6b, cada montante 22 puede tener un perfil de seccioén transversal
de tipo trapezoidal con respecto a un plano de seccién transversal perpendicular al eje longitudinal G respectivo.

Cabe sefialar que trapezoidal significa que la seccién transversal obtenida puede aproximarse por medio de un
trapezoide.

En la realizacién especifica divulgada, cada seccion transversal comprende una primera base 36, una segunda base
37 y dos lados laterales 38. En particular, cada primera base 36 es mas larga que la segunda base 37 respectiva.

Por otro lado, cada primera base 36 resulta de la interseccion con la superficie interior 30 respectiva, cada segunda
base 37 resulta de la interseccién con la porcidon de superficie central 34 respectiva y cada lado lateral 38 resulta de
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la interseccion con la respectiva porcién de superficie lateral 35.

Puede observarse que cada primera base 36 y los dos lados laterales 38 respectivos pueden estar curvados. Si se
conectan los puntos de interseccion respectivos con lineas lineales, se obtiene el trapezoide, que se aproxima a la
seccibn transversal de tipo trapezoidal. En particular, las lineas lineales que se aproximan/asocian/corresponden a los
dos lados laterales 38 no son paralelas, mientras que la linea lineal que se aproxima/asocia/corresponde a la primera
base 36 y la linea lineal que se aproxima/asocia/corresponde a la segunda base 37 son paralelas entre si.

En particular, cada montante 22 puede ensancharse desde el primer extremo 23 respectivo hacia y hasta el segundo
extremo 24 respectivo.

Preferencialmente, el tamario de la respectiva primera base 36 de un primer perfil de seccién transversal (véase la
Figura 6a) de una primera seccién mas cercana al segundo extremo 24 respectivo puede ser mayor que la respectiva
primera base 36 de un segundo perfil de seccién transversal (véase la Figura 6b) de una segunda seccion mas alejada
del segundo extremo 24 respectivo que la primera seccion.

Haciendo referencia en particular a las Figuras 2 y 3, el anillo de acoplamiento 20 puede comprender, en particular,
puede consistir en, una pluralidad de porciones principales 45, cada una conectada a un montante 22 respectivo, y
una pluralidad de porciones auxiliares 46, cada una interpuesta entre dos porciones principales 45 respectivas.

En particular, cada porcion principal 45 también puede interponerse entre dos porciones auxiliares 46 respectivas.

Por otro lado, las porciones principales 45 y las porciones auxiliares 46 pueden estar conectadas integralmente entre
si y/o pueden fabricarse en una sola pieza.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, la pared principal 16 puede comprender una membrana
de acoplamiento anular conectada de manera rompible a la porcién de contacto. En particular, la membrana de
acoplamiento puede configurarse de tal manera que, durante la primera extraccién del elemento de cierre 7, la
membrana de acoplamiento se rompe para permitir la separacion del elemento de cierre 7 de la porcién de contacto.
Dicho de otro modo, la membrana de acoplamiento estd configurada para romperse la primera vez que la pared
principal 16 se mueve desde la posicion activa a la posicién inactiva.

Preferencialmente, la membrana de acoplamiento puede definir una porcién anular y periférica de la pared principal
16.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, la pared principal 16 puede comprender

- una pluralidad de elementos de cresta 47 que se extienden radialmente, en la realizacion especifica mostrada, cuatro,
estando cada uno interpuesto entre un elemento de pata 19 respectivo y el centro 31; y/o

- una pluralidad de ranuras 48, en la realizacién especifica mostrada, cuatro, extendiéndose cada una entre un par de
elementos de pata 19 respectivo (es decir, cada ranura 48 puede interponerse entre un respectivo primer elemento de
pata 19 y un respectivo segundo elemento de pata 19).

Preferencialmente, un extremo de cada elemento de cresta 47 esta interpuesto entre dos nervaduras de refuerzo 25
respectivas.

Preferencialmente, cada elemento de cresta 47 puede sobresalir de la primera superficie 27 y/o cada ranura 48 puede
estar hundida con respecto a la primera superficie 27.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencion, el dispositivo de apertura 3 puede acoplarse al cuerpo principal
2 por medio de un proceso de moldeo. En particular, el dispositivo de apertura 3 puede acoplarse al cuerpo principal
2 moldeando la primera porcién del dispositivo de apertura 3 a la preforma de envasado respectiva.

Con el fin de hacerlo, es necesario proporcionar un molde, que esta configurado para permitir el moldeo del dispositivo
de apertura 3 sobre el cuerpo principal 2 y/o la preforma de envasado. Con mas detalle, el molde esta configurado
para permitir el moldeo y la conformacién de la primera porcion del dispositivo de apertura 3.

En particular, el molde puede configurarse para permitir la conformacion del marco base 8, el collar 9 y elemento de
cierre 7.

Aln mas en particular, el molde puede configurarse para moldear el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre
7 en una sola pieza.

Con mas detalle, el molde esté disefiado para permitir la conformacion de elementos de pata 19, la pared principal 16
y la porcién de contacto.
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Durante el uso, un usuario recibe el envase 1 con el cierre 13 y la pared principal 16 en la configuracién de cierre y la
posicion activa, respectivamente, para cubrir la salida de vertido 11 y la abertura de vertido designada,
respectivamente.

Antes del primer control del cierre 13 desde la configuracién de cierre a la configuracién de apertura y de la pared
principal 16 desde la posicién activa a la posicién inactiva, el elemento de cierre 7, en particular, la pared principal 16,
aun mas en particular, la membrana de acoplamiento, se fija de manera rompible a la porcién de contacto.

El usuario, para acceder al producto vertible, necesita controlar el cierre 13 desde la configuracién de cierre hasta la
configuracién de apertura, lo que conlleva, dado que la pared principal 16 estéd acoplada operativamente al cierre 13
a través del dispositivo de extraccion 17, un movimiento de la pared principal 16 desde la posicién activa a la posicion
inactiva y una ruptura del elemento de cierre 7, en particular, de la pared principal 16, alin mas en particular, de la
membrana de acoplamiento, de la porciéon de contacto. Esto permite que el producto vertible fluya desde el espacio
interior a través y fuera del canal de flujo 10.

Cada vez que la pared principal 16 se dispone de nuevo en la posicién activa (moviendo el cierre 13 a la configuracion
de cierre), la pared principal 16 cubre la abertura de vertido designada.

Haciendo referencia a la Figura 7, el nimero 3' indica una realizacion alternativa de un dispositivo de apertura de
acuerdo con la presente invencién; ya que el dispositivo de apertura 3' es similar al dispositivo de apertura 3,
limitandose la siguiente descripcion a las diferencias entre ellas y utilizando las mismas referencias, cuando sea
posible, para partes idénticas o correspondientes.

En particular, el dispositivo de apertura 3' difiere del dispositivo de apertura 3 en que cada porcion auxiliar 46 puede
comprender un rebaje 49.

Mas especificamente, uno o mas rebajes 49, en el caso especifico mostrado, dos, pueden estar centrados con
respecto a las dos porciones principales 45 respectivas. Como alternativa o adicionalmente, uno o mas rebajes 49, en
el caso especifico mostrado, dos, pueden disponerse mas cerca de una de las dos porciones principales 45 respectivas
que de la otra de las dos porciones principales 45 respectivas.

Preferencialmente, cada rebaje 49 esta disefiado para permitir que la porcién auxiliar 46 respectiva se deforme, en
particular, que se deforme a lo largo de una direccién radial con respecto al eje central F y/o los ejes longitudinales G.

Por otro lado, cada rebaje 49 puede definir un debilitamiento de la porcién auxiliar 46 respectiva.

De acuerdo con algunas posibles realizaciones no limitativas, cada rebaje 49 puede definir una superficie rebajada 50
de la porcién auxiliar 46 respectiva.

En particular, al proporcionar rebajes 49 y/o porciones auxiliares 46 deformables y/o debilitadas, la extraccion del
molde del elemento de cierre 7, en particular, de la estructura de acoplamiento, ain mas en particular, del anillo de
acoplamiento 20, también se facilita.

Como el funcionamiento del dispositivo de apertura 3' es similar al funcionamiento del dispositivo de apertura 3, nos
remitimos a la descripcién proporcionada anteriormente.

Las ventajas del dispositivo de apertura 3 y/o del dispositivo de apertura 3' y/o del envase 1 de acuerdo con la presente
invencién quedaran claros a partir de la descripcién anterior.

En particular, el dispositivo de apertura 3 y el dispositivo de apertura 3' estan provistos de un dispositivo de extraccion
17, que garantiza la estabilidad necesaria cuando se separa la pared principal 16 de la porcién de contacto, pero que
también asegura su facil extraccion de un molde, que se utiliza para moldear el dispositivo de apertura 3 o el dispositivo
de apertura 3' sobre el cuerpo principal 2 y/o el precursor respectivo.

Por otro lado, durante el desmoldeo, los elementos de pata 19 pueden deformarse elasticamente. Por lo tanto, es
posible evitar la modificacién de la forma de los elementos de pata 19.

Adicionalmente, los elementos de pata 19 no se rompen durante el movimiento, en particular, durante el primer
movimiento de la pared principal 16 desde la posicién activa a la posicién inactiva.

Una ventaja adicional reside en que el dispositivo de apertura 3' tiene un anillo de acoplamiento 20 deformable debido
a los rebajes 49 y/o las superficies rebajadas 50.

Claramente, pueden introducirse modificaciones en el dispositivo de apertura 3 y/o en el dispositivo de apertura 3' y/o
en el envase 1 descritos en el presente documento, sin embargo, sin que ello suponga apartarse del alcance de la
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proteccion como se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de apertura (3, 3') para un envase (1) que tiene una abertura de vertido designada y que se llena
con un producto vertible;

comprendiendo el dispositivo de apertura (3, 3') una porcién de contacto y un elemento de cierre (7) unidos de manera
desmontable y/o rompible a la porcién de contacto y configurados para cerrar y/o cubrir la abertura de vertido
designada;

en donde el elemento de cierre (7) comprende:

- una pared principal (16) unida de manera desmontable y/o rompible a la porcién de contacto; y

- un dispositivo de extraccion (17) conectado a la pared principal (16) y configurado para permitir el ejercicio de una
fuerza de separacion en la pared principal (16) para separar el elemento de cierre (7) de la porciéon de contacto;

en donde el dispositivo de extraccién (17) comprende:

- una pluralidad de elementos de pata (19) conectados a la pared principal (16) y que se extienden transversalmente
desde ella; y

- una estructura de acoplamiento (20) conectada a la pluralidad de elementos de pata (19);

en donde cada elemento de pata (19) comprende:

- un montante alargado (22) que se extiende a lo largo de un eje longitudinal (G), que tiene un primer extremo (23) y
un segundo extremo (24), y que esta conectado a la pared principal (16) por el primer extremo (23} y a la estructura

de acoplamiento (20) por el segundo extremo (24); y

caracterizado por que el dispositivo de extraccién (17) comprende, ademas, al menos una nervadura de refuerzo (25)
conectada a una porcion de conexién (26) del montante (22);

en donde cada nervadura de refuerzo (25) esta conectada integralmente a la pared principal (16);

en donde cada montante (22) consiste en la porcién de conexidén (26) y una porcién adicional que se extiende desde
la porcion de conexion (26) respectiva y hasta el segundo extremo (24) respectivo;

en donde cada porcién de conexion (26) comprende el primer extremo (23) respectivo y tiene una primera extensiéon
(E1) a lo largo del eje longitudinal (G) respectivo que es igual o menor que la mitad de una segunda extensién (E2) a
lo largo del eje longitudinal (G) respectivo del montante (22) respectivo desde el primer extremo (23) hasta el segundo
extremo (24);

en donde cada primera extensién (E1) y cada segunda extensiéon (E2) se miden a lo largo de una direccion (D)
ortogonal a la pared principal (16).

2. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde cada elemento de pata (19) comprende
dos nervaduras de refuerzo (25) separadas entre si y conectadas a la porcién de conexién (26) respectiva.

3. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde cada nervadura de refuerzo (25) esta
conectada a una seccion lateral respectiva de la porcién de conexion (26) respectiva.

4. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada
montante (22) comprende una superficie interior (30) orientada hacia un centro (31) de la pared principal (16) y una
superficie exterior (32) opuesta a la superficie interior (30);

en donde cada superficie exterior (32) comprende una porcion de superficie central (34) y dos porciones de superficie
laterales (35);

en donde cada porcién de superficie lateral (35) tiene una forma céncava.

5. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada
montante (22) tiene un perfil de seccion transversal de tipo trapezoidal con respecto a un plano de seccién transversal
perpendicular al eje longitudinal (G) respectivo.

6. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion 5, en donde cada perfil de seccion transversal tiene
una primera base (36) y una segunda base (37) mas corta que la primera base (36);
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en donde el tamarfio de la primera base (36) respectiva de un primer perfil de seccién transversal de una primera
seccién mas cercana al segundo extremo (24) respectivo es mayor que la primera base (36) respectiva de un segundo
perfil de seccion transversal de una segunda seccién mas alejada del segundo extremo (24) respectivo que la primera
seccion.

7. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la
estructura de acoplamiento comprende un anillo de acoplamiento (20) conectado integralmente a los segundos
extremos (24) respectivos de la pluralidad de elementos de pata (19).

8. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde el anillo de acoplamiento (20) comprende
una pluralidad de porciones principales (45), cada una conectada a un montante (22) respectivo, y una pluralidad de
porciones auxiliares (46), cada una interpuesta entre dos porciones principales (45) respectivas.

9. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacién 8, en donde una o mas porciones auxiliares (46)
es/son deformables y/o esté/n al menos parcialmente debilitada/s.

10. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicaciéon 8 o 9, en donde al menos una porcion auxiliar (46)
comprende un rebaje (49) y/o una superficie rebajada (50).

11. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores y que, ademas,
comprende:

- un marco base (8) acoplado y/o configurado para acoplar el dispositivo de apertura (3, 3') alrededor de la abertura
de vertido designada;

- un collar (9) que se extiende desde el marco base (8) y que define y/o delimita un canal de flujo (10) y que tiene una
salida de vertido (11); y

- un cierre (13) acoplado al collar (9) y configurado para abrir y cerrar selectivamente la salida de vertido (11);

en donde el marco base (8) o el collar (9) comprende la porcién de contacto;

en donde la estructura de acoplamiento (20) y el cierre (13) estan conectados entre si.

12. Molde configurado para permitir el moldeo del dispositivo de apertura (3, 3') de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones anteriores en un cuerpo principal (2) de un envase (1) para un producto vertible y/o en un

precursor de un envase (1) para un producto vertible.

13. Envase (1) lleno y/o rellenable con un producto vertible y que comprende al menos un dispositivo de apertura
(3, 3') de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11.

14. Envase de acuerdo con la reivindicacién 13, en donde el envase (1) comprende un cuerpo principal (2) que
tiene una abertura de vertido designada y que esta formado a partir de un material de envasado compuesto multicapa,
en donde el dispositivo de apertura (3, 3'} esta acoplado sobre el cuerpo principal (2} y alrededor de la abertura de
vertido designada.

15. Envase de acuerdo con la reivindicacién 13 o 14, en donde el dispositivo de apertura (3, 3') esta moldeado
en un cuerpo principal (2) del envase (1) y/o en un precursor del envase (1).

13



ES 2 981 661 T3

14



ES 2 981 661 T3

| AN
W / / ANt
WY A \

= )
Y 27N
Va7

WA
\,\/ Vs

15






ES 2 981 661 T3

17



ES 2 981 661 T3

FIG. 7

18



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS

