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(54) Menetelmd sulan lasin selkeyttémiseksi ja siihen kéytettdvé lasiamme-
uuni - Frfarande f&r raffinerande av smilt glas och den dédrtill an-
vénda glaskarugnen

Eeilld oleva keksintd koskee lasin sulatusta Ja erityisesti menetelmii
sulan lasin selkeyttimiseksi. Keksint¥ koskee nySs sulan lasin selkeytykses-
sl kilytettivEE parannettus laitetta.

Tunnetussa jatkuva prosessisessa lasinvalmistusmenetelmissi raaka-
aineet sydtetiin sisiiéin lasiammeuunin toisesta pédlisti kelluvan peitteen
muodostamiseksi uunissa olevan lasisulatemiiriin piille. SydttSnopeus on
riittdvd uunissa olevan sulatteen syvyyden pitimiseksi vakiona, samalla
kun sulate virtaa jatkuvasti uunin vastakkaista, so. tydpiHt# kohti, jos-
ta lasisulatetta otetaan muovausprosessiin. Raska-ainepeite muutetaan su-
laksi lasiksi eli lasisulatteeksi sen kulkiessa ammeuunin toisessa pltissl
olevan sulatusvythykkeen lipi l¥mm811%, Jota vol syntyd esim. palavasta
polttoaineesta, jota sy3tetiidin rolttimista, Jotks on sijoitettu vilein toi-
sistaan uunin sivuseiniin lasimassan Pintatason yliépuolelle, tai sitten sHh-
k8kuumentimista. Sula lasi menee sulatusvy8hykkeestl selkeytysvydhykkeeseen,
Jossa my8s kehitet#lin lémp5¥ sulan lasin yliipuolella. Lasissa vield olevat
kassukuplat saatetaan selkeytysvythykkeess¥ poistumaan lasista tai liukene-
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nemaan siihen. Lasi siirtyy selkeytysvybhykkeesti uunin ulosotto- eli tyds-
pllin vieressi sijaitsevaan konditiointivyShykkeeseen. Tissi vythykkeessi lasi
homogenoidaan ja saatetaan sopivean termiseen tilaan muovausprosessia silmil-
18 pitden. Uunin tydpdistéd johtaa mormaalisti kanava muovausprosessiin.

Lasin vapauttamiseksi kaasukuplista ja tulenkestiviin aineen korroosio-
tuotteista ja lasiuunin idn pidentimiseksi on toivottavaa varmistaa, ettd
~ uunin tulenkestivin aineen (muurauksen) kanssa kosketuksessa oleva lasisulate
on riittivin kylmili. THihin pilistiin osaksi konvektiovirroilla, jotka synnyte-
tdén uvunissi olevaan lasisulattesseen ja saattavat lasin palamaan kylmemmilti
alueilta kuumemmille uunin alaosissa. Timd voi merkitd etti lasia kulkee
taaksepiin uunisgsa tapahtuvassa paluuvirtauksesss nel ji tal useammankin kertaa
niin paljon kuin siti sybtetiiin muovausprosessiin lasisulatteen eteenpéiin 1iik-
kuvissa ylikerroksissa. THten vaaditaan 1isllémptl takaisin virtaavan lasin
saattamiseksi lémp8tilaan, Joka tarvitaan eteenpidinvirrassa.

Esill¥ olevan keksinntn tavoitteena on saada aikaan parannettu mene-
telméi lasin selkeyttimiseksi, Jossa eteenpiinvirtauksen suhde paluuvirtauk-
seen on selkeytysvybhykkeessi paljon normaalia suurempi.

Esill¥ oleva keksintd saa aikaan menetelmfin sulan lasin selkeyttimisek-
si sulaas lasia sisdltivin ammeuunin selkeytysosassa, jonka menetelmiin mukaan
sulaa lasia kannatetaan selkeytysvyShykkeen pohjan muodostavan limpd# johta-
van tulenkestivin kannatinaineen pH##llH, sulan lasin yldalueita limmitetHin,
niin etti ylialueen lémplitila on riittivii selkeytymisen aikaansaamiseksi,
limp88 poistetaan sulan lasin ala-alueelta selkeytysvybhykkeen pohjaan muo-
dostavan tulenkestéiviin kannatinaineen 1l#pi sulan lasin ja kannatinaineen ei-
toivotun keskin#isen vaikutuksen minimoimiseksi, lasin ylialueet saatetaan
virtaamaan eteenpéiin selkeytysvybhykkeen lipi timlin vybhykkeen tulopiistid sen
poistopidti kohti paluuvirtauksen tapahtuessa lasin ala-alueilla.

Menetelmille on tunnusomaista, etti selkeytysvydhykkeessi olevan lasin
syvyytti, vybhykkeen pituutta ja vyShykkeen tulo- ja poistopliin vilill¥ esiin-
tyviin lasin lémp8tilaeroca siidetilin, niin etti paluuvirtauksen suhde eteen-
pi&invirtaukseen on 1/6 - 1/2,

Normaalin tasolasin koostumuksissa lasin ylédalueen l¥émp&tila voi olla
ainakin 1460°c ja esilld olevaa keksintod kHyttien téssi limpbtilessa pinta-
alayksikkd¥ kohti selkeytetyn lasisulatteen mHiri lisfintyy selkeytysvyt-
hykkeen lépi menevin eteenpiin virtauksen suuren osuuden johdosta. Lisiiksi
lasi poistuu selkeytysvyShykkeest® oltuaan silidetyn ajan selkeytysproses-
sissl ja kiertivin lasin miir#n ollessa pienempi lasisulateen laatu paranee,
koska selkeytysvybhykkeessi tulenkestivin materiaalin kanssa kosketukseen
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joutuvan lasin mifrédd on huomattavasti pienennetty. Timi merkitsee myds,
etti selkeytysvyShyketti voidaan pienentf#f esim. vihentdmilli tunnetun
selkeytysosan leveyttd, tai ettd lipikulkumiilirii voidaan lisiiti samaa
uunia kdyttden.

On edullista pit4# palmuvirtaus selkeytysvybhykkeessi poissa koske-
tuksesta selkeytysvyshykkeen pohjan tulenkestivin materiaalin kanssa jJja
kannattaa lasisulatetta selkeytysvylhykkeen pohjalla olevan sulan metalli-
kerroksen pi#illi. Sula metalli on edullisesti tinsa. Voidaan kiyttii muita-
kin metalleja ja metalliseoksia mukaan lukien tinan seokset.

Vaikka paluuvirtauksen ja eteenpiiinvirtauksen suhdetta voidaan muut-
taa, edullinen suhde on 1/4.

LimpSi poistetaan selkeytysvybhykkeen pohjalta edullisesti kierrit-
timilld jiihdytysilmaa selkeytysvyShykkeen alapuolella sulan metallin
pitimiseksi tarvittaessa lémpitilassa, Jjossa se ei reagoi lasin kanssa.

Keksinté saa mySs aikaan lasiuunin, jossa on sen toisessa piissi

sijaitseva sulatusvydhyke, johon lasin muodostavia raaka-aineita sydtetiin,
konditiointivydhyke, Jbssa sula lasi saatetaan haluttuun termiseen tilaan
ennen kuin se poistetaan uunista, selkeytysvybhyke sulatusvyShykkeen Jja
konditiointivydhykkeen vilissi ja elimii lé&mmén sylttlimiseksi lasin pinnalle
sulatus- ja selkeytysvybhykkeissi, ja keksintd tunnetaan siitl, ettd sel-~
keytysvythyke on varustettu uunin pohjalla olevalla sulassa metallikeroksella,
joka kannattaa sulaa lasia, sekd ettt Jjiihdytyselimii on sijoitettu uunin
pohjan alapuolelle selkeytysvythykkeen kohdalle lémmdn poistamiseksi selkey-
tysvybhykkeessdi olevan sulan lasin ala-alueelta ja ettd tulenkestivii estei-
t4 on sijoitettu edullisesti selkeytysvybhykkeen vastakkaisiin piihin,
jolloin nim# esteet kohoavat selkeytysvydhykkeen pohjalta sulan metallin
pitéimiseksi vain t#ssd vydhykkeessi.

Jidhdytyselimet kisittdvit sopivasti elimid Jjiihdytysilman kierritti-
miseksi selkeytysvydhykkeen alapuolella.

Tyydyttiviin selkeytykseen tarvittava aika on jossain mlfrin riippu-
vainen lidmpétilasta, jossa selkeytys suoritetaan. Soodakalkki-kvartsi-lasin
kohdalla on edullista k¥#yttd# ainakin 1460°c selkeytyslimpbtilaa. Kun
kdytetdin 1460°c Ja korkeampaa selkeytyslimpitilaa selkeytysvydhykkees-
t8i poistuvassa lasivirrassa, so. konditiointivybhykkeeseen tulevassa vir-
rassa on ehk# pakko yllépitHi olennaisesti 200°C suuruinen minimi 1&mpY-~-
tilaero lasisulatteen pinnan ja lasisulatteen ja sulan metallin vilisen
jakopinnan vililld. Vain lasin sen virran, joka lopulta menee muovauspro-
sessiin, on saavutettava selkeytyslimpdtila, tiéssi tapauksessa 1460°c.

Tim# antaa mahdollisuuden si¥t#X sulan lasin ja sulan tinan Jakopinnan
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limpstila arvoon (Jjoka riippuu lasin kemiallisista ominaisuuksista), jossa
lasin ja metallin merkittlviin keskinfiisen vaikutuksen vaara on minimoitu.
Tém¥ limpbtilaero saavutetaan sijoittamalla selkeytysvyShykkeen alapuolelle
jédhdytyselimié limm¥n poistamiseksi 30 kWs/m2 suuruusluokkaa olevissa
midrissi.

Lasin kiertiessi selkeytysvyihykkeessi se palaa takaisin suhteellisen
korkeassa lémpdtilassa verrattuna aiempiin ehdotuksiin, mikd vihentii
tarvittavan uudelleenkuumennuksen miir#i, kun lasi jilleen liikkuu eteen-
piin eteenpiinvirtauksen mukena.

Egill¥ olevan keksinndn mukaiqeasa selkeytyksessi vaadittua lHmpS-
miirii vihennetiln paluuvirrassa olevan lasin nmllirin vihenjiimisen johdos-
ta. KokonaislimpBhydtysuhdetta parannetean, kun pinnan ja kannatinaineen
vilinen lémpbtilaerc minimoidaan. SelkeytysvyShykkeen pohjasta poistettu
18mp8 voidaan kdyttid uudelleen esim. kiyttim#ll¥ sité regeneraattorien kam-
mioissa tai uuniin sydtettidvin raaka-aineseoksen esilimmittimiseen.

Uunin sulatusvydhyke Jjéirjestetiiin edullisesti pitémHen sula lasi
syvyydeltiliin suurempana kuin selkeytysvydhyke. TH1lli tavalla voi sulatus-
vybhykkeessli tapahtna sulan laein laajempi kiertokulku. Katsotaan myds
edulliseksi varustaa sulatusvydhykkeen pHi tHyttbtaskulla, johon raaka-aine-
seos syStetilin.,

Raaka-aineet voidaan sydttlili pallomuodosse Jja esiliimmittdli kuumalla
kaasulla. Pallot voidaan limmittH¥ n. 700°C:oen Ja syS+til konventionaali-
sesti nwunissa olevan sulan lasimassan pinnalle.

EonditiointivyShyke on edullisesti selkeytysvydhyketti matalampi Ja
gsopivasti niin JHrjestetty, ettd sulan lasin virtaus konditiointivybhykkeen
l8pi tapahtuu yksinomaan eteenpiin.

Esill¥ oleva keksintd on myds sovellettavissa sulan lasin eli lasi~
sulatteen selkeyttimiseen lasiuunista erillisessi itsenliisessi selkeytys-
yksikossd. THssi tapauksessa sula lasi on sydtettivi selkeyttimeen piliasias-
sa kivettimiissli tilassa.Sulatusyksikésti riippumattoman selkeytysyksikdn
kéiyttd merkitsee, etti on mahdollista Jirjestlli sulan lasin sy8tt6 useam-
masta kuin yhdesti ldhteestd, mikd tekee mahdolliseksi ratkaista sulatus-
yksikdn toimintaan ja ikH&n liittyvit pulmat vilttimittd vaikuttamatta
koko tuotantoon. Eun on kyseessé konventionaalinen ammeuuni, Jjossa sulatus-
vydhyke, selkeytysvydhyke ja konditioinsivydhyke ovat yhteydessi toisiinsa
yhden vydshykkeen ongelmaa ei voida erottas uunin kokonaistoiminnasta.

Seuraavassa selitetdlin esimerkin avulla keksinndén yhtd suoritusmuotoa
viitaten oheiseen piirustukseen joka esitti#i pituusleikkauksen esilll ole-
van keksinnén mukaisesta lasiammeuunista. THissi esimerkissié uunissa 11
on malatusvyshyke 12, selkeytysvyShyke 13 Ja konditiointivythyke 14. Sulatus-
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vyShykkeess#i 12 on t¥yttdtasku 15 uunin sulatuspiiissii. Konditiointivyshy-
ke 14 johtaa uunin tySpHih#n, josta konditioitu lasi menee kanavaan 9,
Joka johtaa muovausprosessiin. Uuni on valmistettu tulenkestivEstd
aineesta ja sen pohja on, kuten piirustuksessa esitetllin, porrastettu,
niin ettd sulatusvyshykkeessi lasin 8yvyys on suurin. Tunin pohjassa on
sulatusvyShykkeen takap#éiissi nousuporras 16, jJoten selkeytysvyshyke 13 on
sulatusvyShyketti matalampi. Samalla tapaa on selkeytysvyshykkeen takapHiis-
sd nousuporras 17, joten konditiointivyShyke 14 on selkeytysvyShykettd
matalampi. Selkeytysvydhykkeen 13 pohja on valmistettu suuren lémmdn johta-
vuuden omaavasta tulenkestiivistld aineesta 18, joka kannattaa sulaa tina-
kerrosta 19 portaan 17 ja selkeytysvyShykkeen tulo- tai etupi#n kohdalla
olevan pystyesteen 20 vEligsk. SelkeytysvyShykkeen 13 pohjan 18 alapuo-
lella on ilmankiertojérjestelmi jJikhdytysilman kierr#ttémiseksi. Thmi
Jirjestelm kiisittdd sarjan pitkil aukkoja 21 tulenkestdvien tukien 22 vi-
lissé. Tuet 22 on asennettu toista tulenkestvii pohjaa 23 vasten.

Kiytossi lasinvalmistusaines syStetilin taskuun 15 konventionaslises-
ti peitteen 24 muodostamiseksi sulan lasin 25 pllille. LémpsH syStetHlin sula-
tusvyShykkeeseen kaasupolttimella, jotka on asennettu sulatusvyShykkeessi
olevan sulan lasin pinnan ylépuolella ja toimivat aukkojen 26 kautta.
Lasisulate kiertili sulatusvyShykkeess# nuolien osoittamalla tavalla, niin
ettd siini esiintyy huomattava paluuvirtaus seki eteenpiinvirtaus. Sula
lasi liikkuu jatkuvasti eteenpliin uunissa tullen selkeytysvybhykkeeseen 13,
Jossa toimintaoclosuhteet on jérjestetty sellaisiksi, ettd eteenpéinvirtaus
sen l¥pi on huomattavasti suurempi kuin paluuvirtaus kuten siihen piirretyt
nuolet osoittavat. KonditiointivyShyke on matala Ja Jirjestetty niin, ettl
koko siind oleva lasimiir¥ 1iikkuu eteenpiiin ammeuunin tySpliiti kohti ilman
paluuvirtausta.

Selkeytysvythykkeess¥ olevan lasin yliosan tai -alueen l¥mpStila on
n. 1460°C tyydyttivin selkeytyksen suorittamiseksi.Sulan lasin Ja tinan
keskinliisen vaikutuksen estémiseksi selkeytysvyShykkeess¥ liémps¥ poistetaan
témin vyShykkeen pohjalta sulaan tinaan kosketuksessa olevan lagin lémp8ti-
lan laskemiseksi. Lasin lémpStila tinan lEheisyydess® voi olla suunnilleen
200%¢c matalampi kuin lasin ylEpinnan lémp8tila selkeytysvyshykkeessk.

Jidhdytwilma, jota kierriitetiin selkeytysvythyk een slapuolisten kana-
vien 21 1l¥pi, poistaas l&mpS# suuren l%amdnjohtavuuden omaavan tulenkestivin
aineen 18 ja sulan tinan 19 lipi, jolloin t¥mk roistettu l4mpd voidaan
kiytti¥ uudelleen kuljettamalla Jillhdytysilma liémps¥% talteenottaviin regene-
rasttoreihin (ei esitetty).
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Erityisessa kuormituksessa (sySttbasteessa) eteenpiinvirtauksen suhde
paluuvirtaukseen selkeytysvyShykkeessd 13 on riippuvainen lémpStilaerosta,
Joka lasilla on sen tullessa selkeytysvydhykkeeseen, siis témin tulopiissi,
Ja sen poistuessa selkeytysvyShykkeestd, siis t&mln ja konditiointivyds-
hykkeen liittymiikohdassa sekl lasin syvyydestd selkeytysvydhykkeessi ja
selkeytysvybhykkeen pituudesta (so. esteen 20 ja portaan 17 vilisesti
etiisyydesti). THes¥ erityisessk esimerkissi limpstilaero sslkeytysvythyk-
keen tulo- ja poistopliin vilillHé, selkeytysvyShykkeen syvyys ja selkeytys-
vythykkeen pituus jérjestetiiin sellaisiksi, ett¥ paluuvirtauksen suhde
eteenpiinvirtaukseen on 1/6 - 1/2. Suhde on edullisesti 1/4, koska se
antaa maksimin limpShyStysuhteen. Néidern olotilojen valinta erityisen
paluuvirtauksen saavuttamiseksi on riippuvainen ammeuunin alkuperiéisesti
rakenteesta. TimY rakenne miiritetiiin parhaiten kiytéinntssi suoritetuin mal-~
likokein tai kiyttimilli kyseisen tyyppisess¥ ammeuunissa esiintyvisti
muuttumista tietokoneella saatua teoreettista mallia. Uunin k#yt&nnén toimin-
nasea lopullisesn Jirjestelyyn paluuvirtauksen hallitsemiseksi voidaan plls-
ti muuttamalla lémpStilaeroca Jja toissijaisesti lasin syvyyttd, mik¥# tapahtuu
muuttamalla tinan syvyyttd selkeytysvydhykkeess#. Uunin rakenne ja muoto
mélird4 kaikki muut muuttujat. Lasin syvyys on normaalisti suunnilleen 2/3
metridi ja pituus on, kuten ylld mainittiin, erityisen lasin selkeytyksessi
tarvittavan viipymisajan ja Jjirjestelmin 1Hpi tapahtuvan lasin virtausmiif-
rén funktio. Alan ammattimies vol m¥8rittd¥ kaikki n¥mi tekijiit niiden tie-
tojen pohjalta, jotka hlinelld on uunin ehdotetusta iyttdkuormituksesta
Ja toimintaolosuhteista.

Vaikka ylld kuvatussa esimerkissi selkeytysvyShykkeen pohja muodostuu
sulasta tinasta, siihen voidaan mahdollisesti joissakin tapauksissa k¥yttii
muita sulia metallgje, mukasan lukien metalliseokset, tal jopa muuta tulenﬁes-
tévdd ainetta edellyttien etti se kykenee vilttémiin liiallisen keskiniisen
vaikutuksen sulan lasin kanssa selkeytysvyShykkeess#d kHytetyssd paluuvirran
lémpdtilassa.

Keksintdd ei rajoiteta edelll olevan esimerkin yksitt¥#iskohtiin. Sel-
keytysvychyke voitaisiin esim. jéirjestdi erilliseksi selksmytysyksikdksi.
Vaikka esitetyssi esimerkissd on yksi selkeytys- ja sulatusvydhykkeitten
13 Ja 14 syottdmi konditiointivydhyke, niin erHissi tapauksissa saattaisi
olla toivottavaa jidrjestdi kaksi tai useampia konditiointikanavia, jotka
toimivat rinnan ja Joita sydtetiilin yhdestl sulatus- tai selkeytysyksikiostd.
Erliissi tapauke:ssa saattaa olla edullista, kun kaikki kolme vyBhykettd
muodostavat yhteisen yksiktn, asentas kaikkien vydhykkeitten vHliin sulan
lasin ylipuoligeen tilaan platinalevysti valmistettu varjoseinid tai este
vihentimilin tai estimiiéin atmosfilirin vapaate virtausta tilasta toiseen.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmid sulan lasin selkeyttémiseksi sulaa lasia sis&ltévén armeuunin
selkeytysvydhykkeessd (13), jonka menetelmin mukaan sulas lasia kannatetaan
selkeytysvydhykkeen (13) pohjan muodostavan ldmp&d johtavan tulenkestivian kanna-
tinaineen (18) pd&lld, sulan lasin yldalueita ldmmitetdén, niin ettd yldalueen
lémpdtila on riittévd selkeytymisen aikaansaamiseksi, lampdd poistetaan sulan
lasin ala-alueelta selkeytysvydhykkeen (13) pohjan muodostavan tulenkest&van
kannatinaineen (18) 1dpi sulan lasin ja kannatinaineen ei-toivotun keskindisen
vaikutuksen minimoimiseksi, lasin yldalueet saatetaan virtaasmean eteenpiin
selkeytysvyOhykkeen lapi tédmén vyShykkeen tulopédstd sen poistopdité kohti
paluuvirtauksen tapahtuessa lasin ala-alueilla, t unne t t u siiti, ettd
selkeytysvyShykkeesséd (13) olevan lasin syvyyttd, vyShykkeen pituutta ja
vyShykkeen tulo- ja poistopdsn valilld esiintyvén lasin lémpStilaeroa siddetddn,
niin ettéd paluuvirtauksen suhde eteenpdinvirtaukseen on 1/6 - 1/2.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmdé, t unn et t u siitd, ettd
sulan lasin paluuvirtaus selkeytysvydhykkeessd (13) pidetdéin poissa kosketuksesta
tulenkestévin aineen (18) kanssa jirjest&m#lli kerros sulaa metallia (19) selkey-
tysvyShykkeen (13) pohjalle.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmf, t unne t t u siitd, ettd
sula metalli (19) on tinas.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen menetelmi, t unnet tu
siitd, ettd paluuvirtauksen suhde eteenpdinvirtaukseen on selkeytysvyShykkeessé
(13) pasasiassa 1/k.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1~4 mukainen menetelmi, t unnet t u
siitd, ettd ldmpdd poistetaan selkeytysvydhykkeen (13) pohjalta kierrsttiamalls
J8&hdytysilmaa selkeytysvyShykkeen alapuolella.

6. Lasiammeuuni patenttiveatimuksen 1 mukaisen menetelmin toteuttamiseksi,
Jossa uunissa on sen toisessa padssd sulatusvydhyke (12), johon lasin valmistus-
ainekset sydtetddn, konditiointivydhyke (14), jossa sula lasi saatetaan halut-
tuun termiseen tilaan ennen kuin se poistetaan uunista, selkeytysvydhyke (13)
sulatus- ja konditiointivyShykkeitten vilissd ja elimid ld&mmdn sydttamiseksi
sulatus- ja selkeytysvyShykkeissé olevan lasin yldpinnalle, tunnet tu
siitd, ettd selkeytysvydhyke (13) on varustettu uunin pohjallae olevalla sulalla
metallikerroksella (19), joka kannattaa sulaa lasia, ja ettd jashdytyselimia
(21) on sijoitettu uunin pohjan (18) alapuolelle selkeytysvyShykkeen kohdalle

l8mmén poistamiseksi selkeytysvydhykkeessd (13) olevan sulan lasin ala~alueelta,
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ja ettd selkeytysvyShykkeen (13) vastakkaisiin p8ihin on sijoitettu tulen-
kestdvid esteitd (17, 20), jotka kohoavat selkeytysvydhykkeen pohjasta sulen
metallin (19) pitédmiseksi yksinomaen selkeytysvydhykkeessd (13).

7. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen lasiuuni, t unne t t u siiti,
ettd sula metalli (19) on sulaa tinaa.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 6-8 mukainen lasiuuni, t unne t t u
siitd, ettd jadhdytyselimet kdsittdvit elimid (21) jadhdytysilman kierratta-
miseksi selkeytysvydhykkeen (13) alapuolella.

9. Jonkin patenttivaatimuksien 6-9 mukainen lasiuuni, tunnet t u
siitéd, ettd uunin sulatusvydhyke (12) on syvyydeltdidn suurempi kuin selkeytys-

vydhyke (13).
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Patentkrav:

1. Forfarande for raffinerande av smilt glas i en raffineringszon (13)
av en karugn innehdllande smélt glas, enligt vilket fSrfarende smdlt glas
uppbires pé ett vérmeledande eldfast underlagsmaterial (18), som bildar botten
av raffineringszonen (13), de 8vre regionerna av det smilta glaset uppvérmes
s& att temperaturen i den dvre regionen #r tillrécklig fdr utférande av
raffineringen, vérme avledes frén den nedre regionen av det smidlta glaset genom
nédmnda eldfasta underlagsmaterial (18), som bildar botten av raffineringszonen
(13), for att brings icke 8nsk vixelverkan med underlagsmaterialet till ett
minimum, de Svre regionerna av glaset bringas att flyta framdt genom raffine-
ringszonen frédn ett inlopp till zonen mot ett utlopp fr&n zonen med ett &dterfldde
i nedre regionerna av glaset, k annetecknat dérav, att héjden av glas
1 raffineringszonen (13), léngden av zonen och temperaturskillnaden mellan glaset
vid inloppet till och utloppet frdn zonen regleras s&, att férhdllandet &terfldde
till framfléde &r mellan 1/6 och 1/2.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat dérav,
att dterflddet fOr smélt glas i raffineringszonen (13) h&lls utanfdr kontskt
med eldfast material (18) medelst anordnande av ett skikt smélt metall (19) pé
botten av raffineringszonen (13).

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k @&nnetecknat dérav, att
den smélta metallen (19) omfattar tenn.

4. Férfarande enligt patentkravet 1, 2 eller 3, k a&nneteckneat
dédrav, att forhdllandet &terfldde till framfldde i raffineringszonen (13) &r
védsentligen 1/4.

5. Férfarande enligt négot av patentkraven -4, k A nnetecknat
ddrav, att véirme avleds frén bottnen av raffineringszonen (13) genom cirkulerande
av kylluft under raffineringszonen.

6. Glaskarugn fdr genomfdérande av forfarandet enligt patentkravet 1,
vilken ugn uppvisar en smiltzon (12) i ena &ndan av tanken, in i vilken glas-
bildande material matas, en konditioneringszon (14), i vilken smilt glas bringas
till Onskat termiskt tillstdnd f6re avtappningen frén ugnen, en raffinerings-
zon (13) mellan sméltnings- och konditioneringszonerna, och medel £&r uppvérmning
av Ovre ytan av glaset i smidltnings- och raffineringszonerna, k anneteck -~
n a d dérav, att raffineringszonen (13) &r fdrsedd med ett skikt av gmilt metall
(19) pé botten av tanken, p& vilket det smilta glaset uppbérs, och att kylanord-

ningar (21) &r beldgna under botten(18) av tanken invid raffineringszonen for
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avledande av vidrme frdn nedre regionen av smilt glas i raffineringszonen (13),
och att eldfasta spiarrar (17, 20) &r beldgna pd motsatta &ndar av raffinerings-
zonen (13), varvid spérrarna stér upp frén botten av raffineringszonen s&, att
de innesluter den smidlta metallen (19) enbart inom raffineringszonen.

T. Glaskarugn enligt patentkravet 6 eller T, k annetecknad
ddrav, att den smilta metallen (19) &r smélt tenn.

8. Glaskarugn enligt négot av patentkraven 6-8, k i nnetecknad
dédrav, att kylanordningarna omfattar medel (21) f&r cirkulerande av kylluft
under raffineringszonen (13).

9. Glaskarugn enligt négot av patentkraven 6-9, k annetecknad

dédrav, att sm8ltningszonen (12) i ugnen uppvisar stdrre djup &n raffinerings-
zonen (13).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Kuulutusjulkaisuja:-Utlédggningsskrifter: Seksan Liittotasavalta-Fdrbundsre-
publiken Tyskland(DE) 1 206 552 (C 03 b 5/04).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 300 612
(c 03 b 5/26). USA(US) 3 836 349 (C 03 b 5/22), 3 764 287 (C 03 b 5/04),

3 231 351 (65-85).
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