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Vynélez se tyka patrového zdsobniku nos-
nych desek, tvofeného nékolika zédsobniko-
vymi patry uwmisténymi ve spoletném stoja-
nu, umisténém zejména mezi dvéma pracov-
nimi dseky automatické vyrobni linky.

Zasobnik méa nékolik nad sebou umists-
nych pater, z nichZ jedno patro je vytvofe-
no jako skladovaci a zaroveil tvoii pii¢ny
dopravnik v trovni dopravni roviny alespoii
jednoho pracovniho dseku automatické vy-
robni linky a je vybaveno véaledkovou dra-
hou. Nejméné& jedno daldi patro je vytvofe-
no jako skladovaci a mé dopravni védlecky
napojeny na obousmérny Fet&zovy prevod,
jehoZ spojovaci kolo je v alternativnim z4-
b&ru s vysuvnym kolem n&honu na zveda-
cim zafizeni, upraveném na jednom konci
patrového zdsobnfku. Ka¥dé skladovaci patro
je vybaveno spinatli signalizace Uplného za-
plnéni a tdplného vyprdzdné&ni pFisluiného
skladovaciho patra.
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Vynélez se tyka patrového zasobniku nos-
nych desek, tvofeného nékolika zdsobniko-
vymi patry, umisténymi ve spoletném sto-
janu, umisténém zejména mezi dvéma pra-
covnimi dseky automatické vyrobni, zejmé-
na obréabéci linky.

Dosud znamé zafizeni pouZivaji zasobni-
ku jen pro zdsobu nosnych desek s ruéni
manipulaci, kterd je zdlouhavd a naméhavé
neho zdsobniky urdené vyhradné pro poru-
chu jedné nebo druhé C¢4sti linky, ovladané
krokovy dopravnikem v kaZdém patfe s pev-
nou vazbou nosnych desek. V tomto prfipadé&
je potet uskladnénych nosnych desek velmi
omezeny a zdvisly na pracovnim taktu linky
a neumoZiiuje ani v jiné kombinaci jej po-
uZit pro zménu programu, pro plynuly pfe-
chod z jedncho druhu obrobku na druhy.
Dosavadni patrové zdsobniky omezovaly pro-
dukci a ekonomickou efektivnost celé auto-
matické obrabéci linky.

Uvedené nedostatky odstraiiuje patrovy
zdsobnik nosnych desek podle vynédlezu, je-
hoZ podstata spo€ivd v tom, Ze jedno patro
patrového zdsobniku je vytvoFeno jako skla-
dovaci a zdaroveii jako pFi€ny dopravnik v
Grovni dopravni roviny alespoii jednoho pra-
covniho tseku automatické vyrobni linky a
je vybaveno véaletkovou drahou a nejméné
jedno dal§i- patro, vytvofené jako skladova-
cf, ma dopravni vdle¢ky napojené na obou-
sm&rny fetézovy p¥evod, jehoZ spojovaci ko-
lo je v alternativnim zéb&ru s vysuvnym ko-
lem ndhonu na zvedacim zafizeni, uprave-
ném na jednom konci patrového zdsobniku,
piiem# kaZdé skladovaci patro je vybave-
no bezkontaktnimi spinali signalizace upl-
ného zapln&ni a dplného vyprdzdnéni pii-
slusného skladovaciho patra.

Patrovy zdsobnik, provedeny podle vyna-
lezu, umoZiiuje bezpefnou a rychlou vymé-
nu nosnych desek, v maximdlni moZné mife
vyuZivd prostoru a umoZiiuje snadny pfe-
chod z jednoho programu automatické vy-
robni linky na druhy, bez pFeruSen! chodu
linky. -

Prikladné provedeni patrového zésobniku
nosnych desek podle vyndlezu je schematic-
ky znézorn&no na vykresech, kde na obr. 1
je patrovy zésobnik v podélném Fezu a obr.
2 predstavuje moZné uspofadani vyrobni lin-
ky p¥i pouZiti n&kolika patrovych zésobni-
kil pro riizné velikosti obrobki.

Patrovy zdsobnik 1 nosnych desek, vytvo-
Feny podle vynédlezu, je v popisovaném pii-
pads zaFazen mezi dva soub&Zné umisténé
pracovni Useky 2, 3 automatické obrabéci
linky, a to mezi rohovou stanici 4 na zacat-
ku prvniho pracovniho dseku 2 a rohovou
stanici 4 na konci druhého pracovniho tse-
ku 3. Patrovy zdsobnik 1 tvofi pevny stojan
%, opatfeny na stran& prviniho pracovniho
tiseku 2 zvedacim zafizenim 6. Ve stojanu 5
jsou vytvofena &tyfi patra 7, 8. Prvni patro
7 je vytvofeno v Grovni dopravni roviny
obou pracovnich tsekll 2, 3 & je vybaveno
valetkovou drahou 9 a slouZi jako p¥iEny
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dopravnik mezi ob&ma pracovnimi liseky 2,
3 automatické obrabé&ct linky a zéroveii jako
skladovaci, v p¥ipadé poruchy automatické
obrébéci linky nebo v pfipad& vymé&ny nos-
nych desek.

Ostatni tFfi patra 8 jsou skladovaci. Jsou
rovngZ vybavena dopravnimi viletky 11 na-
pojenymi na spoleény obousmérny tetézovy
pfevod 12, ktery je zakon&en spojovacim
kolem 13 upravenym na strand zvedactho
zafizeni 6. Spojovaci kolo 13 prichézi do
funkce pouze tehdy, je-li zvedaci plodina 14
zvedaciho zalizeni 6 zvednuta do vy3e pii-
slu§ného patra 7 nebo 8 patrového zésob-
niku 1, kdy se spojovaci kolo 13 spoji pro-
st¥fednictvim vysuvného kola 13 s ndhonem
16 umistdnym na zvedacim zafizeni 8. KaZ-
dé skladovaci patro 8 je vybaveno bezkon-
taktnimi spinaci 17 signalizace dplného za-
plndni a tuplného vyprdzdnéni prisluSného
skladovaciho patra 8.

Prazdna nosnd deska 18 pfijde z patrové-
ho zéasobniku 1 pfes rohovou stanici 4 na
potatku prvniho pracovniho tiseku 2 na upi-
naci stanici 19 a po upnuti obrobku pokra-
tuje v pracovnim cyklu aZ dorazi na odepi-
naci stanici 20 na konci druhého pracovni-
ho tseku 3, kde se obrobek uvolni a prézd-
né& nosnd deska 18 je piivedena pfes roho-
vou stanici 4 na konci druhého pracovniho
tdseku 3 na véilefkovou drdhu 9 v prvnim
patfe 7 patrového zédsobniku 1. Za normél-
nich okolnosti pak plynule pokratuje znovu
ptes rohovou stanici 4 na zafdtku prvniho
pracovniho Gseku 2 na upinaci stanici 19.
V p¥ipadd poruchy nebo vymé&ny nosnych
desek pfi zm&n& programu automatické ob-
rébsci linky se prazdné nosné desky 18
skladuji postupng v jednotlivjch skladova-
cich patrech 8, kam jsou dopravovany zve-
daci plo3inou 14 zvedaciho zafizeni 6, které
poté co zvedaci ploSina dosdhne potfebné
vy§kové drovng, spojl pomoci v§suvného ko-
la 15 nahon 16 umistdny na zvedacim zafi-
zeni B se spojovacim kolem 13 obousmér-
ného retdzového prevodu 12, ktery uvede
dopravni valetky 11 do rotatnihc pohybu
a zasune zvednutou nosnou desku 18 do
prisludného skladovaciho patra 8. Jako po-
sledni se zaplni prvni patro 7. V pfipadé,
7e je nutno dodat novou prézdnou mosnou
desku 18 na upinaci stanici 19, vyprazdiiuje
se postupné& nejprve prvni patro 7. P¥i zdso-
bovéani automatické obrédb&ci linky mosnymi
deskami 18 ze zdsobovacich pater 8, vysune
se prazdnd zvedaci ploSina 14 do tdrovng
nékterého ze zdsobovacich pater 8, doprav-
ni véletky 11 se uvedou do pchybu obdob-
nym zpdsobem jako p¥i zasouvédni prdzdné
nosné desky 18 do zdsobniku, ale opatnym
smérem, ¢imZ dojde k vysunuti nosné desky
18 z prisluiného zésobovaciho patra 8 na
zvedaci plo§inu 14, nateZ ji zvedaci zafizeni
6 spusti do dopravni roviny a pleda pres
rohovou stanici 4 na za¢atku prvniho pra-
covniho Gseku 2 na upinaci stanici 19, tak-
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Ze pracovni cyklus miZe bez preruSeni po-
kraCovat.

PouZiti patrovych zdsobnikd je zvlast vy-
hodné pro automatické obrébsci linky urge-
né pro opracovdvéni obrobkt rizného typu

nebo riaznych velikosti, kde umoZiiuji ply-
nuly pfechod z jednoho druhu obrobku na
druhy, aniZ by muselo bezpodminetné dojit
k zastaveni linky.

PRSI

PREDMET VYNALEZU

Patrovy z&sobnik nosnych desek tvofeny
nékolika z&sobnikovymi patry, umisténymi
ve spoleéném stojanu zejména mezi dvéma
pracovnimi tdseky automatické vyrobni, ze-
jména obrabgci linky, vyznadujici se tim, Ze
jedno patro (7) patrového zdsobniku (1) je
vytvofeno jako skladovaci a zéroveti jako
p¥iEny dopravnik v drovni dopravni roviny
alespofi jednoho pracovniho tseku (2, 3)
automatické vyrobni linky a je vybaveno
valetkovou drahou {9) a nejméné jedno dal-

81 patro (8), vytvoFené jako skladovaci, ma
dopravni véaletky (11) napojeny na obou-
smérny Fetézovy pfevod (12), jehoZ spojo-
vaci kolo (13) je v alternativnim zdbéru s
vysuvnym kolem (15) ndhonu (16), umisté-
ného na zvedacim za¥izeni (6), upraveném
na jednom konci patrového zdsobniku (1),
pri¢emZ kaZdé skladovaci patro (8] je vy-
baveno bezkontaktnimi spina€i signalizace
dplného zapinéni a tplného vyprézdnéni pfi-
stu§ného skladovaciho patra (8).

2 listy vykresii

Severografia, n, p., zévod 7, Most
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