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fenymi prachody pro cirkulu-
i kapalinu, které prochédzeji

omoru, a vyznaduje se hornim
vrghem. Sklon tohote povrchu
1] vi&i vodorovné roving,
je-1i tento sklon v rozmezi

nd struska smérem dold a do-
uStécimu Elenu strusky. Kru-

ra mtZe byt vytvofena alespon .-
na zpdsob sekci, zajistiEnych
enerdtoru na misté.




ReCiie

13

1. CS 273 309 B2

Vynilez se tykd zafizeni pro zplynovéni uhli a obzvldstE struskovacich zplynovacich
generdtord druhd, v nichZ uhl{ nebo jiné uhlikaté palivo Jje uvédEno do vrchni €4dsti zply-
novaci komory na zpisob kolony a je zplynovdno za vysokého tlaku a teploty pomoci plynu,
napt. kysliku a pdry, zavddénych do loZe paliva vstupnimi trubkami. Zbyvajici popel se
shromaZduje jako roztavend struska na rodtu zplynovaci nddoby a odtud je odvddén /b&in&
nazyvano odpichem strusky/ smé&rem doli siruskovou komorou nebo tryskou v roStu do vady,
obsaZené v hasici komofe.

Je obvyklé, Ze roztavend struska a Zelezo jsou udrZovdny na roStu zavddénim horkych
spalovacich produktd z hofdku, umistdného pod tryskou stiruskové komory, smé&Fovanou k trys-
ce komory tak, aby byla struska a Zelezo udrZovdny v roztaveném stavu na roStu, pficemZ
iniciace odpichu roztaveni strusky se dociluje a Fidi zastavenim nebo sniZenim p¥fikonu
hofdku a sniZenim tlaku v hasici komofe a ve zplynovaci nidobs.

Pfi provozu takového struskovaciho generdtoru jsou jak struskovaci komara tak i rost
vystaveny velmi silné erozi, korozi a tepelnému namdhdni, vyvolanymi roztavenou struskou
a 7elezem. Vysokd teplota a pohyb strusky a Zeleza v prub&hu odpichu strusky a zastaveni
odvodu strusky zplGsobujicf, Ze v oblasti struskové komory a roStu pisobi eroze a teplotni
vliivy.

U K patent &. 1 569 297 popisuje struskovaci zplynovaci generdtor, u nghoZ je tryska
pro odvod strusky umisténa ve stfedu ro3tu generdtoru, ktery zahrnuje vyjimatelny kruho-
vy rostovy élen tak, Ze je tvarovdn pro umisténi nad a okolo trysky struskové komory a
pouzivd pevnou hmotu z materidlu o vysoké tepelné vodivosti, pficdemZz tato &dst md v po-
u?ité hmoté integrdlni pruchod pro cirkulaci chladici kapaliny a vsiup a vystup spojuji-
c¢f prichod s vngjsi &dsti mimo pouZitou hmotu.

P

Pfedmétem pFedloZeného vyndlezu je navrhnout zlep3ené uspofdddni roStu pro stguskova-

cf zplynovaci generdtor.

Podle tohoto vyndlezu zahrnuje struskovaci zplynovaci generdtor zplynovaci komoru,
prostfedek pro zavddéni uhli nebo jiného uhlikatého paliva do komory, pfiemZ toto pali-
vo je urdeno ke zplynovdni, ddle je pouzit prostFedek pro uvddéni zplynovaciho média do
komery, potfebny pro zplynovadni paliva v ni obsaZeného a ro3t, umistény na spodni &dsti
komory zahrnujici kapalinou chlazeny &len struskové komory, majici trysku pro ostrano-
vdni strusky v roztaveném stavu z komory, pfifemz roSt zahrnuje kruhovou pevnou litou
strukturu, s vyhodou zhotovenou z kovu o vysoké tepelné vodivosti, takového- tvaru, aby
odpovidala umist&n{ nad vypouit&cim &lenem strusky a obsahovala prostfedek, definujici
jeden nebo vice integrdlné vytvofenych prﬁ%okovich kandld pro cirkulaci chladiciho mé-
dia uvedenou strukturou, prochdzejicich skrze uvedenou strukturu a kolem n{ a obklopu-
jicich zplynovaci komoru, pFicem# uvedend struktura méd horni sklonény povrch se sklonem
alespon 10 O vagi horizontdlni poloze a po tomto sklondném povrchu stékd roztavend strus-
ka smérem dold a dovnitf k vypoustécimu &lenu strusky.

Je vyhodné, kdyz sklon hornihe sklon&ného povrchu kruhové struktury je v'rozmezd 25
az &5 °C od vodorovné polohy a md v podstat& stejny sklon jako horni sklon&ny povrch vy-
pousStéciho &lenu strusky.

Je vyhodné, je-1i kruhovd struktura vytvofena vét5im mnoZstvim litych dild, spojenych
navzdjem na misté.

Kruhovd struktura mdZe byt vytvofena z alespon tfi litych &dsti vytvéfejicich sekce,
spojenych navzdjem na misté.

Kruhovd struktura miZe také zahrnovat samostatnou kruhovou &édst umisténou v soused-
stvi vypoudtéciho &lenu strusky a se zbyvaj{ci &dstf kruhové sirukiury miZe byt spojena
na miste.
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Odolnost popsané kruhové struktury a vypoustdciho &lenu strusky vi&i erozi zdvisi na
kritickych faktorech konstrukce, mezi néZ pati{ tepelnd vodivost pouZitého materidlu,
tvar a geometrie kovové hmoty, velikost a tvar trysky jakoz i délka a umisténi prachodd
chladicfho média ve vztahu k povrchim, vystavenych plsobeni tepelného namdhdéni.

MnoZstvi a rychlost pritoku chladiciho média jsou také dulezitym faktorem pro névrh
kruhové struktury a struskovae{ komory, protoZe namdhdni vystavené povrchy musi byt G&in-
né chlazeny tak, aby byly dosaZeny potfebné povrchové teploty, ale naproti tomu je dale-
2ité, aby nebylo odvddéno nadmérné mnofstvi tepla z rodtu. Pti typickém provedeni byly
pouzity rychlosti prttoku kapaliny fddové 60 aZ 90 cm/s, co? ddvalo konstantnf teplotu
stény.

Je vyhodné, jsou-li &len pro odpou3tdni strusky a kruhovéd struktura zhotoveny z médi
nebo ze slitiny médi.

Horni sklonény povrch miZe byt pokryt Zdruvzdornym materidlem, napf. alespon jednou
vrstvou Zdruvzdornych cihel.

V daldim bude vyndlez popsdn za pomoci pfikladu s pou%itim ptiloZenych schematickych
vykrest, které zndzornuji: '

Obr. 1 v podélném fezu zndzornuje zplyhovaci struskovaci generdtor s pevnym loZem,
s rostem uspofddanym v souladu s vynédlezem.

Obr. 2 ptedstavuje podélny fez s rostem uspofddanym podle obr. 1, ale zndzornént je
ve vét3im méfitku neZ na obr, 1.

Obr. 3 je &éstetnym pohledem na Fez podle roviny III -III, zndzorn&né na obr. 2.

Podle obr. 1 md generdtor Zdruvzdorn& vyloZenou tlakovou zplynovaci komoru 10, do
niz je uvddéno uhli nebo jiné uhlikaté palivo z ndsypky 12 a je rozvédéno rotaénim roz-
délovatem 14. Zplyhovaci médium, napfiklad kyslik a pdra, je zavddéno do loZe paliva,
na obr. nezndzornéného, pomoci vstupnich trubek 16, a tim je podperovéno zplynovéni pa-
liva. PFi pouiti zplynovacfho generdtoru se vytvéFi zdsoba roztavené strusky na spod-
ku komory 10 a periodicky tato struska odchdzi tryskou 18 ve vypusti strusky nebo vy-
poStécim &lenem 20 strusky do zdsobniku gg'vody v hasici komofe 24, kde dojde k rych-
lému haseni v turbulentnf vod& vystupujic{ z perforovaného trubkového prstence 26,
natez je pomoci ventilu 30 materidl odveden dondsypky28. Tento materidl odchdzi ve
formé jemn& zrnité spolu s &dst{ hasicf 'vody, Zrnity materidl d4l vystupuje z ndsypky
28 na pohyblivy dopravnik 32. Voda, jeZ je doddvdna hasicim prstencem 26 pomoci vstupu
34, miZe byt €dstednd vodou recirkulovanou vystupy 36, 38 z hasici komory 24, popfipadg
ndsypky 28; k tomu se pouZije terpadlo a filitra&ni zafizeni, na obrdzku nezndzornsnd.

V souladu s vyndlezem je oblast rodtu, obklopujic{ vypoudtdct &len 20 strusky, opatfena
kruhovou strukturou 40. Jak také zndzornuje obr. 2, je hasic{ komora 24 prtipevnéna

- plynotésnym zplsobem ke spodku zplynovaci komory 10 pomoci odnimatelné sendvi&ové pfi-

rubové sestavy 41, je? sestdvd z vdlcové ocelové objimky 42, opatfené ocelovym kruhovym
blokem 46, ptivafenim k jejimu hornimu konci. Vypoustsci &len 20 strusky je nesen blo-
kem 46, ptipojenym pomoci nezndzornénych Zroubdi, Chladici voda je privddéna do vodnich
kandlt 51, vytvofenych ve spodni #4sti vypouitsciho &lenu 20 strusky. Je pfivédéna a
odvddéna pifvodni trubkou 52 a odvédéci trubkou 54, které prochizeji blokem 4s.

Kruhové struktura 40 ro¥tu je tvarovdna tak, aby odpovidala spodku zplynovaci komo-
ry 10 nad vyou$técim &lenem 20 strusky a ve svém postaveni je zajisténa kovovym podpér-
nym prsfencem 55. Prostory mezi kruhovou strukturou 40 roStu a sténou 56 komory 10 a
mezl podpérnym prstencem 55 a st&nou.56 komory jsou vyplnény pgnovym vyplnovym mate-
ridlem 57 z oxidu hlinitého. Kruhové struktura 40 je s vyhodou vyrobena z kovu o vysoké
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tepelné vodivosti, jako je napfiklad m&d nebo slitiny m&dj tento materisl je odlit okolo
trubek z nitrochromové slitiny, kterd slouZ{ pro prachody 58 cirkulujic! chladic{ kapa-
liny, které prochdzeji skrze strukturu 40 a kolem ni a obkIopuji komoru 10.

Kruhovd struktura 40 md horni sklonény povrch 61, spadajici{ smérem dold a dovnitf
k vypouStécimu &lenu 20 strusky, pfigemZ Ghel sklonu je zhruba 36 ® yu&i vodorovné ro-
ving. Jak miZe byt jasn&ji patrné z obr. 3, sestdvd kruhovéd struktura 40 ze dvandcti
v podstat® sektorovych &dst{ 62, navzdjem dohromady zajiZt&nych okolo stfedni kruhové
g¢dsti 63. Vnitfn{ obvod kruhové &dsti él, ktery je na jejim nejspodn&j$im konci, spo&ivé
na nejhofejsim konci sklon&ného povrchu 68 vypoust&ciho &lenu 20 strusky.

Prachody 58 prochladicf vodu jsou v podstat® tvaru pismene U a prochdzeji kadou ze
sektorovych €4sti 62 a jsou sériové ptipojeny k pFivodnim trubkdm 64 na vn&jsich koncich
prichodt 58 a jsou opatfeny vstupnimi trubkami 65 a 66 pro p¥ivod a odvod chladicf kapa-
liny. Stfedni kruhovy dil 63 je opatfer spirdlovit® vedenymi prichody 67 pro chladici ka-
palinu, kterd je pfivédéna vstupni truokou 52 a je odvéd&na vystupni trubkou 54.

Sklon horniho sklon&ného povrchu 61 kruhové struktury 40 je v podstat® stejny jako
sklon horniho sklon&ného povrchu 68 vypoust&ciho &lenu 20 strusky. Sklon&ny povrch 61
kruhové struktury 40 vEetn& povrchu vytvofensho kruhovou &dsti 63 mtZe byt pokryt alespon
Jjednou vrstvou €9 Zdruvzdornych cihel sektorového tvaru, jeZ jsou zhotaveny s vyhodou
z materidlu, jehoZ zdkladem je karbid kfemiku - coZ je naznageno &erchovana.

Bylo shleddno, Ze déinné chlazeni ro3tu, zajist&né kruhovou strukturou 40, nejen Ze
zpomaluje opotfebeni vrstvy 69 Zdruvzdorného materidlu, ale také umoZnuje pokradovat
v provozu zafizeni, i kdy? byl Zdruvzdorny materidl v podstat® jiZ opotFebovén. Za téch-
to podminek bylo shleddno podle vysledkd ziskanych v praxi, %e na hornim sklon&ném po-
vechu kruhové struktury 40 se tvoff vrstva ztuhlé strusky a chrdnf méd nebo slitinu midi
pfed naruSovdnim roztavenym Zelezem a %e pomoci chlazeni je moZné tuto vrstvu udr¥fet za
v8ech normdlnich provoznich podminek. Krom& toho relativné velky dhel sklonu horniho sklo-
néného povrchu, s vyhodou 25 a¥ 45 © vi&i vodorovné roving, umoZnuje rychly pritok fele-
za vypouStécim &lenem 20 strusky, ktery mé také sklon&ny horni povrch s podohnd strmym
sklonem.

PREDMET VYNALEZU

1. Struskovaci zplynovaci generdtor, tvofeny zplynovact komorou, &4dsti pro pfivédéni
uhli nebo jiného uhlikatého paliva do zplynovaci komory, prost¥edkem pro pfivddéni zply-
novaciho média do komory, ur&eného pro ovlivnéni zplynovédn{ paliva v komofe s ro3tem,
umisténym na spodni &4sti komory a ddle zahrnujicim kapalinou chlazeny vypouitdci &len
strusky, obsahujici trysku pro odvddEni strusky, vyznadujici se tim, e rost zahrnuje
kruhovou pevnou litou strukturu (40), vytvofenou Z kovu o velké tepelné vodivosti, odpo-
vidajici svym tvarem umisténi nad vypou3t&cim &lenem (20) strusky a opatfenou prostfed-
kem definujicim jeden nebo vice integrdlné tvarovanych prichodd (58) pro cirkulaci chladi-
ci kapaliny uvedenou strukturou, které prochdzejf skrze uvedenou strukturu a kolem ni
a obklopujf zplynovaci komoru (10), pFigem% uvedend kruhovd struktura (40) m4 horn{ sklo-
nény povrch (61) se sklonem alespon 10 ® va&i vodorovné roving.

2. Struskovaci zplynovaci generdtor podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze sklon horni-
ho sklongného. povrchu (61) kruhové struktury (40) je 25 a% 45 © va&i vodorovné roving.

a
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3. Struskovac{ zplynovac{ penerétor podle bodu 1 nobo 2, vyznadujfefl se tim, %e sklon
horniho sklonéného povrchu (61) kruhové struktury (40) je stejny jako sklon horntho sklo-
néného povrchu (68) vypoudtsciho &lenu {20) strusky.

4, Struskovaci zplynovaci generdtor podle kteréhokoli z pfedchdzejicich bodd, vyzna-
gujict se tim, Ze kruhové struktura (40) je vytvorena vEtsim mnofstvim zvlast odlitych
tdstf (62), zajisténych k sobd na misté.

5. Struskovaci zplynovaci generdtor podle kteréhokoli z ptedchédzejicich bodd, vyzna-
gujici se tim, Ze kruhovd struktura (40) je tvofena alespon tfemi litymi gdstmi (62), za-
jisténymi k sob& navzdjem na mists,

6. Struskovaci zplynovaci generdtor podle kteréhokoli z predchdzejicich bodt, vyzna-
¢ujici se tim, Ze kruhové struktura (40) zshrnuje samostatnou kruhovou &dst (63), umis-
ténou v sousedstvi vypoudtéciho &lenu (20) strusky a zajist&nou ke zbyvajici kruhové
struktufe na mists.

7. Struskovac{ zplynovaci generdtor podle kteréhokoli z pfedchdzejicich bodd, vyzna-
¢ujici se tim, Ze kruhové struktura (40) je z kovového materidlu s vysokou tepelnou vo-
divosti a je v ném pouZita m&d nebo slitina m&di.

8. Struskovaci zplynovaci generdtor podle kteréhokoli z pfedqhézejicich bodd, vyjma
bodt 4 aZz 7, vyznadujici se tim, %e horni sklongny povrch (61) kruhové struktury (40) je
pokryt vrstvou (69) %4&ruvzdorného materidlu,

9. Struskovacl zplynovaci generétor podle kteréhokoli z pfedchdzejfcich bodd, vyjma
bodl 4 aZ 7, vyznadujici se tiIm, Ze horni sklon&ny povrch (61) kruhové struktury (40)
je pokryt alespon jednou vrstvou (69) Zdruvzdornych cihel,

2 vykresy
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