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DESCRIPCION

Molde para la fabricacién de pisos de calzado.
Objeto de la invencion

La presente invencién, segin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
molde para la fabricacion de pisos de calzado median-
te inyeccién de plastico y en combinacién con una
horma para configurar el correspondiente piso de cal-
zado.

El objetivo de la invencién son unos caracteris-
ticos medios para conformar simultineamente en la
formacioén del piso unos orificios pasantes para inser-
tar después en ellos valvulas de transpiracion.

Preferentemente es aplicable a calzado de seguri-
dad, aunque puede aplicarse a otros calzados.
Antecedentes de la invencién

En la actualidad son conocidos los moldes para la
fabricacion de pisos de calzado que se obtienen por
inyeccion de distintos pldsticos.

Cuando los pisos incorporan vélvulas de transpi-
racion se hace necesario realizar primero orificios pa-
santes en el piso que comunican el exterior con el in-
terior del piso, ubicdndose las vdlvulas precisamente
en tales orificios.

Los orificios se realizan después de obtener el pi-
so, de manera que aparte de la mano de obra, hay que
afiadir la dificultad de la realizacién de tales orificios.
Descripcion de la invencion

Con el fin de alcanzar los objetivos y evitar los in-
convenientes mencionados en los apartados anterio-
res, la invencién propone un molde para la fabrica-
cién de pisos de calzado que incorporan vdalvulas de
transpiracion ubicadas en unos orificios pasantes de
los pisos.

Se caracteriza porque incorpora un dispositivo re-
tractil para realizar cada uno de los orificios de las
valvulas simultdneamente con la inyeccidn del mate-
rial de los pisos.

El dispositivo tiene la caracteristica ademads de ser
regulable en funcién del espesor de la zona del pi-
so donde se ubica el orificio para la correspondiente
vdlvula, de manera que cuando se inyecta el material
se queda sin rellenar un espacio ocupado en ese mo-
mento por una porcion terminal de una pieza alargada
retractil que forma parte del conjunto del dispositivo,
de manera que cuando se extrae el piso del interior
del molde habiendo desencajado previamente la hor-
ma que da forma a la parte superior del piso, entonces
ese pequefio espacio que ocupaba la porcién terminal
quedara libre, quedando constituido asi el respectivo
orificio para insertar la valvula de transpiracion.

Durante la inyeccidn, el extremo libre de la por-
cién terminal de la pieza alargada contacta con una
presion calculada contra la superficie de la horma.

El dispositivo retrictil se caracteriza porque se de-
termina a partir de la pieza alargada retractil que po-
see dos tramos, anterior y posterior, separados por un
resalte anular, de manera que esta pieza se aloja en
una cavidad cilindrica del molde que comunica con
el interior del mismo mediante una perforacién donde
se encaja el tramo anterior asomando al interior del
molde la porcién terminal de dicha pieza alargada.

Los medios para mantener en la posicion estable la
pieza alargada y por tanto la porcién terminal saliente,
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consiste en un resorte que hace tope contra el resalte
anular y también sobre un elemento tubular que rosca
en la cavidad cilindrica, pudiendo regular asf la ten-
sién del resorte y por tanto la presion ejercida sobre
la pieza alargada.

A continuacidn para facilitar una mejor compren-
sién de esta memoria descriptiva y formando parte in-
tegrante de la misma se acompafian unas figuras en
las que con cardcter ilustrativo y no limitativo se ha
representado el objeto de la invencion.

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1.- Muestra una vista en alzado seccionado
del molde para la fabricacién de pisos de calzado, ob-
jeto de la invencién. Incorpora como novedad esencial
un dispositivo retréctil para realizar simultdneamente
los orificios donde se ubican las valvulas de transpira-
cién durante la inyeccion del material para conformar
los pisos.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva explo-
sionada del molde de la invencion.

Descripcion de la forma de realizacion preferida

Considerando la numeracion adoptada en las figu-
ras, el molde para la fabricacién de pisos de calzado
comprende en principio dos mitades 1 y 2 que se jun-
tan para limitar lateralmente la conformacién del pi-
so 3, mientras que frontalmente esta limitado por una
cara por un primer cuerpo 4 que posee el dibujo de la
suela del piso 3 y por la cara opuesta por una horma
5 que configura junto con una banda perimetral de las
dos mitades 1 y 2 1a bandeleta 6 y superficie de apoyo
superior del piso 3.

Precisamente dicha bandeleta 6 serd la parte del
piso donde se encuentra al menos un orificio pasante
7 para albergar la correspondiente vdlvula de transpi-
racién no representada en las figuras.

A la altura de la bandeleta 6, al menos una de las
mitades 1 del molde incorpora una o varias cavidades
cilindricas roscadas 8 de cuyo fondo arranca una per-
foracién concéntrica 9 que desemboca en la porcién
del espacio interior del molde correspondiente con la
bandeleta 6 del piso 3.

Dentro de la cavidad 8 se aloja una pieza alargada
retractil 10 afectada de un resalte intermedio 11 que
separa una porcién posterior 12 ubicada dentro de la
cavidad 8 y una porcién anterior 13 ajustada en la per-
foracién 9, a la vez que sobresale hacia el interior del
espacio interno del molde haciendo tope por su extre-
mo contra la horma 5.

La posicién de la pieza alargada 10 se mantiene
estable presionando axialmente contra la horma 5 gra-
cias a un resorte 14 que presiona contra el resalte anu-
lar 12, a la vez que dicho resorte 14 hace tope por el
extremo opuesto contra un casquillo 15 que se aco-
pla en el roscado de la cavidad cilindrica 8, pudiendo
asi variar la presion de la pieza alargada 10 contra la
horma 5.

La porcién de la pieza alargada 10 que ocupa una
pequeiia parte del espacio interior del molde corres-
pondera con al orificio respectivo 7 para insertar des-
pués la vdlvula de transpiracién correspondiente, de
manera que cuando se realiza la inyeccién del ma-
terial, éste ocupara todo el espacio interior del mol-
de con excepcién de esa pequefia porcion de la pieza
alargada 10.
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REIVINDICACIONES

1. Molde para la fabricacién de pisos de calzado,
incluyendo varias piezas que limitan un espacio in-
terior que se rellenard de un material inyectado pa-
ra conformar el piso, encontrdndose entre esas piezas
una horma que cubre una de las caras frontales del
molde, a la vez que el piso obtenido incorpora orifi-
cios para insertar vdlvulas de transpiracion; caracte-
rizado porque cada uno de esos orificios (7) se realiza
simultdneamente con la inyeccién del material, con-
tando para ello el molde con un dispositivo que inclu-
ye un elemento retractil (10) con un tramo terminal
que ocupa una porcién del espacio interior del mol-
de correspondiente con el orificio respectivo (7), a la
vez que el extremo libre de ese tramo terminal presio-
na contra la propia horma (5), contando el dispositivo
con medios de regulacién de la presién aplicada del
elemento retrictil (10) contra la horma (5).

2. Molde para la fabricacién de pisos de calzado,
segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los
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medios para regular la presion aplicada sobre el ele-
mento retrictil (10) consisten en un resorte (14) que
presiona axialmente por un extremo a ese elemento
retractil (10), mientras que el extremo opuesto del re-
sorte (14) contacta con un casquillo roscado (15) re-
gulable en la direccion longitudinal del elemento re-
tractil (10), variando asi la tensién del citado resorte
(14).

3. Molde para la fabricacion de pisos de calza-
do, segtn la reivindicacién 2, caracterizado porque
una parte anterior (13) del elemento retrictil (10) esta
guiado en una perforacién (9) que desemboca por un
extremo dentro del espacio interior del molde, mien-
tras que por el extremo opuesto desemboca en una
cavidad cilindrica roscada (8) donde se acopla el cas-
quillo (15), alojandose dentro de esa cavidad el resor-
te (14) y también una parte posterior (12) de ese ele-
mento retractil (10), parte ésta separada de la anterior
(13) por un resalte anular (11) contra el que presiona
por un extremo el resorte (14).
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