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(64) Vyrobni zafizeni s nékolika jednotlivymi stanicemi

ReZeni popisuje vyrobni za¥izeni s vi~e-
ro jednotlivymi stanicemi pro vyrobu sou-
&4stek, sestavenych ze dvou nebo vicero jedno-
jednotlivgch df14. KaZd4 jednotlivéd stanice je

je opatfena strojnim stolem pro uloZen{

vodicich, upeviiovacich, p¥ipadn& aretovacich

a posuvovych za¥izenf, pravé tak &tecimi,
pfi{padn® kddovaci{mi za¥f{zenimi pro noside
obrobkd, k nimZ jsou p¥i¥azeny znalky. Stroj-
ni stoly, posuvové za¥f{zeni, vodicf za¥fzeaf

a upeviovaci a pfipadné nebo aretaéni za¥izeni
jako v daném p¥ipadé kddovaci za¥fzeni jsou
tvofeny jako navzdjem vym&nnymi moduly. Tak
jsou pomoci spojkovych &lenl souhlasné kon-
strukce navzdjem spojovatelné. Dopravni, vratné
moduly, p¥ipadn& moduly pro ruéni préce jsou
opat¥eny uloZnymi za¥fzenimi pro ostatni modu-
ly a spojkové &leny stejngch moduld rozdilné-
ho provedenf{ jsou stejn& umist&ny a vytvofeny.
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Vyndlez se tyk& vyrobniho za¥izeni s n&kolika jednotlivymi stanicemi, obzvl4a3té& pro
vyrobu souddstek, sestdvajfcich ze dvou nebo vice jednotlivych dild, u n&hoZ je kaZd4 jednot~
livA stanice opat¥ena strojnim stolem k ulo¥eni vodicich, upeviovacich, p¥ipadn& aretovacich
a posuvov§ch za¥fzenf a rovn&% v daném p¥fpad& &tecich, p¥ipadn& kédovacich za¥fzeni pro
znadky, p¥i¥azené k nosi&dm obrobkl.

Vyrobni za¥fzeni, sestdvajicf{ z v&tifho podtu stanic, jsou znéma ze spisu DE-O0S 27 56 422
(W. Sticht). Tyto jednotlivé stanice jsou opat¥eny. strojnimi stoly k uloZeni vodicich za¥f{zenf,
ptipadn& za¥fzenf{ k upevn&ni, aretaci a pro dopravu nosi¥l obrobkd pro obrédb&ni, p¥ipadné&
mont4Z obrobkﬁ, umisté&nych na nosiéich.

Dal¥{ zné&m& vyrobn{ sestava, podle spisu US-PS 4 014 428, sestdvd z v&tiiho poltu
jednotlivych stanic. Zde je nevyhodné, Ze ka?déd jednotlivé stanice, pravé tak, jako k ni
p¥ifazend posuvové, vodici, upevihovac{ a aretovacif za¥fzeni u ka%dé jednotlivé stanice,
je umist&na na rdznych mistech a je rozd{lnd upevndna, &Im¥ je sotva proveditelnd jednotnd
konstrukce vyrobniho za¥fzenf a p¥edev&im rychld vyména jednotlivych stanic.

Pfedklddanému vyndlezu byla stanovena tUloha vytvo¥it vyrobni za¥fzenf, jehoZ jednotlivé
stanice jsou vhodné pro odliné p¥ipady pouZiti, které by mohly byt rychle vymé&n&ny a mély
vysoky stupeh op&tné poufitelnosti. Navic méd byt vytvofena konstrukce vyrobniho za¥izeni
8 pokud moZno nejvice shodnymi dfly.

Tato tloha vyndlezu byla vyfe¥ena tim, %e strojn{ stoly, posuvové za¥fzeni, vodic{
za¥fzen{ a upeviiovaci za¥{zeni a p¥ipadn& nebo aretovaci za¥fzenf{ a rovn&% v daném p¥ipadé
kdédovaci za¥fzen{ jsou vytvofeny jako navzdjem vym&nné, pomoci spojkovych &lenid stejné
konstrukce, navzdjem spojovatelné, moduly a dopravni, vratné moduly, p¥ipadn& moduly pro
rudni préce, jsou opatfeny dloZnymi za¥fzenimi pro ostatni moduly a spojkové &leny stejnych
moduld rozdilného provedenl jsou upraveny ‘a vytvofeny stejnym zpiisobem.

, P¥ekvapivé vyhoda vyrobniho za¥fzen{, vytvo¥eného podle vyndlezu vyrobniho za¥lzeni,
mohou byt*1libovoln& navzijem vym&hovdny, jeliko? jednotlivé soudédstky a Cdsti p¥fslulenstvi
mohou byt modulovit& spojovény pomoci spojkovych &lend souhlasné konstrukce. Toto FeSeni
pak umo%ffiuje rychle sestavit s pokud mo%no nejmen3fm podtem rozdilngch d{1l#i, takovd vgrobni
zaff{zeni, u nich¥ p¥i zm&ndch v¢roby, p¥ipadn& zastaveni vyroby, je moZno op&t pouZit v&ti{

&4st poufitych souldstek pro vyrobu jiného v§robku. :

Mimoto byla vyrobnim za¥izenfm podle vyndlezu poprvé ziskdna mofnost dosdhnout pruZné
pfizpisobitelné automatizace v oblasti montdZe, jelikoZ ji% od pol&tku nulové série mohou
byt odpovidajici jednotlivé stanice pouZity jako prostor pro ru&ni prdce a tyto mohou byt
nahrazeny pfestavbou, pfifpadn& dopliiky, pro plné automatizované v¢robni za¥fzeni{ pfi nej-
vy$8{m po&tu kusl a ji% stdvajfci &4sti zaffzeni mohou byt pouZity déle.

Podle daldfho provedeni vynilezu je vratny modul opat¥en kvadratickym modulem stolové
desky a dopravn{ modul pravothlym modulem stolové desky, pfiSem? del3f &eln{ hrana prévo-
dhlého modulu stolové desky mé& stejnou délku jako &elnf hrana kvadratického modulu stolové
desky vratného modulu a 3{¥ka pravoihlého modulu stolové desky je nepatrné menZ{ neZ jeho
délka. Tim zGstdvd jestd prostor u rovnob&in& probihajicich vodicich drah, které jsou spia-~
¥Yeny pouze v¥azenim dvou vratnych moduld do obihajici vratné drdhy, mezi navzédjem p¥ivréa-
cenymi zadnimi stranami dopravnich modulll rovnob&Zné& probihajicich vodicich drah.

Nepfesnosti rozmérld, dané vgrobnimi tolerancemi, mohou byt tim vyrovnédny a tim je
na druhé strand& ddna moZnost, upravit v této oblasti na strojnim stole stolové desky. insta-
"
laén{ moduly nebo podobn&, p¥ipadné& je umistit na jiném mist& dopravniho modulu.

Déle je také mo¥né, %e vzddlenost mezi stfedovou podélnou osou vodiciho za¥{zen{ vodiciho
modulu a &eln{ hranou modulu stolové desky je v&t#Ei neZ vzddlenost mezi st¥edovou podélnoun
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osou a protilehlou &elni hranou a vyhodné je vét3i vzddlenost mezi st¥edovou podélnou osou
vodiciho za¥fzeni a &elni hranou v&tZi. neZ @olovina 8i{¥ky modulu stolové desky. Tim pro-
bih4 vodici drédha vodiciho za¥izeni pokud moZno nejbliZe Celni hrany stolové desky, takie
je moZny p¥istup k odstranénf poruch, p¥ipadné nasazenf dopravnich modul®t pro prostor pro

rudni préce.

Také je vyhodné, kdyZ vzddlenosti mezi st¥edovymi podélnymi osami dopravnich za¥fzenif
vratnych moduld a navzdjem protilehlymi &elnimi hranami modulu stolové desky, probihajicimi
rovnob&ind se stfedovymi podélnymi osami, jsou vyhodné o stejny rozmér v&td{ ne? odpovidaji-
ci vzddlenosti modulu stolové desky dopravniho modulu. Tim mohou byt vratné moduly spojeny
do libovolného sméru s napojgn?mi vodicimi moduly dopravnich moduld a je tedy opé&t moZné

spojeni s moduly stejného typu do uzav¥ené vodici dréhy.

Ddle je také moZné, Ze modul pro rudni price je opatfen nejméné& dvéma moduly stolové
desky dopravniho modulu, upravenymi za sebou v podélném sméru vodicich za¥izeni, &imZ mohou
byt stejné souddsti a pfedeviim stolové desky pouZity jak pro dopravni moduly, tak také
pro moduly pro ruéni préce.

Podle dal3{ vyhodné varianty proveden{ jsou strojni stoly vratnych a p¥ipadn& nebo
dopravnich modull opatfeny dv&ma svislymi, deskovymi konstruk&nimi souddstmi, navzéjem
spojenymi vodorovné probihajicimi p¥i&nymi nosniky a moduly stolové desky mohou byt upraveny
na &elnich stranich konstrukénfich souddsti v rovin&, probfhajici rovnob&Zn& s p¥{&nymi

nosniky, &imZ se vytvoi{ prostorov€ velmi tuhy dopravni modul.

Dale je také vyhodné, kdyZ jsou deskové konstruk&ni souldsti a p¥i&né nosniky pro
ulo¥eni moduld stolové desky vratnych a dopravnich modult vytvo¥eny shodné&; jelikoZ tim
mohou byt vyrdb&ny pomoci nepatrného podtu rozdilnych jednotlivych d{ld pot¥ebné moduly
pro vyrobu vyrobnihoc za¥fzeni podle vyndlezu. Tim je stupefl op&tné pouZitelnosti takového
vyrobniho za¥izenf podle vyndlezu. Tfm je stupen opé&tné pouZitelnosti takového vyrobniho

za¥{zeni velmi vysoky.

Podle dalifho provedeni vyndlezu je modul pro ruéni préce opat¥en nejméné dvéma moduly
stolové desky dopravnich moduld, upravenymi za sebou v podélném sméru vodicich za¥izeni,
které se opirajf{ o dv& deskové konstruk&ni souddsti, upravené v oblasti navzdjem odvréce-
nych &elnich hran obou modulll stolové desky a pouze v oblasti &elnich hran moduld stolové
desky, ddle vzdalenych od vodicich za¥fzenf, jsou upraveny pf¥i&né nosniky o délce, odpo-
vidajici nejmén& dvojnésobné délce p¥i&nych nosnikd dopravnfho modulu, p¥ilemZ navzajem
bezpréstfedné sousedic{ Selni hrany obou modull stolové desky jsou v oblasti p¥i&ngch nosnikl
spojeny a opfeny svislou pff&nou op&rou a v oblasti vodicich za¥izeni spojovacimi &leny,
upravenymi na spodnf strand stolové desky. Tim se vytvo¥{ ergonomicky p¥iznicé pracovni
misto za poufitf stejnych konstruk&énich dild, jako pro dopravni a vratné moduly v oblasti
moduld pro rudnf prdce, cof umoZhuje ziskat odpovidajici volnost pro nohy sedfcich pra-
covnich sil.

Podle vyndlezu je ddle také moiné, %Ze p¥i¥né nosniky strojnich stold vratngch moduld
probfhaji rovnob&in& v podélném sméru vodicich za¥fzen{ dopravnich moduld, p¥ifemZ vyhodné&
v mistcich a ramenech deskovych konstruk&nich souldsti jsou upraveny stejné dloZné otvory
pro spojovaci prost¥edky nehodovych modulll, &{mZ miZe byt také pouze pomoci dvou rozdilné&
provedenych nehodovych modult nalezeno FeSent pro celé dopravni za¥izeni.

Je vyhodné, kdyZ nehodové moduly jsou pomoci nosnych ramen v odstupech p¥ed¥azeny
gelnim hrandm, le¥fcimi za vodicimi za¥izenimi. Toto FeSeni umoZiuje, Ze také prostor pro
pohyb p¥ipadnych obréb&cich za¥{zen{ nebo za¥fzeni pro ruéni opracovédni, jako roboty,
p¥ivddéc{ p¥istroje a podobné&, je v oblasti dopravnich a vratnych moduld chréné&n nehodo-
‘vymi moduly.
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D4dle je vyhodné, kdy% dutindm, ohranitujicim jednotlivé nehodové moduly, je zvn&j¥ku
krycich desek p¥i¥azen dozord{i, p¥ipadné kontrolnf{ modul, jelikoZ tim mohou byt bez dplného
zastaveni funkci dopravniho modulu odstranény poruchy, které se zvenku vraceji pouze do
ovlddacfho za¥izeni.

Podle dalsi varianty vyndlezu jsou stolové desky dopravniho a p¥{ipadné nebo vratného
modulu vytvofeny navzdjem vymé&€nné a jsou opat¥eny na obou navzidjem odvricenych povriich
zrcadlové vytvo¥enych obrazem vrténf, &IimZ bylo pro b&h doleva a doprava se stolovou deskou
nalezeno vyloZfeni a rdzné jednotlivé souddsti mohou byt navzdjem vymdhnovany a libovolné&
dohromady smontovéany. '

Ddle je vZak také mo¥né, aby stolové desky byly opat¥eny dloZnymi otvory pro spojkové
&leny, obzvl43té pro Srouby s vnit¥nim Sestihranem, vodicich moduld, tvo¥enych vodicimi
li8tami a dloZnych otvord posuvovych moduld, vytvofenych ve tvaru patrony, p¥idemZ mezi
Yadami otvorld pro vodicf{ 1li¥ty jsou upravena vybré&ni pro jednoticif modul a na strandch
vodicich modulld, protilehlych k dloZnym otvordm posuvovych modulll, jsou upravena vybré&ni
pro ulofeni kédovacich moduld.

Toto provedeni stolovych desek umoffuje velmi vfhodnym zplsobem podstatné zm&ndit
Sasy pro montd% t&chto dopravnich, p¥ipadn& vratngch modull, &imZ je moZnd rychlé Qfména,
p¥ipadné rozd{lnd konstrukce jednotlivych kédovacich modull podle rozdflnych p¥ipadd poufiti
a podminek v jednotlivych pracovnich stanicich.

Podle jednoho z dalSfch velmi podstatného p¥ikladu provedeni je stolovd deska v oblasti
urdeného obréb&cfiho mista mezi vodicimi ligtami vodicfho modulu opat¥ena prolomenim a v pro-
lomeni je uloZen upeviovaci, p¥ipadn& aretovaci modul, pridemZ upevihovaci, p¥ipadn& aretovaci
modul je opat¥en dorazovou deskou, vykyvnou kolem osy, rovnob&iné s podélnym sm&rem vodicfich
1i%t, na ni% je za sebou upraveno vicero uloZfeni pro vym&nné, vsazovatelné dorazy a dorazo-

vd deska je uloZena ve sk¥fni upeviovaciho, p¥{fpadn& aretovacfiho modulu a v rovin&, smé-
Fujicl opadné k této desce a napfi& k podélnému sméru vodicich lidt, jsou uloZeny pfestavovact
néhony, které jsou nastaviteln& uloZeny na kyvném télese v podélném sméru vodicich list.
Tim mife byt upevhovaci, p¥ipadn& aretovac{ modul upraven ve vodicich li%t4ch s exaktn&

stanovenou polohou.

Vyhoda vyrobhiho za¥fzen{ podle vyndlezu spo¥fvd ale také v tom, %e p¥i poklesu po¥tu
kust, v disledku pouZitf v&tdfho po&tu stejngch dfll, je mo%nd snadnd vzéjemnid vyménitelnost
df{ld a v disledku klesajicfho po&tu kusi je moZnd odpovidajfc{ demontdZ za¥fzeni a jeho
ptestaveni na ruédni prédci, p¥ipadn& jeho redukce a rozmontovdnf p¥i dplném vgb&hu tohoto
vyrobku.

P¥itom se dos&hne vysoky stupen op&tné pouZitelnosti jednotlivych moduld. Tim vychdzi
toto v¢robni za¥fzen{ vst¥ic modernim p¥dnim pruZné automatizace montéd%e a vytva¥{ moZnost
nartstu automatizace vyroby, p¥ipadnd& v zdvislosti na vyréb&ném poltu kusd. Navic se snifuje
v disledku vysoké op&tné pouZitelnosti moduld objem investic a v¢hody automatizace, jako
predeviim kvalitativn& vy%&{ vyroba, mohou byt zcela vyuZfity ji% p¥i men¥ich po&tech kusd.

Pro lep3{ porozum&ni vyndlezu je tento bliZe popsdn na p¥ikladech provedenf, zndzorné&ng§ch
na vykresech, na nich% zna&{ obr. 1 vyrobni zafizen{ podle vyndlezu ve zjednoduSeném sche~
matickém a axonometrickém zndzorndni; obr. 2 vratny modul v§robniho za¥izenfi podle vynélezu
z obr. 1 v axonometrickém provedenf; obr. 3 dva dopravni moduly v§robniho za¥{izeni z obr.

1, 2z nich¥ jeden je p¥ifazen vidy jednomu z obou protibé&Znych vodicich za¥izenf{ v§robniho
za¥{zeni; obr. 4 dopravni modul v¢robnfho za¥fzen{ v bokoryse s na n&m umist&nym instalaZnim,
nehodovym a dozordim, p¥ipadn® kontrolnim modulem; obr. 5 &eln{ pohled na dopravni modul,
284sti v Yezu podle &ar V-V z obr. 4; obr. 6 pldorys dopravniho modulu godle obr. 4; obr. 7
spojovac! mista mezi deskovou konstruk&ni{ souddstf stolové desky a p¥i&nym nosnikem v fezu,
podle &&ry VII-VII z obr. 4; obr. 8 %elni pohled na upeviovaci, pfipadn& aretovac{ quul,



5 253721

vestavény do modulu stolové desky, podle &ar VIII-VIII z obr. 9; obr. 9 pidorys upeviiovactiho
pfipadné areta¢niho modulu z obr. 8; obr. 10 kddovac{ modul, upevnény na modulu stolové
desky pro znalky, pfifazené k nosidim obrobku, v pﬁsoryée; obr. 11 kédovaci modul v ¥ezu,
podle Car XI-XI z obr. 10; obr. 12 jiny p¥iklad provedeni kddovaciho modulu, upevn&ného

na modulu stolové desky pomoci{ stejnych spojkovych &lend v &elnim pohledu, z&4sti v Fezu.

Na obr. 1 je zndzorné&no vyrobni za¥fzenf 1, které sestdvd z v&tiZfiho po&tu modulovit&
sestavenych jednotlivych stanic. Celé vyrobn{ za¥izeni 1 je sestaveno ze dvou rozdilngch
typd jednotlivych stanic a to dopravnich moduld 2 a vratnych moduld 3. Modul pro rudni
prédce 4 odpovidd svym provedenim v podstatd dopravnimu modulu 2, je v¥ak opat¥en dv&ma
moduly stolové desky 5, upravenymi v podélném sméru bezprost¥ednd za sebou, které jsou
identické s moduly stolové desky 5 dopravnich moduld 2.

Na hornich strandch moduld stolové desky 5 dopravnich moduld 2, p¥ipadnd moduld stolo-
vych desek 6 vratnych moduld 3, jsou upraveny vodic{ moduly 7, 8, 9, p¥ilem? vodici moduly
7 a 8 pfedni fady za sebou upravenych dopravnich moduld 2 tvofi dvé navzdjem probihajicl
prichozi dopravnikové drédhy, rovnobéiné se zadni ¥adou dopravnich moduld 2 a vratngch
moduld 3.

Na sebe doraZené vodici moduly 9 obou vratnych moduld 3 tvo¥f v oblasti obou &elnich
stran vyrobniho za¥izenf 1 dv& napff& k podélnym dopravnikovym drahdm probihajfc{ p¥{i&n&
dopravnikové dréhy. Ke spojenf podélnych a p¥{i&nych dopravnikov§ch drah dochdzi v oblasti
vratnych modult 3 pomoci modulfl s oto&nymi kotouéi 10. St¥edové podélné osy 11 podélnych
dopravnikovych drah a stfedové podélné osy 12 p¥{&nych dopravnfkovych drah se k¥i¥uji ve
stfedu modulu s otodnymi kotoudi 10, p¥ilemZ prise&ik 13 té&chto sﬁfedov?ch podélnych os
11, 12 le#{f na diagondle 14 modulu stolové desky 6 vratného modulu 3. Na vodicich liZt&ch
15 vodicich modult 7 a 9 jsou nosife obrobkl 16, z nich%Z za GZelem lep¥{ pY¥ehlednosti
je v obr. 1 nakreslen pouze jeden, vedeny do vyiky a strany.

Pfedsunuti nosi&d obrobkd 16 podél dopravnikovych drah, tvofenych vodicfmi li¥tami
15, se provdd{ pomoci posuvovgch moduld 17, které mohou byt nap¥fiklad opatfeny otdlejicimi
se tfecimi ndhony. V§hodn& se poufijf takové posuvové moduly, jaké jsou popsdny ve spisu
DE-0S 27 56 422.

Jak je dédle schematicky nazna&eno, mohou bft vedle vodicich moduld 7, bliZe k p¥ednim
gelnim hrandm 18 modulll stolové desky 6 a 7 umist&ny moduly pro rudni price 19 nebo obri-
b&ci moduly 20, nap¥iklad Sroubovaci za¥izenf{ 21.

D4dle je na obr. 1 schematicky zndzorné&no, Ze poklesnuté, p¥ipadn& nadzdviZené, bodn&
pfesazené, dopravni moduly 2 mohou byt v ka?dé dob& z vyrobniho za¥fzeni 1 vyjmugy, pE¥ipadn&
dodatedn& vestavény, p¥ifem# napfiklad sm&rem doll poklesly dopravnf modul 2 miZe byt nahra-
Yen vratnym modulem 3, aby byl z ob&Zné vodici dr&hy vylouden nosi& obrobkt s chybn& opra-
covanymi obrobky 22.

» Tim se dosdhne toho, %e vyrobni za¥izeni 1 miZe byt v kafdé dob& pfizplsobeno podle
prib&Zné se ménici pot¥eby a podle zaldtku vyroby nového vyrobku. V disledku menifho podtu
vyrobkld je vybaveno vicero moduly pro ru&ni préce 4 a menZim po&tem dopravnich moduld 2.

V této fazi prib&hu vyroby se v oblasti dopravnich moduld 2 provadf hlavn& pouze technolo-
gické postupy, jako Sroubovénf, nYtovéBI, lisovén{, sva¥ovéni a podobn&, zatimco p¥ivadéci
a spojovaci pohyby se provdd&jf{ rulné.

P¥i stoupajicim poltu kusi se zv&t3{ polet mist s ruéni pracf{ a riizné komplikované
jednotlivé dily, které jsou zapot¥ebi ve v&t3fm mnoistvi, se privdd&ji zcela automaticky,
vyjednot{ se a p¥ipravi pro ruéni montdZ%. Jakmile je vyrobek pak natolik vyvinut, Ze je
zapot¥eb{ velkosériovd vyroba, mohou byt n&které nebo viechny moduly pro rudni préce 4,

19 podle poZadovaného vystupniho vykonu nahrazeny dopravnimi moduly 2 s pln& automatizovanymi

spojovacimi, p¥ipadné p¥ivddécimi za¥fzenfmi.
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Rozhodujici pro mofnost nalézt Yefeni se dvdma zdkladnimi typy u jednotlivych stanic,
a to s dopravnim modulem 2 a vratnym modulem 3 pro celé vyrobni za¥izenf 1, jsou rozméry
modulll stolové desky 5 a 6 pro dopravni a vratné moduly 2 a 3. Tak je délka 23 &elni hrany
18 dopravniho modulu 2 rovnd délce 24 &elni hrany 25 kvadratického modulu stolové desky
6 vratného modulu 3. 8{¥fka 26 je o dvojndsobny rozmér 27 men¥{ neZ délka 24, pfipadn& délka

23.

_ Jak je ddle naznafeno na obr. 1, jsou stfedové podélné osy 11, 12 vodicich moduld
7, 8, 9 ve vztahu k Celnf{m hrandm 18, 25 modulll stolové desky 5, 6 upraveny excentricky.
St¥edové podélné ogy 11, 12 jsou p¥itom upraveny ve vzdélenosti 28 od bliZe leZficich &elnich
hran 18, 25 a ve vzddlenosti 30 od ddle vzdélengch Celnich hran 29. Tim, Ze«kvadratické
moduly stolové desky 6 jsou roz3i¥eny centricky ke st¥edové podélné ose 11, p¥ipadné
12 vodicich modult 7, 8, 3, vidy o rozmér 27 vi¥i ¥{¥ce 26 dopravnich moduld 2, mohou byt
tyto v libovolném sm&ru spojovdny s dopravnimi moduly 2 a mife byt vidy vytvo¥eno bezprost¥ed-
ni{ spojenf, pfipadn& prichoz{ch vodicich moduld 7, 8, 9 mezi dvéma bezprost¥edné& sousedicimi
vratnymi moduly 3.

Meziprostor, tvofeny dvojndsobnym rozmérem 27, v oblasti navzdjem pFfivrdcenych &elnich
hran 29 dopravnich moduld 2 miZfe byt pouZit k umist&ni desek pro instala&ni moduly, p¥ipad-
né pro protaZfenf potrubf. DAle se pFi pouZ%itfi stejnych podstavcd pro dopravni moduly. 2
a vratné moduly 3, nap¥fklad p¥i&nych nosnikl 31 s rameny‘ég opat¥enymi stejnymi konstrukénfimi
soulidstkami 33, 34 a p¥i souhlasném zdkrytu navzdjem odvrécenych &elnich hran 25 vratnych
moduld 3 s rameny 32 konstrukénich souddstek 33, 34 Joséhne toho, Ze vzddlenost mezi navzédjem
odvrdcenymi rameny 32 dvou vedle sebe upravenych vratnych modull 3 odpovidd dvojnésobné
délce 23 dopravniho modulu 2.

T{m mohou byt pro p¥i&n& probfhajfc{ vodic{ moduly 9, p¥ipadné &ela vyrobniho za¥izenf 1
poufity stejné nehodové moduly jako pro moduly pro ruénf préce 4. Umisténim st¥edovgch
podélnych os 11, 12 vodicich modull 7, 8, 9 pobliZ p¥edni &elni hrany 18 moduli stolové
desky 5, 6 se umo#nf nasazeni moduld stolové desky 5, 6 také pro rudni prédce, jeliko% vodici
moduly 7, 8, 9 a tim nosie obrobkl 16 mohou byt navddé&ny v ergonomicky sprdvné vzddlenosti
od pracovni sily.

Na obr. 2 je zndzorndn vratny modul 3, ktery sest4dvd ze dvou op&rnych souldstf, tvo¥enych
deskovymi konstruk&nimi souZdstmi 33, 34, které jsou navzdjem svisle spojeny horizontélné&
probihajfci{mi p¥{&nymi nosniky 35, 36. Ke spojeni konstruk&nich souddstek 33, 34 s p¥{&nymi
nosniky 35, 36 jsou pou¥ity spojovaci prostfedky 37, napfiklad Srouby. Konstruk&ni souldsti
33, 34 maji{ prifez tvaru C. Horni Celnf strany konstruk&nich souddstek 33, 34 jsou pomoci
spojovacich sou%dst{ 38 uvolniteln& spojeny s modulem stolové desky 6. Jako spojovac{ souldsti
38 se pfevadin& pouZiji zapu3t&né Srouby s vnit¥nim Sestihranem.

Na horni strané& stolové desky 39 jsou umistény dva vodicf moduly 8, 9 pro nosi& obrobki
16. stfedové podélné osy 11, 12 vodicich modult 8, 9 maj{ svidj prlise&fk 13 na diagondle
stolové desky 39. Oba vodici moduly 8, 9 jsou vidy na stolové desce 39 umistény mimost¥edové
a sestdvajf{ ze dvou vodicfich 1ist 15, upravengych symetricky ke st¥fedovym podélnym osdm
11, 12. '

v oblasti prisediku 13 je upraven otolny kotou¢ 40, na n&mZ jsou upevnény dAf{1&{ Cdsti
vodicich li¥t 15. Bo&né& o0d vodicich moduld 8, 9 jsou upraveny tfeci kladkové ndhony, tvo¥ici
posuvové moduly 17.

V oblasti &elnfch hran, lefficich proti Selnim strandm konstrukénich soutdstek 33,
pEivrdcengch ke stolové desce 39, jsou umistény p¥estavitelné opéry 41.
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Ke spojeni vedle sebe umist&ného dopravniho modulu 2 a vratného modulu 3 jsou ureny
otvory 42.

Na obr. 3 je nakreslen dopravni modul 2, jehoZ modul stolové desky 5 je pomoci spojovacich
za¥fzenf 43 upevn&n vidy na dv& deskové konstrukini sou¥dsti 33, 34. Konstrukéni souédsti
33, 34 jsou vytvoreny zcela stejné, takZe mohou byt podle volby poufity pro kaZdy libovolny
modul, p¥fpadn& ka¥dou z konstruk&nich souddstfi 33, 34. Jsou spojeny pomoci pfiénych nosnikl
35, 36, probfhajfcich rovnob&Zn& se stolovymi deskami 39 v oblasti &elnich , navzdjem
odvrdcenych stran. Tyto jsou vytvo¥eny stejné a navzédjem vyménné. V oblasti spodni Celni
strany, odvricené od modulu stolové desky 39, jsou umistény &ty¥i opéry 44, které jsou
spojeny pomoci zAvitld, vySkové p¥estavitelné, s konstrukénimi souléstmi 33, 34.

Tyto &ty¥i opdry 44 pfedstavuji dosedaci plochu, p¥ilem? jejich p¥estavenim viacéi
konstrukénim souddstem 33, 34 mife byt nastavena poloha stolové desky 39. Pro spojeni vedle
sebe uspotridaného dopravniho modulu 2 a vratného modulu 3 jsou v konstrukénich souZdstkdch
33, 34 vytvofeny nap¥iklad vedle vybréni otvory 42. P¥i&né nosniky 35, jak je patrno, jsou
pod vybrdnim spojeny s konstruk&nimi souldstmi 33, 34. V oblasti spodnich pfiénych nosnikd
36 mi¥e byt ddle v konstruk&nich soutdstkdch 33, 34 upraveno prolomeni, jimZ mohou byt
mezi vedle sebe uspo¥ddanymi a navzdjem spojenymi moduly protaZena zésobovaci potrubi a

podobné&.

Jak je ddle schematicky nazna&eno, je na horni strané stolové desky upraven vidy jeden
vodici modul 7, tvo¥en§y vodicimi liStami 15 a vice posuvovych moduld 17. Mezi vodicimi
listami 15 je vytvofeno vybréni 45 pro uloZeni upeviovaciho modulu 46 a mezi jednou z vodi-
cich 1i%t 15 a pfedni Zelni hranou 47 je vytvo¥eno vybréni 48 pro kdédovaci modul 49. Oprava
upeviiovactho modulu 46 a kédovaciho modulu 49 je blfZe naznalena na obr. 7 a% 10.

Mezi vodicf li%tou 15, upravenou ve vzddlenosti od pfedni &eln{ hrany 47, a zadn{
&elni hranou 50 p¥fpadn& 29, mohou byt nap¥fklad ve stolové desce Ve stejné roztefi podél a
nap¥{& k vodicim 1i3té4m 15 upraveny vodici drd¥ky 51, tak jak je pro zjednoduSeni naznaleno
pouze schematicky. Tyto vodic{ dréZky 51 mohou mit ka?dy libovolny prifez, napfiklad tvaru
C nebo ve tvaru vlastov&iho ocasu nebo podobn&, aby se uleh&ila montéZ opravéarenskych,
obréb&cich nebo technologickych za¥izenf, jako nap¥fklad Sroubovacich za¥izeni, nytovacich
za¥{zeni, lisd, vyrdZedek a podobnd na modul stolové desky 5 a pevné, pozi&né& p¥esné uloZeni.

Zatimco na p¥ednim z obou zndzorn&nych dopravnich moduld 2 jsou namontovdny posuvové
moduly 17, jsou tyto na vzadu nakresleném moduly vynech&ny, aby bylo seznatelné, Ze moduly
stolové desky 5 jsou jif opat¥eny hotovym obrazem vrténi, aby mohly byt uloZeny vodici
listy 15, p¥ipadné& posuvové moduly 17.

Tak slou%f otvory 52, upravené za sebou na obou p¥{molarych ¥addch, k upevnéni vodicich
1li%t 15, zatimco otvory 53 jsou pouZity k uloZeni posuvovych moduld 17 a men3i otvory 54
k jejich upevnéni. Dodatedn& mohou byt v oblasti pfedni &elni hrany 47 stolové desky upraveny
v jedné rad® nebo v daném p¥ipad® také navzijem piesaZené otvory 55 pro montdZ, piipadné
op¥eni také navzdjem p¥esaZené otvory 55 pro montd%, p¥fpadn& op¥eni p¥ivodnich za¥izeni
pro monté&¥ni dfly a podobn&. Ddle je naznaeno, %e namfsto vodicich dréZek 51 mi%e byt
stolovd deska opatf¥ena v roztedich upravenymi p¥esazenymi otvory 55, aby mohla byt na modulu
upevnéna a ukotvena pifdavnd za¥fzenf, jako za¥fzeni pro ru®ni ovi&ddni, technologickéd

za¥{zen{ nebo podobn&.”

Modul stolové desky 5 miZe byt pouZit oboustrann&. Za tim Géelem je t¥eba pouze vykyvnout
st¥edovou osou 57, upravenou st¥edovd vidi &elnf hran& 18. Tim se spodn{ hrana, tvoffci
v této chvili povrch 58 modulu stolové desky 5, stane horni stranou, zatimco horni strana
tvo¥ici v této chvili povrch 59 stane spodni stranou. Vzhledem k tomu, Ze oba povrchy 58,
59 maji stejny obraz vrténi{ a %e nejsou urdeny pro ta spojovaci za¥ffzenf, p¥ipadn& spojovaci
prostfedky, které nemaji pfe&nivat p¥es povrchy 58, p¥ipadné& 59 a jsou opatfeny prohloubenimi,
p¥ipadng vybrédnimi, je v ka¥dé chvili mo%né volitelné nasazeni modulu stolové desky 5 bez
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dodatednych pracovnich postupl. Tim se doséhne univers&lnéjs{ pouZitf a cenov& vyhodnd
vyroba takovychto strojnich stolll, takZe tyto mohou byt vyrébé&ny ve vét3ich po&tech kust
a sérifch, jelikoZ jsou velmi pruZné p¥izpusobitelné nejrizn&jsim podmink&m nasazeni.

Na obr. 3 a%Z 7 je zndzorn&n dopravni modul 5 s nehodovym modulem 60, instalaénim modulem
61 a dozor&im, p¥ipadn& kontrolnim modulem 62. Na z&klad® t&chto obrédzkl jsou déle vysv&tleny
vyhody zjednodufeného uspofddédni nehodovych modull 60, p¥ipadn& instaladnich modull 61
a dozor&ich, pf¥ipadné kontrolnich modulu 62. Také je z tohoto zndzornéni seznatelné, Ze
zadni &elni hrana 29 a &eln{ hrany 63, 64 probihaji souhlasné s mistky 65 a rameny 66
konstruk&nich souddstek 67, vytvofenych s prufezem tvaru C, jak patrno z obr. 6.

Ti{m je zajist&no bezprostf¥ednfi vzédjemné dotladeni za sebou upravenych dopravnich moduld
2, tak jak je naznafeno na obr. 1, a jednoduchd montdZ instalaéqiho modulu 61. Jak jiZ
bylo vysvétleno na obr. 3, jsou na stolové desce umistény vodici 1lifty 15 vodicich moduld 7.
Posuvové moduly 17 jsou pomoci Fet&zu spojeny s otonym ndhonem, uloZenym na stolové desce
a jsou jim spole&nd nahdnény. Nad rameny 68 jsou upraveny dutiny 69, tvo¥ené dutymi profily,
a to ve vzddlenosti od p¥ednf &elni hrany 18 stolové desky. Jednoduchym spojenfm dutin
69 nehodového modulu 60 pfes ramena 68 miZe byt vzat ohled na libovolné potfeby, jako vy-
loZenf p¥istrojd pro rudni obsluhu pro odebirdni dilt z p¥ivodnich za¥izeni a podobné a
také zajistl nehodovym modulem 60 oblast pohybu téchto za¥izeni.

Jak je lépe seznatelné z obr. 5, jsou ramena 68, tvo¥fci{ duté profily, opatfena na
svych elnich koncich zesflenimi, do nichZ jsou za¥roubovdny uvolnitelné spojovaci souddsti

70 a to otvory 71 v ramenech 66, zndzornénymi na obr. 3.

Spojeni mezi rameny 68 a dutinami $9 je rovnéZ s vyhodou provedeno uvolnitelnymi spo-
jovacimi souddstmi, takZe souddstky mohou byt dopravovadny demontované a v sestaveném stavu.
Na &elni stran& dutin 69, odvrdcené od dopravniho modulu 2, jsou upraveny podélné vodici
1i8ty 72. V t&chto podélnych vodicich li¥tdch 72 je posuvné umisténa ochrannd deska 73,
vyhodné z prihledné um&lé hmoty, nap¥iklad plexiskla. Pomoci taZného lana 74 a vratnych
kladek 75 je tato ochrannd deska 73 spojena s protizdvaZimi 76, kter& jsou upravena uvnitf
dutych profild dutin 69. Hmotnost ochranné desky 73 je nepatrn& v&tE#{ ne? hmotnost protizdvaZi
76, b&%fcfho v dutindch 69, ¢im% m& ochrannd deska 73 stdle tendenci zaujimat uzav¥enou
polohu. V této uzav¥ené poloze je ke spodni hran& 77 pfifazen koncovy spina& 78, ktery
je s ovliddacimi souddstmi, upravenymi v dozor&im, p¥ipadn& kontrolnim modulu 62 spojen
tak, %e pfes tak zvané "nouzové zastaveni" bezpelnostnfiho zapojeni se zastavi v3echny pohyby
uvnit¥ dopravniho modulu 2, je-li ochrannd deska 73 vyzdviZfena ze své uzaviené pozice.

K uchyceni ochranné desky 73 ve zdviZené poloze jsou upraveny mechanické nebo tlakovym
prost¥edkem ovlddané zdpadky, p¥ipadn& zdvory nebo podobné&.

Na horni stran& dutin 69 miZe byt ddle umistén prichoz{ instaladni kandl 79, ve kterém
mohou byt upraveny ovlidaci vedeni a hadice, propojujici dozor&i, p¥ipadn& kontroln{ moduly
62 jednotlivych dopravnich modult 2. P¥i odpovidajfcim pouZitf dutych profild pro upevné&ni
dozor&ich, p¥ipadné& kontrolnich moduld 62 na dutindch 69 mohou byt kabely, pfipadn& vedeni
p¥ivdd&na dutymi prostory t&chto profild aZ ke svorkdm v dozordim, p¥ipadn& kontrolnim

modulu 62.

V koncové oblasti p¥ivrécené k instaldnimu kanélu 79, jsou dutiny 69 spojeny pomoci
p¥{&nych nosnikd 80 se zadnf stdnovou deskou 81 instala&nfho modulu 61. Tato zadni st¥novd
deska 81 je v koncové oblasti, odvrdcené od pfi&ngch nosi&d 80, seSroubovdna s rameny 66
konstrukdnich souldstek 67. Jak je lépe patrno z obr. 5, miZe byt zadni stdnovd deska 81
opatfena otvory 82 upravenymi v roztedich, pro uloZeni schematicky zndzorn&nych ovlddacich
a dozordich souldstek 83, napffklad kontrolni jednotky tlakového vzduchu. Neodpovidaji-1i
otvory 82 roztedim upeviovacich otvoru ovlddacich a dozor&fch souldstek 83, je pak jedno-
duchym zpisobem moZné upevnit tyto pomoci normalizovanych a pfedem zhotovenych montdZnich

desek 84 na zadn{ sté&novou desku 81.
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Jak je dale na obr. 4 naznateno &irkované, je samoz¥ejm& moZné, podle pot¥eby upevnit
dal8i desky 85, napiiklad podobne jako zadni sté&novou desku 81 na p¥i¢nych nosnikdch 80.
Upevnéni{ p¥iénych nosnikld 80, pripadné jejich spojeni se zadni sté&novou deskou 81, p¥ipadné&
dutinami 69 je provedeno rovnéz uvolnitelnymi spojovacimi prost¥edky p¥i v¥azeni zesilovacich
desek, obdobné jako upevnéni ramen 68, pfipadn& 36. C&st dopravniho modulu 2, nalézajfc{i
se smérem dold pod spodni hranou 77 ochranné desky 73 je zakryta krycimi deskami 86, 87.
Kryci desky 86 jsou na drzdcich 89 upevnény pomoci rychloz4dv&rd 88, nap¥iklad zdvorou nebo

podobné.

Spodni kryci desky 87 jsou zavéSeny do drédZek tvaru V, otevfenych proti spodni hrané
77 a pevné priSroubovény v oblasti podélnych otvort 90, upravenych v ramenech 66. Timto
rozdélenim krycich desek do ochranné desky 73, do horni{ kryci desky a spodni kryci desky
87, se zajisti optimdlni pristup k dopravnim moduldm 2 p¥i nejvy$ moZné bezpelnosti, aby
se vyhovélo potfebam vyrobniho za¥izeni 1. Vzhledem k tomu, Ze v hornich oblastech dochdzi
k nejcastéisim poruchdm, nap¥iklad u ruénich ovlddacich p¥istrojid nebo p¥ivodnich p¥istroji,
je pomoci hmotnostné odlehfené ochranné desky 73 zajiSté&n rychly pristup a také v oblasti
nosicd obrobkld 16 je pouZitim horni kryci desky 86 a rychlouzdvért 88 zarufen rychly pfistup

ve velkém rozsahu.

Jak je ddle z vykresh seznatelné, jsou nejen dopravni moduly 2 opatfeny zesilenou
sk¥in{ s deskovymi nosnymi a konstruk&nimi souldstmi, nybrZ tytéZ vyhody podle vyndlezu
se vyuziji také pro instalaéni, p¥ipadné nehodovy modul, ¢im? se vedle snadné konstrukce

dosdhne tuhd& konstrukce s malym poétem konstruk&nich dild.

Z obr. 7 je seznatelné spojeni strojnich stold dvou dopravnich moduld 2, d&le spojeni
pfiénygch nosnika 35, 36 s konstrukénimi souddstmi 67 a na nich upravenymi opérnymi té&lesy
1 a ddle ukotveni stolové desky 39 pomoci kotevnich desek 92 na konstruk&nich souddstkéch

9

67. Op&rné télesa 91 jsou navafena na konstruk&nich soudédstkéch 67, zhotovengch z plechovych
vyfezt a opatFfenych hranami tvaru C. Otvory pro uloZeni spojovacich za¥{izeni 37 mezi
konstruk&nimi souddstmi 67 a pf¥i¢nymi nosniky 35, 36 se zhotovi po navaFeni op&rnych téles
91. Ukotvovaci dily, svafené s dutymi profily, tvofenymi Celnimi sté&nami a pfi&nymi nosniky,

jsou opat¥eny vnit¥nimi zdvity 93, které se kryji s otvory v opérném té&lese 91.

Sedroubovdnim konstruk&nich souléstek 67 s p¥iénymi nosniky 35 pomoc{ Sroubd 94
s vnit¥nim Sestihranem se ziskd masivni uzel a p¥edevSim uspo¥&4ddnim dvou rovnob&in& pro-
bihajicich opérnych té&€les 91 v horni a spodni oblasti konstrukénich souldstek 67 se
vytvo¥i zesfleni té&chto hlavnich nosnych d{1l4 strojniho stolu. Soufasné se zapudténim
hlav Sroubl 94 s vnit¥nim Sestihranem se dosdhne tésné vzdjemné dosednuti a bezndrazové

spojeni vedle sebe upravenych strojnich stold.

Ke spojen{ t&chto strojnich stoli se do otvord 71 vsadi prichozi Srouby 95 a po
justdZi bezprostfednd vedle sebe leficich strojnich stold se utédhnou p¥edem urdenym
krouticim momentem. Tim se zajist{ bezndrazovy p¥echod mezi stolnimi deskami vedle sebe
upravenych strojnich stoiﬁ. Toté? plati pro otvory, p¥ipravené a upravené ve stolovych
deskdch po montdZi strojnich stolld, nap¥iklad pro vnit¥ni zdvity ve stolovych deskélch

o rozméru M 6, jimiZ jsou namontovany vodici 1iSty vodicich modult.

Zesilenim oblasti &elnich stran, leZicich proti stolové desce, v p¥echodu mezi mlstkem
65 a ramenem 66 konstruk&nich &4sti 67 se ziskd znalnd tuhost, jiZ se dosdhne bezpecné
ukotveni pfestavitelnych opér 41 v kotevnich deskéch 92, jelikoZ délka vedeni pfestavitelnych
opér 41, opat¥enych z4vitovou ty&f, je déna tlouStkou kotevnich desek 92 a délka v nich
provedeného z&vitu je urlena a miZe byt jednoduse p¥izplsobena na nejrizné&jsi poméry

zatiZeni.

Na obr. 8 je nazna&ena uprava upeviovaciho modulu 46, uloZeného ve vybrdni 45. Upeviovaci
modul 46 je opat¥en sk¥ini 96, v ni% je napfi¢ k vodicim lidtém 15 upraveno p¥estavitelné
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kyvné rameno 97. Kyvné rameno 97 je kyvné& uloZeno na h¥ideli 98, probfhajicim rovnob&Zné&
s vodicimi listami 15 a ulofeném ve sk¥ini 96. Na jeho konci odvrdceném od h¥idele 98 je
v podélném sm&ru vodicich 1idt 15 nastaviteln& uloZena nardZkovd nosné deska 99.

Na nardZkové nosné desce 99 jsou upraveny vym&nné vloZky, které slouZi{ jako nardZky
100. Tyto nardZky 100 spoluplisobi{ s upevhovacim Cepem 101, upravenym na spodni strand noside
obrobkl 16. Vykyvnutim kyvného ramena 97 pomoci dvou jednotek vélec-pist 102, 103, uprave-
ngych ve sk¥ini 96, mohou byt sti¥f{davé uvedeny do zdb&ru nardfky 100, upravené na levé nebo
pravé polovin& nardZkové nosné desky 99, s upeviovacim &epem 101. Tim miZe byt nosid obrob-
k@ 16 v obr&b&ci stanici upeviiovdn po délce naré?kové nosné desky 99 ve vicero poloh4ch,
aby mohl v oblasti obrdb&cich nebo ru®nfch za¥fzeni nap¥iklad vysttedovat v&t&{ podet obrobkd,
uloZenych za sebou na nosili obrobkh 16. Tim se zi{sk& vhodnd uprava upevnovaciho modulu
46, ani%¥ by se muselo prestavovat dlleZité misto na povrchu stolové desky.

SouCasné je z obr. B seznatelné, Ze posuvové moduly 17 jsou opatfeny vodicimi pouzdry,
kterymi jsou vsazovdny do otvorll 53 upravenych ve stolové desce. Tim je zarulena rychld
a jednoduchéd monté&% a ddle vyména posuvovych moduld 17.

2 pidorysu v obr. 9 jsou seznatelné spojkové &leny 105, nap¥iklad Erouby, ke kterym
jsou jako p¥isludné spojkové Cleny piifazeny z&vity, ve stolovych deskdch, pomoci nichiZ
se posuvové moduly 17 ukotvi na stolovou desku'dopravniho modulu 2.

Déle je z tohoto zobrazeni seznatelné, Ze nard%kovd nosnd deska 99 je opatfena podélnymi
otvory 106, kolem nichZ je tato vi&i kyvnému ramenu 97 v podélném sm&ru vodicich list 15
pfestavitelnd. Cely upeviovaci modul 46 je pomoci Sroubl, tvo¥fcich spojkové &leny 107,
spojen se stolovou deskou dopravnfho modulu 2, kterd je jako odpovidajicimi spojkovymi
&leny opat¥ena p¥isluin& rozmf{st&nymi otvory.

Na obr. 10 a 11 je naznadeno uspo¥&ddénf kdédovacfho modulu 49 v oblasti vybrdni 48
z obr. 3. Za tim tdCelem jsou v dérované 1list& 108 umist&na &teci za¥izenf{ 109, pfipadné
pfestavovaci za¥fzeni 110 a to v odpovidajicfch vzdélenostech roztele otvord v dérované
1i3t& 108. Tteci a prestavovaci za¥izen{i 109, 110 jsou p¥ifazena k nosi&i znalek 112, upev-
néném ve volitelné poloze na d&rované 1i%té& 111, umist&né na nosi&i obrobkid 16.

V disledku universdln{ p¥estavitelnosti &tecfiho, pfipadn& pFestavovacfho za¥fzenf
109, 110, miZe nosi& znafek 112 zaujmout kaZdou libovolnou polohu v oblasti obréb&ni, v
v ni{Z m& byt nosi& znalek 112 odelten, piipadné pfestaven. TIim mohou byt také stanoveny
rizné polohy obr&b&ni nosie obrobkd 16, nesouciho vicero obrobkd 113. Pomoci vybréni 48
se dosdhne toho, e se &teci, p¥ipadné& bfestavovaci za¥izeni 109, 110 nalézaji v oblasti

pod stolovou deskou a tIim neni brédné&no p¥istupu k nosi&im obrobkd 16, p¥ipadn& zaffzenim
pro rudni ovl4dddni nebo ostatnim za¥izenim na stolové desce.

Na obr. 12 je na dal3im p¥ikladu provedeni kédovaciho modulu 49 k vyznaleni nosice
obrobkld 16 nakresleno, Ze se pouZij{ stejné spojkové Cleny 114, 115, a to ng nosi&i obrobkl
16 upevnéné vedeni ve tvaru vlaStov&iho ocasu, piipadné protikus, spojeny se za¥fizenim
pro nosi& signdlu 116. P¥fdavné je upraven spojkovy &len 117, urdeny pro upevnéni za¥fzenf
pro nosi& signdlu 116 podél spojkového &lenu 114, tvofeného vedenim tvaru vlastov&iho ocasu,
v souhlase se z4vity 118, upravenymi v bo&éni ploSe nosile obrobki.

Na za¥fzen{ pro nosi¢ 116 mohou byt ve vicero ¥addch 119 aZ 121 upraveny nosie signélu
122 a% 124 ve vé&tS3im poltu za sebou leZicich snimac{ch ¥ad. Mimoto miZe byt, jak je v daném
pfikladé naznadeno, nosi& signdlu 123 uloZen vyskov& pfestavitelny v za¥izenf pro nosii
_signdlu 116.
K nosiétim signdlu 122 aZ 124 je prifazeno vice snimacich orgdnt 125 aZ
128. Tyto snimaci orgény 125, 126, 127

127, opat¥engch

&tecim, p¥ipadn& kodovacim za¥izenim jsou uloZeny

na vedenf tvaru vlastov&fho ocasu, upevn&ného na vodic{ l1iZt& 15 pro nosi& obrobkd 16.
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Toto vedeni tvaru vlastov&iho ocasu tvo¥i spojkovy &len 114, ke kterému jsou p¥itazeny

p¥isludné spojkové &leny 115 na jednotlivych snimacich orgdnech 125, 126, 127. KaZzdy

LY
snimaci orgdn 125, 126, 127 je déle opat¥fen také spojkovym &lenem 114, 115, takZe snimaci

orgdny mohou byt navzdjem spfafeny s tymiZ spojkovymi &leny.

Tim se doséhne universdlni spojeni jednotlivych dill s nosicem obrobkid 16, ptipadné
¢ .&4stmi, upevnénymi na dopravnim modulu 2 a tim je pak moZné spojovat rozdilnd provedeni
upevinovaciho modulu 46 za pouZiti stejnych spojkovych ¢lend s nosi¢i obrobkd 16, ptipadné

dopravnim modulem 2.

V rédmci vyndlezu je samozfejmé& také mozné, vytvo¥it spojkové &leny, které ve zndzorné&nych
pf¥ikladech provedeni jsou provedeny spojenim prichozimi Srouby, pfipadné spojenim se3roubovanim,
také jakymkoliv jinym libovolnym zplisobem. Tak mohou byt pouZity samostfedici bajonetové
uzdvéry, svorky nebo uspo¥iddén{ st¥edicich Cepti, pomoci nichf mohou byt dopravni, vratné
moduly a moduly pro ruéni prdce navzdjem spojovany. Vyhodné jsou zde spojovaci za¥izeni
se spojkovymi &leny, které po sp¥azeni a spojeni ¢dsti umoZnuji vzédjemné vyskové prestaveni
dild. Vzhledem k tomu, Ze takové upinaci a svorkové spojeni je zndmo ve vicero variantédch

provedeni, bylo upusténo od jeho uvddéni v pfedloZeném popisu a zndzornovani na vykresech.”

Popsané YeSeni je samoz¥ejmé& ureno pro vyrobu vyrobniho za¥izeni pouze ze dvou
rozdilné vytvofenych moduld, a to dopravniho a vratného modulu nezdvisle na pouZitém
dopravnikovém zarizenf, to znamend nezdvisle na tom, zda pro posuvové moduly, zndzornéné
v p¥ikladech provedeni byly &i nebyly pouZity kladkové néhony.

V¢hoda pouZiti ndhond, undSejicich noside obrobki t¥ecim dotykem, spo&ivd v tom,
Ze jednoduchym zpisobem miZe byt dosaZeno volné spojeni nosi&l obrobkl. Odpovidé-1li délka
und$ecich orgénd délce modulu stolové desky, mbZe byt kaZdy dopravni, p¥ipadn& vratny

modul jednoduchym zpusobem vybaven vlastnim ndhonovym motorem.
PREDMET VYNALEZ2TU

1. vyrobn{ za¥{izeni s nékolika jednotlivymi stanicemi, obzvl14&t& pro vyrobu souddstek,
sestdvajicich ze dvou nebo vicero jednotlivych dfld, u n&hoZ je kaZdd jednotlivéd stanice
opatfena strojnim stolem k uloZeni vodicich, upeviovacich, p¥ipadné& aretovacich a posuvo-
vych za¥izeni a &tecich, p¥ipadné& kdédovacich zafizeni pro znadky, prifazené k nosiddm
obrobkt, vyznafené tim, Ze strojni stoly, posuvové za¥izeni, vodici za¥izeni a upevnovaci
za¥izen{ a/nebo aretovaci za¥izeni a kodovaci za¥izen{ jsou tvofeny navzdjem vym&nnymi,
comoci spojkovych &lend stejné konstrukce navzdjem spojovatelnymi, moduly (2, 3, 4, 5,

A, 7, 8, 9, 10, 19, 20, 61, 62, 46, 49 ), priem? dopravni a vratné moduly, pfipadnd
moduly pro rugnf préce (2, 3, 4) jsou opatfeny uloZnymi za¥izenimi pro ostatni moduly
(5, 6, 7, 8, 9, 10, 19, 20, 61, 62, 46, 49) a spojkové &leny stejnych moduld rozdilného

provedeni jsou upraveny a vytvo¥eny stejnym zpdsobem.

2. vyrobn{ za¥izen{ podle bodu 1 vyznalené tim, Ze vratny modul (3) je opatfen kvadra-
tickym modulem stclové desky (6) a dopravni modul (2) pravodhlym modulem stolové desky
(6), pfifem? del®i Celni hrana (18) pravothlého modulu stolové desky (5) m& stejnou délku
(23) jakeo ¢elni hrana (25) kvadratického modulu stolové desky (6) vratného modulu (3)
a 8{F¥ka (26) pravouhlého modulu stolové desky (5) je men$i ne¥ jeho délka (23).

3. Vyrobni za¥izeni{ podle bodu 1 a 2 vyznadené tim, %e vzddlenost (30) mezi st¥edovou
podélnou osou (11, 12) vodiciho za¥izeni vodiciho modulu (8, 9) a &elni hranou (25, 29)
modulu stolové desky (5, 6) je v&t3i ne? vzdilenost (28) mezi st¥edovou podélnou osou
{11, 12) a protilehlou &elni hranou a vét3{ vzddlenost (28) mezi stfedovou podélnou osou

(12) vodiciho zafizeni a &elni hranou (25, 29) je vEt3i neZ polovina $i¥ky (26) modulu
stolové desky.
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4. Vyrobni za¥fzeni podle bodd 1 a¥ 3 vyznalené tim, %e vzddlenosti (28, 30) mezi
st¥edovymi podélnymi osami {11, 12) dopravnich za¥fzeni vratnych moduld (3) a navzdjem
protilehlymi &elnfmi hranami modulu stolové desky (6) probihajicimi rovnob&%Zn& se sttfedovymi
podélnymi osami, jsou o stejny rozm&r (27) vé&t3{f ne? odpovidajici vzddlenosti modulu
stolové desky (5) dopravniho modulu.

5. Vyrobni za¥izeni podle bodd 1 a% 4 vyznafené tim, %e modul pro ruini préce (4)
je opatfen nejmén& dv&ma moduly stolové desky (5) dopravniho modulu (2), upravenymi za
sebou v podélném sméru vodicich za¥izeni.

6. Vyrobni zaffzeni podle bodf 1 a% 5, vyznalené tim, Ze strojnf stoly vratnych
a/nebo dopravnich moduld (2, 3) jsou opat¥eny dvéma svislymi, deskovymi konstruk&nimi
souddstmi (33, 34), navzdjem spojenymi vodorovnd probihajicimi p¥{&nymi nosniky (31,
35, 36) a moduly stolové desky (5, 6) jsou upraveny na &elnich strandch konstruk&nich
souldstf{ v roving, probfhajfci rovnob&in& s p¥i&nymi nosniky (31, 35, 36).

7. Vyrobn{ za¥fzeni podle bodd 1 a% 6 vyzna¥ené tfm, %e deskové konstruk&ni soudssti
(33, 34) a p¥féné nosniky (31, 35, 36) pro uloZeni moduld stolové desky (5, 6) vratnych
a dopravnich moduld (2, 3) jsou vytvofeny shodné&.

8. Vyrobni za¥izeni podle bodd 1 a% 7 vyznadené tim, ¥e modul pro ru¥ni prace (4,
19) je opatfen nejmén& dvéma moduly stolové desky (39) dopravnich moduld (2), upravenymi
za sebou v podélném sm&ru vodicich zatfzenif, které se opirajf o dv& deskové konstrukdni
souddsti (33, 34), upravené v oblasti navzdjem odvrécenych &elnich hran obou modull stolové
desky (39) a pouze v oblasti &elnfch hran modull stolové desky (39) vzddlengch od vodicich
za¥{zenl, jsou upraveny pFi®né nosniky (35, 36) o délce, odpovidajfci nejmén& dvojndsobné
délce p¥i&nych nosnikd (35, 36) dopravniho modulu, p¥ifemZ navzdjem bezprost¥edn& sousedici
gelni hrany obou moduld stolové desky (39) jsou v oblasti p¥i&n§ych nosnikd (35, 36) spojeny
a opfeny svislou p¥i&nou op&rou (44) a v oblasti vodicfch za¥izeni spojovacimi &leny,
upravenymi na spodni strané stolové desky (39).

9. Vyrobni za¥fzeni podle bodl 1 a3 8 vyzna&ené tim, Ze p¥i&né nosniky (35, 36)
strojnich stold vratnych moduld (3) probihaji rovnob&Zn& v podélném sm&ru vodicich za¥fzeni
dopravnich moduld (2), p¥idemZ v mistcich (65) a ramenech (66) deskovych konstruk&nich
sou&ést{ (67) jsou upraveny stejné dlo%né otvory pro spojovaci prost¥edky nehodov§ch
moduld (60).

10. Vyrobnf za¥fzeni podle bodll 1 a% 9 vyznadené tim, %e nehodové moduly (60) jsou
pomoci nosnych ramen (68) v odstupech pfedfazeny Celnim hraném, leZfcim za vodicimi
za¥izenimi.

11. Vyrobni za¥izeni podle bodd 1 a% 10 vyznadené tim, Ze dutindm (69), ohranidujfcim
jednotlivé nehodové moduly (60), je z vn&jsku krycich desek prifazen dozordi, p¥ipadn&
kontrolnf modul (62}.

12, za¥fzeni podle bodd 1 a¥ 11 vyzna%ené tim, %e stolové desky dopravniho a/nebo
vratného modulu (2, 3)ljsou vytvo¥eny navzdjem, vym&nné a jsou opat¥eny na obou navzdjem
odvricenych povr¥fch (58, 59) zrcadlov& vytvofenym obrazem vrténi. .

13. Vyrobn{ za¥fzen{ podle bodd 1 a% 12 vyznalené tim, %e stolové desky jsou opat¥eny
dloZnymi otvory pro spojkové &leny, obzvla§té pro Srouby (84} s vnit¥fnim Sestihranem,
vodicfch moduld (7, 8, 9), tvofenych vodicimi li%tami (15) a dloZngch otvorl posuvovych
modull {(17), vytvo¥enych ve tvaru patrony, p¥ifem? mezi ¥adami otvord pro vodicif lity
(15) jsou upravena vybrdni pro jednotic{ modul a na strandch vodicich modultu (7, 8, 9),
protilehlych k dloZnym otvorim posuvovych moduld (17), jsou upravena vybrdni pro uloZeni
kédovacich modultt (49).
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14. Vyrobni zafizeni podle bodd 1 a% 13 vyznalené tim, Ze kodovaci moduly (49) jsou
opatfeny uchyty pro ode&ftaci, p¥ipadné stavéci orgduny (109, 110), opat¥ené shodnymi
vodicimi souéstmi, které jsou uvolnitelné upraveny na vodici soudéstce dr¥éku, upevndného

na stolové desce.

15. Vyrobni za¥izeni podle bodh 1 a% 14 vyzna&ené tfim, %e stolov& deska je v oblasti
uréeného obrdbé&ciho mista mezi vodicimi li¥tami (15) vodictho modulu (7, 8, 9) opatfena
prolomenim a v prolomeni{ je uloZen upevhovaci pfipadn& aretovaci modul (46), p¥idemZ
upeviiovaci, p¥{padné aretovaci modul (46) je opatfen dorazovou deskou (99), vykyvnou
kolem osy, rovnob&Zné s podélnym smérem vodicfch 1i&t (15), na ni%¥ je za sebou upraveno
vicero uloZeni pro vym&nné, vsazovatelné dorazy a dorazové deska (99) je ulo¥ena ve sk¥fni
(96) upeviovaciho, p¥ipadn& aretovaciho modulu (46) a v rovin&, sméfujic{ opa&nd k dorazové
desce (99) a napf¥f& k podélnému sméru vodicich 1i¥t (15), jsou uloZeny p¥estavovaci néhony,
které jsou nastavitelnd uloZfeny na kyvném t&lese v podélném smé&ru vodicich 1ist (15).

6 vykresa
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