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Die vorliegende Erfindung offenbart eine Misch- und

Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung, die einen Sockel,

eine Stitzbogenplatte, einen Rihrbehilter, einen

Dosierbehilter, eine erste Zerkleinerungsscheibe und eine
zweite Zerkleinerungsscheibe umfasst. Am oberen Ende
des Sockels ist fest eine Stlitzbogenplatte angebracht, am
oberen Ende der Stiitzbogenplatte fest ein Rihrbehilter

befestigt, am oberen Ende des Riihrbehalters mittels

Schrauben ein Deckel befestigt, am hinteren oberen Ende
des Deckels fest ein Stiitzgestell angebracht, am oberen

Ende des Stitzgestells fest ein Dosierbehélter

angeschlossen, an der AuBenwand des Dosierbehilters
Skalenlinien und ein Beobachtungsfenster angebracht, am
oberen Ende des Deckels ein Motor fest angebracht, am
Ausgang des Motors fest eine Antriebsstange angebracht,

am unteren Ende der Antriebsstange fest eine erste
Zerkleinerungsscheibe angebracht, im Inneren des
Rihrbehalters, unterhalb der ersten
Zerkleinerungsscheibe, fest eine zweite

Zerkleinerungsscheibe angebracht. Die Rohmaterialien fiir

Metall werden durch die Einfilloffnung in den
Dosierbehilter eingefiihrt, und durch Skalenlinien und

Durchsichtfenster an der AuBenwand des Dosierbehilters

sowie durch das erste Ventil zur Kontrolle der

Ausgabemenge wird die in den Rihrbehélter eingefiihrte

Menge gesteuert, was zu einer praziseren
Metallldsungszusammensetzung fuhrt.

EINE MISCH- UND RUHRVORRICHTUNG FUR DIE METALLVORBEREITUNG.
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Eine Misch- und Riihrvorrichtung fiir die Metallvorbereitung
Technischer Bereich

Diese Erfindung betrifft das Gebiet der Misch- und Rithrtechnik, genauer gesagt eine Misch-
und Ruihrvorrichtung fiir die Metallvorbereitung.
Technologie im Hintergrund

Legierungen sind feste Produkte mit metallischen Eigenschaften, die durch Mischen und
Schmelzen eines Metalls mit einem oder mehreren anderen Metallen oder Nichtmetallen und
anschlieBendes Abkiithlen und Erstarren erhalten werden. Beim Mischen verschiedener Metalle ist
es notwendig, ein Ruohrgerdt fiur die Mischung zu verwenden. Die bestehende
Behandlungsmethode besteht darin, verschiedene Metalle direkt in den Rithrbehilter zu giefen
und dann durch Erhitzen die Metalle bis zur Metallschmelze zu schmelzen. Da jedoch jede Art
von Metall jeweils zusammen gestapelt ist, bringt dies gro3e Schwierigkeiten fir das Mischen und
Rihren mit sich. Traditionelle mechanische Rithrmethoden fithren leicht zu einer
Zentrifugaltrennung der Legierungslosung, was eine gute Mischung der verschiedenen Metalle
verhindert und die Uneinheitlichkeit des Erstarrungsprozesses der Schmelze verstarkt. Je hoher
die Rotationsgeschwindigkeit, desto ausgepragter ist dieses Trennphdnomen, was zu schlechten
Misch- und Riuhrergebnissen fithrt und eine ungleichméafige Verteilung der Elemente in der
Legierungsmetallschmelze verursacht, wodurch die Qualitit der Legierungsmetalle beeintrachtigt
wird.

Die bestehenden Patente in der aktuellen Technik weisen jedoch die folgenden Mangel auf:

(1) Die Patente der bestehenden Technik sind beim Gebrauch nicht geeignet, Klumpen im
Inneren des Rithrgerits zu zerkleinern, was zu einer unvollstandigen Mischung der Rohstoffe fiihrt
und es nicht erleichtert, die am Boden des Behilters abgesetzten Rohstoffe zu rihren.

(2) Die Gerite der bestehenden Technik koénnen die Menge der Rohstoffe, die in das
Riihrgerit gelangen, nicht kontrollieren und messen.

Inhalt der Erfindung

Das technische Problem, das diese Erfindung losen soll, besteht darin, die oben genannten
technischen Méngel zu iiberwinden und eine Vorrichtung bereitzustellen, die das Zerkleinern von
Klumpen in den Rihrmaterialien erleichtert und eine prazise Dosierung ermoglicht.

Um das genannte Problem zu l16sen, schlagt die vorliegende Erfindung folgende technische
Losung vor: Eine Misch- und Ruhrvorrichtung fir die Metallvorbereitung, die einen Sockel, eine
Stiitzbogenplatte, einen Ruhrbehilter, einen Dosierbehélter, eine erste Zerkleinerungsscheibe und
eine zweite Zerkleinerungsscheibe umfasst. Am oberen Ende des Sockels ist fest eine
Stitzbogenplatte angebracht, an deren oberem Ende wiederum fest ein Rithrbehélter befestigt ist.
Am oberen Ende des Ruhrbehilters ist mittels Schrauben ein Deckel befestigt, an dessen hinterem
oberen Ende ein Stiitzgestell fest angebracht ist. Am oberen Ende des Stiitzgestells ist fest ein
Dosierbehilter angebracht, dessen Auflenwand mit Skalenlinien und einem Beobachtungsfenster
versehen ist. Am oberen Ende des Deckels ist ein Motor fest angebracht, dessen Ausgang mit einer
Antriebsstange verbunden ist. Am unteren Ende der Antriebsstange ist eine erste
Zerkleinerungsscheibe befestigt, und im Inneren des Rihrbehilters, unterhalb der ersten
Zerkleinerungsscheibe, ist fest eine zweite Zerkleinerungsscheibe angebracht. In der Mitte der
zweiten Zerkleinerungsscheibe ist drehbar eine Antriebsstange angebracht. Im Inneren der ersten
und zweiten Zerkleinerungsscheibe sind jeweils Zerkleinerungsrader fest angebracht, und am
unteren Ende der Antriebsstange ist ein Gewindeschubstab fest angebracht.

Weiterhin sind an den vier Ecken der Unterseite des Sockels jeweils Lastrollen fest montiert.
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Weiterhin ist am unteren Ende des Dosierbehilters ein erster Auslassschlauch fest Verbundehy506678

der an einem Ende fest durch den Deckel gefiihrt und mit einem ersten Ventil fest an der
AuBlenwand des ersten Auslassschlauchs verbunden ist.

Weiterhin ist am unteren Ende des Rihrbehélters ein zweiter Auslassschlauch fest
durchgefiihrt, an dessen Auflenwand ein zweites Ventil fest montiert ist.

Weiterhin sind an der Aullenwand der Antriebsstange mehrere Riihrstibe fest verbunden.

Weiterhin sind drei Dosierbehélter vorgesehen, die in einer bogenformigen Anordnung
angeordnet sind, wobei am oberen Ende der Dosierbehélter eine Einfiilloffnung vorgesehen ist.

Weiterhin sind mehrere Zerkleinerungsréader vorgesehen, die um den Innenbereich der ersten
und der zweiten Zerkleinerungsscheibe herum angeordnet sind.

Die Vorteile dieser Erfindung im Vergleich zur bestehenden Technologie sind:

(1) Durch die Einfithrung der Metallschmelze in den Dosierbehélter tiber die Einfull6ffnung
und die Anbringung von Skalenlinien und Durchsichtfenstern an der AuBenwand des
Dosierbehilters sowie die Kontrolle der Ausgabemenge durch das erste Ventil wird die Menge, die
in den Ruhrbehélter gelangt, gesteuert, was zu einer praziseren Metallzusammensetzung fiihrt.

(2) Durch die Anordnung einer ersten Zerkleinerungsscheibe am unteren Ende der
Antriebsstange und einer zweiten Zerkleinerungsscheibe im Inneren des Rithrbehélters sowie die
jeweilige Anordnung von Zerkleinerungsriadern in der ersten und zweiten Zerkleinerungsscheibe
wird das Zerkleinern von Klumpen, die wahrend des Mischvorgangs entstehen, erleichtert,
wodurch eine ungleichmiafBige Mischung vermieden wird. Durch die Anbringung eines
Gewindeschubstabes am unteren Ende der Antriebsstange konnen die am Boden des Riuhrbehalters
abgesetzten Materialien gerihrt und somit das Ansammeln von Materialien im Inneren des
Rithrbehilters, die schwer zu mischen sind, verhindert werden, was zu einer ungleichméBigen
Mischung fithrt. Durch Offnen des zweiten Ventils wird das gemischte Metall aus dem zweiten
Auslassschlauch geleitet.

Beschreibung der beigefiigten Zeichnungen

Bild 1 ist eine Perspektivansicht eins einer Vorrichtung zum Mischen und Rihren fur die
Metallherstellung gemaB dieser Erfindung.

Bild 2 ist eine Perspektivansicht zwei der Vorrichtung zum Mischen und Rihren fiir die
Metallherstellung gemaB dieser Erfindung.

Bild 3 ist eine Seitenansicht der Rithreinrichtung der Vorrichtung zum Mischen und Rithren
fir die Metallherstellung gemaf dieser Erfindung.

Wie dargestellt: 1, Basis; 2, Stutzbogenplatte; 3, Mischbehilter; 4, Behilterdeckel; 5, Motor;
6, Dosierbehilter; 7, Einfulloffnung, 8, Skalenlinien; 9, Beobachtungsfenster; 10, erster
Auslassschlauch; 11, erstes Ventil; 12, Stiitzgestell; 13, zweiter Auslassschlauch; 14, zweites Ventil;
15, Lastrollen; 16, Antriebsstange; 17, Rihrstab; 18, erste Zerkleinerungsscheibe; 19, zweite
Zerkleinerungsscheibe; 20, Gewindespindel; 21, Zerkleinerungsrad.

Detaillierte Beschreibung

Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand der beigefiigten Zeichnungen weiter
erlautert. Dabei bezeichnen gleiche Bauteile in den verschiedenen Figuren das Gleiche mit
denselben Referenznummern.

Es sei darauf hingewiesen, dass die im Folgenden verwendeten Begriffe , vorne™,  hinten®,
Hlinks®, | rechts®, | oben* und ,junten* die Richtungen in den Zeichnungen bezeichnen, wahrend
die Begriffe ,innen” und ,,auBBen” jeweils die Richtung zum oder vom geometrischen Zentrum
eines bestimmten Bauteils angeben.
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Um den Inhalt der vorliegenden Erfindung klarer zu verstehen, wird im Folgenden untk}506678

Bezugnahme auf die Zeichnungen in den Ausfihrungsbeispielen der vorliegenden Erfindung die
technische Losung der Erfindung klar und vollstandig beschrieben.

Wie in den Abbildungen 1 bis 3 dargestellt, handelt es sich um eine Misch- und
Rihrvorrichtung fir die Metallvorbereitung, die einen Sockel 1, eine Stiitzbogenplatte 2, einen
Rihrbehilter 3, einen Dosierbehilter 6, eine erste Zerkleinerungsscheibe 18 und eine zweite
Zerkleinerungsscheibe 19 umfasst. Am oberen Ende des Sockels 1 ist fest eine Stiitzbogenplatte 2
angebracht, an deren oberem Ende wiederum fest ein Rihrbehalter 3 befestigt ist. Am oberen Ende
des Ruthrbehalters 3 ist durch Schrauben ein Deckel 4 befestigt, an dessen hinterem oberen Ende
fest ein Stitzgestell 12 angebracht ist. Am oberen Ende des Stiitzgestells 12 ist fest ein
Dosierbehdlter 6 angeschlossen, dessen AufBlenwand mit Skalenlinien 8 wund einem
Beobachtungsfenster 9 versehen ist. Am oberen Ende des Deckels 4 ist ein Motor 5 fest angebracht,
dessen Ausgang mit einer Antriebsstange 16 verbunden ist. Am unteren Ende der Antriebsstange
16 ist eine erste Zerkleinerungsscheibe 18 befestigt, und im Inneren des Ruthrbehilters 3, unterhalb
der ersten Zerkleinerungsscheibe 18, ist fest eine zweite Zerkleinerungsscheibe 19 angebracht. In
der Mitte der zweiten Zerkleinerungsscheibe 19 ist drehbar eine Antriebsstange 16 angebracht. Im
Inneren der ersten und zweiten Zerkleinerungsscheibe 18, 19 sind jeweils Zerkleinerungsrader 21
fest angebracht, und am unteren Ende der Antriebsstange 16 ist ein Gewindeschubstab 20 fest
angebracht. Die Rohmaterialien fir Metall werden durch die Einfulloffnung 7 in den
Dosierbehalter 6 eingefiihrt, und durch Skalenlinien 8 und Durchsichtfenster an der Au3enwand
des Dosierbehilters 6 sowie durch ein erstes Ventil 11 zur Kontrolle der Ausgabemenge wird die
in den Ruhrbehdlter 3 eingefihrte Menge gesteuert, was zu einer préiziseren
Metallzusammensetzung fiithrt. Durch die Anordnung einer ersten Zerkleinerungsscheibe 18 am
unteren Ende der Antriebsstange 16 und einer zweiten Zerkleinerungsscheibe 19 im Inneren des
Rithrbehilters 3 sowie durch jeweils Zerkleinerungsrdader 21 in der ersten und zweiten
Zerkleinerungsscheibe wird das Zerkleinern von Klumpen, die wihrend des Mischvorgangs
entstehen, erleichtert, wodurch eine ungleichméBige Mischung vermieden wird. Durch die
Anbringung eines Gewindeschubstabes 20 am unteren Ende der Antriebsstange 16 kénnen die am
Boden des Riihrbehilters 3 abgesetzten Materialien gertihrt und somit das Ansammeln von
Materialien im Inneren des Rithrbehilters 3, die schwer zu mischen sind, verhindert werden, was
zu einer ungleichméfBigen Mischung fiihrt.

An den vier Ecken der Unterseite des Sockels 1 sind jeweils Tragrollen 15 fest montiert, was
das Bewegen der gesamten Vorrichtung erleichtert.

Am unteren Ende des Dosierbehalters 6 ist ein erster Auslassschlauch 10 fest verbunden, der
an einem Ende fest durch den Deckel 4 gefithrt und mit einem ersten Ventil 11 an der AuBBenwand
des ersten Auslassschlauchs 10 fest verbunden ist. Durch das erste Ventil 11 wird die
Ausgabemenge gesteuert, um die in den Rithrbehilter 3 eintretende Menge zu kontrollieren und
somit eine prazisere Metallmischung zu erreichen.

Am unteren Ende des Ruhrbehalters 3 ist fest ein zweiter Auslassschlauch 13 durchgefiihrt,
an dessen AuBenwand ein zweites Ventil 14 fest montiert ist. Durch Offnen des zweiten Ventils 14
wird das gemischte Metall aus dem zweiten Auslassschlauch 13 abgeleitet.

An der AuBBenwand der Antriebsstange 16 sind mehrere Rithrstébe 17 fest angebracht. Es sind
drei Dosierbehilter 6 vorgesehen, die in einer bogenférmigen Anordnung angeordnet sind, und am
oberen Ende der Dosierbehélter 6 befindet sich eine Einfulloffnung 7. Es sind mehrere
Zerkleinerungsrader 21 vorhanden, die innerhalb der ersten Zerkleinerungsscheibe 18 und der
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zweiten Zerkleinerungsscheibe 19 rundum angeordnet sind.

Bei der spezifischen Verwendung werden zundchst die Metallrohstoffe uber die
Einfulloffnung 7 in den Dosierbehdlter 6 eingefithrt, und durch Skalenlinien 8 wund
Durchsichtfenster an der AuBenwand des Dosierbehélters 6 sowie durch das erste Ventil 11 zur
Kontrolle der Ausgabemenge wird die in den Rithrbehélter 3 eingefithrte Menge gesteuert, was zu
einer préaziseren Metallzusammensetzung fithrt. Durch Starten des Motors 5, der die
Antriebsstange 16 und dadurch die Riihrstabe 17 dreht, wird das Material im Inneren des
Rihrbehélters 3 gertihrt. Durch die Anordnung einer ersten Zerkleinerungsscheibe 18 am unteren
Ende der Antriebsstange 16 und einer zweiten Zerkleinerungsscheibe 19 im Inneren des
Rithrbehilters 3 sowie durch jeweils Zerkleinerungsrdader 21 in der ersten und zweiten
Zerkleinerungsscheibe wird das Zerkleinern von Klumpen, die wihrend des Mischvorgangs
entstehen, erleichtert, wodurch eine ungleichméfBige Mischung vermieden wird. Durch die
Anbringung eines Gewindeschubstabes 20 am unteren Ende der Antriebsstange 16 kénnen die am
Boden des Riihrbehilters 3 abgesetzten Materialien gertihrt und somit das Ansammeln von
Materialien im Inneren des Rithrbehilters 3, die schwer zu mischen sind, verhindert werden, was
zu einer ungleichmiBigen Mischung fithrt. Durch Offnen des zweiten Ventils 14 wird das
gemischte Metall aus dem zweiten Auslassschlauch 13 abgeleitet.

Di e vorstehende Beschreibung der Erfindung und ihrer Ausfithrungsformen ist nicht als
Einschrankung zu verstehen; die in den Zeichnungen dargestellte Ausfihrungsform ist nur eine
von vielen moglichen Ausfithrungsformen dieser Erfindung, und die tatsachliche Struktur ist nicht
darauf beschrankt. Zusammenfassend gilt, dass wenn Fachleute auf diesem Gebiet durch diese
Offenbarung inspiriert werden und ohne kreative Gestaltung Strukturen und Ausfithrungsbeispiele
entwickeln, die dem technischen Schema &hnlich sind, ohne den Geist und den Zweck der
Erfindung zu verlassen, all diese Variationen unter den Schutzumfang der vorliegenden Erfindung
fallen sollten.
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Anspriiche

1. Eine Misch- und Rithrvorrichtung zur Metallvorbereitung, durch gekennzeichnet : einen
Sockel (1), eine Stiitzbogenplatte (2), einen Rihrbehalter (3), einen Dosierbehilter (6), eine erste
Zerkleinerungsscheibe (18) und eine zweite Zerkleinerungsscheibe (19), wobei am oberen Ende
des Sockels (1) fest eine Stiitzbogenplatte (2) angebracht ist, am oberen Ende der Stiitzbogenplatte
(2) fest ein Ruhrbehalter (3) befestigt ist, am oberen Ende des Rithrbehélters (3) mittels Schrauben
ein Deckel (4) befestigt ist, am hinteren oberen Ende des Deckels (4) fest ein Stiitzgestell (12)
angebracht ist, am oberen Ende des Stiitzgestells (12) fest ein Dosierbehélter (6) angeschlossen ist,
an der AuBBenwand des Dosierbehilters (6) Skalenlinien (8) und ein Beobachtungsfenster (9)
angebracht sind, am oberen Ende des Deckels (4) ein Motor (5) fest angebracht ist, am Ausgang
des Motors (5) fest eine Antriebsstange (16) angebracht ist, am unteren Ende der Antriebsstange
(16) fest eine erste Zerkleinerungsscheibe (18) angebracht ist, im Inneren des Ruhrbehilters (3),
unterhalb der ersten Zerkleinerungsscheibe (18), fest eine zweite Zerkleinerungsscheibe (19)
angebracht ist, in der Mitte der zweiten Zerkleinerungsscheibe (19) drehbar eine Antriebsstange
(16) angebracht ist, im Inneren der ersten und zweiten Zerkleinerungsscheibe (18, 19) jeweils
Zerkleinerungsrader (21) fest angebracht sind, am unteren Ende der Antriebsstange (16) fest ein
Gewindeschubstab (20) angebracht ist.

2. Eine Misch- und Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1, durch
gekennzeichnet : an den vier Ecken der Unterseite des Sockels (1) fest montierte Tragrollen (15).

3. Eine Misch- und Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1, durch
gekennzeichnet : am unteren Ende des Dosierbehilters (6) fest angeschlossener erster
Auslassschlauch (10), wobei ein Ende des ersten Auslassschlauchs (10) fest durch den Deckel (4)
gefuhrt ist und an der AuBenwand des ersten Auslassschlauchs (10) ein erstes Ventil (11) fest
angebracht ist.

4. Eine Misch- und Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1, durch
gekennzeichnet : am unteren Ende des Ruhrbehdlters (3) fest durchgefiihrter zweiter
Auslassschlauch (13), wobei an der Aullenwand des zweiten Auslassschlauchs (13) ein zweites
Ventil (14) fest montiert ist.

5. Eine Misch- und Ruhrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1, durch
gekennzeichnet : an der AulBenwand der Antriebsstange (16) fest angebrachte mehrere Riihrstidbe
(17).

6. Eine Misch- und Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet dadurch, dass drei Dosierbehilter (6) vorgesehen sind, die in einer bogenférmigen
Anordnung angeordnet sind, wobei am oberen Ende der Dosierbehélter (6) eine Einfulloffnung (7)
vorgesehen ist.

7. Eine Misch- und Rihrvorrichtung zur Metallvorbereitung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet dadurch, dass mehrere Zerkleinerungsriader (21) vorgesehen sind, die um den
Innenbereich der ersten Zerkleinerungsscheibe (18) und der zweiten Zerkleinerungsscheibe (19)
herum angeordnet sind.
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