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(54) Zafizeni pro hromadné zaptfédéni rotorového dopfadaciho stroje .

Vynélez ¥eS{ problematiku autometického

hromadného zap¥dddnf viceslofkové pifze pii
kterém po dobu technologicky nutné reverze-
ce vicesloZkové pPize do sprddeciho rotoru
pomoci zp&tného chodu odtehovych védledkd se

pomoci aretadniho h¥fdele g unaledi ovldda-
ného silovym udstrojim uvolnuje p¥i{tlak
pt{tle&nych pfivodnich véle¥kd pro pFivod
nepferulenéd linedrnf sloZky p¥fze, nale?

se signdlem ¥fdiciho dstroji pro, ¥#{zen{
postupu hromedného zapfdddni p¥fze p¥{tlek

p¥ivodnich vdle¥kd pro p¥ivod linedrni

sloZky do sp¥ddeciho rotoru op¥t obnovuje.
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Vyndler se tjkd zerizenf pro hromadné zep?dddnf rotorového dop¥ddecfho stroje uzpi-

sobeného pro tvorbu vicesloZkové pPfize v modifikovanfch spPéddacich rotorech sestdvajfcfho
2 pohonovych bo¥nich sk¥inf e ze sekeci opatfenych sprddacimi jednotkemi,

_Uzplisobent rotorového doprddaciho stroje pro tvorbu vicesloZkové p¥fze spodivd ve
znémé modifikeci sp¥édacfho rotoru, v jehoZ h¥fdeli je upravens dutinas pro p¥ivod linedrni
slodky prize (hedvéb{, nekoneiné vldkno ¥i dFive upledend prize), kterd se odvijfi z civky
a do opridnciho rotoru privéddi ples privédéci trubici pomocf dvojice pFfvodnich vdleZkid
pohén¥nych hnaef hifdelf stroje.

" Ve.sphddacim rotoru se soudasnd vyprddd stéplové slofke jednoduché pfize, kterd se
vzdjemnd ovijl s linedrni sloZkou u vstupni ¥dsti odvdddci trubice pro odvod vicesloZkové
p¥ize, jeZ je odtahovéna dvojicemi odtehovych vdledkd uloZenych rovnd% na hnacf{ h¥fdeli
stroje. Vedjemny podil linedrnich slofek se steplovou sloZkou pr{ze pFind¥{ moZnosti
viroby novjch pfiz{ se strukturou odliBujfci se od rotorové jednoduché prize.

; Problémem u tekto uzplsobeného rotorového doptddectho stroje je hromedné zaptedent
viceslofkové prize ve sprddacich jednotkdch pti spudtdnf stroje. U neupreveného rotorového
dopf‘@aciho stroje lze neprogramovdnim postupu zeprdddnf{ docflit hromedného zapedeni
Jednoduché pFize ve spPddecich jednotkdch pFi spudtdnf stroje tek, %e se 2avédf konec
ptize reverzujfcimi odtahovimi véletky zp¥t do spfddactho rotoru, kde dosedne ne predem
vytvofenou stuZku staplovych vldken ve sb¥rné drd¥ce rotoru do kterych se zapfede p¥i
soudasné zm¥né smyslu pohybu odtehovjch vdledkd, &imZ dojde k obnoven{ procesu pledent,

Podstatn¥ jind je situece u rotorového doprddactho stroje uzpibeného pro tvorbu
viceslotkové pFize zvldXt¥ pokud jde o uspoddddni dvojice pFivddscich vdledkd pro privod
linedrntho materidlu na spoleiné hffdeli s dvojici odtehovych vdledkd pro odieh vicesloi-
kové pPize. Tek Jeko pFi vyrobd jednoduché rotorové pfize je tfebe i zde pFi hromsdném
zapfeden{ zesbezpeXit dosednuti konce vicesloZkové pffze ne pfedem vytvoenou stufku staplo-
vych vldken ve sbdrné drd¥ce spfddaciho rotoru.

PFi reverzaci pohybu hnac{ h¥fdele stroje dojde sice ne jedné siren¥ zpdtnym otd¥enim
dvojice odtehovjch vdle#kd ke zp&tnému pohybu viceslofkové p¥ifze do odvdd¥ci trubice spré-
deciho rotoru, ne druhé stren¥ viak ndsledkem zp&tného oté¥eni hnec{ h¥fdele stroje a tim
i zp&tného otddent dvojice privdd¥cich véledkl se linedrn{ sloZke p¥fze od p¥ivodni trubice
odtdhne, coZ znemoin{ znovuzapledeni vicesloZkové prize.

Dosevednf dpravy rotorovych dopfddacth strojd pro vyrobu skané jddrové ¥i opiddené
pfize proto nepoditej{ s mofnosti hromedného zeptrdddni vicesloZkové prize, tek¥e po uve-
dent stroje do chodu je nutno postupn® ru¥nd zepPddat pFfzi ve spPddacich jednotkdch, coi
zne¥ng anizudé vysledny ekonomicky efekt. Je sice moZné provést hromadné zapfedeni jednoduché
staplové pFize a pek postupnd ru¥nd zevdd¥t konce linedrnich sloZek do p¥fvodni trubice
sptédacich rotord, to vdek vede k vyrobd zna¥né délky nepouZitelné jednoduché pFfze, kterd
se musi odstrenit. Tim se zvyS3ujf vyrobni nékledy & dochdz{ ke ztrdtém na materidlu.

Z hlediska ekonomie v¥roby vicesloikové pffze Je proto nutné vyre3it nejen problemetiku
Jejiho hromadného zepfdddni, ale téZ vyloudit udseky obseshujicf nepouZitelnou phizi.

Ukolem vyndlezu je odstranit uvedené nedostetky hromadného zep¥4dénf na rotorovém
dopPéddacim stroji uzpisobeném pro tvorbu Yiceslozkové pPize a zajistit jej{ provoznd
dostate¥n¥ spolehlivé zapfedeni,

‘Ukol je PeSen zefizenim pro hromadné zepPddéni prize na rotorovém dopPéddacim siroji
uzplsobendm pro tvorbu vicesloikové pffze v modifikovenfch spitéddacich rotorech a tvoireném
pohonnymi bo¥nimi skFin¥mi a sekceml se sprddacimi jednotkemi, jehoZ podstata spodivé
v tom, ¥e na sekci stroje Je otodn¥ uspoPdddn silovym dstrojim ovliddany sretadni hi¥fdel
‘opateny unadedi pro uvolndni pF{tleku pritledného pfivodniho véledku ne nepferudenou li-
nedrni sloZku vicesloZkové piize.
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Uvedenym pom&rnd jednoduchym ze¥f{zenfm se umozﬁuje ekonomicky vyhodné zastevovéni
a spou¥tdni bezvietenového dopfddaciho stroje s modifikovanymi rotory pomoci zndmého
¥{diciho dstrojf pro Fizeni postupu hromadného zep¥dddni, kteryito postup spodfivd v tom,
Ze pfi zastavovéni gtroje se soulesn& zastavuJe odteh vicesloZkové pifze a p¥ivod linedrni
sloZky, kterd se nepferuduje, jakoZ i poddvdni vldken do dobfhajiciho spFddaciho rotoru,
a Ze p¥i spudt¥ni stroje se po spudtini spiddacich rotord a poddvéni vldken zahajuje
zp&tné vreceni vicesloZkové p¥ize do sp¥ddaecich rotord spolu s nepPerufenou linedrnif
sloZkou, naleZ se zapPedeni vrdcené p¥ize se obnovuje jejf normélnf odteh p¥i soufasném
zahdjeni poddvéni linedrnf sloZky p¥ize.

T{mto postupem se dociluje vytvoFfeni obdobnych podminek jeko ﬁfi zapPddédni jednoduché
prize, kdy zp¥ét zavedeny konec vicesloZkové p¥ffze s nepferudenou linedrnf sloZkou vytvod{
ve spiéddacim prostoru modifikoveného rotoru smyZku, kterd dosedne na stufku vytvé¥enou
ve sbdrné drdZce z privdd&nych steplovych vldken, do kieré se zapiede pFli soudasném
obnoveni{ odtehu vicesloZkové prize, &fmZ se obnovi jejf tvorba spolivejlci v ovijeni
tvobfcl se pifze s linedrni sloZkou.

Aretedni h¥fdele & ovlddacf silovd dstrojfl mohou byt uspo¥dddna pro ka¥dou sekci
semostatnd nebo mohou byt spolednd pro vBechny sekce stroje.

L ]
P#i provedeni bezvietenového dopfddacfho stroje, ve kierém pritla¥né p¥ivodnf vdledky
Jjsou opatlfeny vykyvnymi remeny uchycenymi na ty¥ich uloZenych na sekcich podél hnacfho
hi*{dele pro pohon p¥ivodnich a odtehovych védle&kd, je podle vyndlezu vyhodné, jesiliie
aretedni hfidel nesouci unelele je na sekci umist&n peralelnd s tydf nesouci vykyvnd ra-
mena pPfitladnych p¥ivodnich vdlelkd.

Podle vyndlezu lze uspoPdddni arete¥nfho h¥idele ve zjednodudeném provedeni Fedit
tek, %e aretadn{ h¥idel nesouci unalele a vykyvnd remens p¥itladnych piivodnich véle¥kd
Je na sekci umfst&n paraleln¥ s hnacf{ h¥fdelf stroje.

Pro peruleni stisku pfitlednych pfivodnich vdle¥kd pritladovenych k hnenym pPivodnim
vélefkim vykyvnymi rameny, cof se d¥je pomoci una¥eld uchycenych na aretadnim h¥fdeli,
Je vyhodné, jestliZe unaSefe jsou tvoreny vefkami upravenymi pro zdb&r s vykyvnymi rameny
piitiaénych védlefkd. Stejny u¥inek lze docilit téZ tak, Ze unade¥e jsou tvoreny va¥kemi
upravenymi pro primy zdb¥r s p¥itlednymi pifivodnimi vdlelky.

Daldf alternativu pro docileni prerudeni stisku pfftla¥nych p¥fvodnich vdledkd p¥i
hromadném zepfddédni predstavuje uspo¥dddnf, kde unalele jsou tvoteny pdkemi upravenymi
pro zéb¥r s vykyvnymi remeny p#ftle&nych pfivodnich vdledski,

Zjednodusené provedeni tohoto uspofdddnf pFedstsvuje provedeni stroje kde unafele
Jsou tvofeny pékemi upravenjymi pro prfimy zdbdr s p¥itlednymi p¥ivodnimi véletky.

Podle vyndlezu lze uspofddet uneSele na eretadnim h¥fdeli v ndbojich vykyvnych reamen
pfitla&nych vdledkd tek, Ze unedele jsou tvoFeny vystupky upravenymi pro zébdr s vybrénim
v ndbojich vykyvnych ramen p#itle¥nych vdledkd,

Hromedné zepfddéni rizené ¥fdicim dstrojim ne rotorovém dopfddecim stroji uzplsobendm
pro tvorbu vicesloZkové pi¥ize @ opstfeném sretainim h¥fdelem pro pPerudieni stisku p¥f-
vodnich pfitla&nych vélelkd b¥hem této operace pomocf silového dstrojf se podle vyndlezu
umg#iuje tim, Ze silové ustrojf je sphafeno s Ffdictim ustrojim pro ¥{zenf{ postupu hromedného
zapPdddni,

Podle vyndlezu je vyhodné, jestliZe silové dstroji Je vytvoieno jeko mechanismus pro
samo¥inny jednostrenny p¥enos pohybu remena néboje s tfecf spojkou ne téhlo pdky ereta¥niho
h#{dele s unafedi vyvolané zp&tnym chodem hnaciho h¥idele.
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Vytvétent silového u¥inku na aretafni h¥fdel lze podle vyndlezu docilit téZ tim, Ze
~silové udstroji je tvoFeno pdkou uchycenou na. aretagnim htfdeli s pripojenou k linedrnimu
motoru, nebo iim, %¥e silové dstrojf je tvofeno linedrnim motorem spfeZenym s aretednim
h¥f{delem, pP{padn& téZ tim, Ze silové dstrogi je tvoPeno rotadnim motorem spfaienym

s areta&nim h¥fdelem.

Zapizent podle vyndlezu umoinuje hromedné zep¥edeni celého stroje i p¥i jeho modifi-~
kaci ne vyrobu vicesloZkové ptize, TIim se odstranuji znadné Zasové ztrdty pri uvdadéni
Jednotlivych sprddacich jednotek do provozu, DalZ{ vyhodou je i ziskéni vyhovujfef kva-
lity zepPfedeného miste v p¥fzi, nebol linedrni meteridl nenf v pi#fzi p¥eruden. Neménd
" vyznemnou vyhodou je i jednoduchost @ prostorovéd nendrodnost zabizeni, z SehoZ vyplyva
moZnost jeho asdaptace ne stdvajici rotorové dopiddaci strojé.

Podstata vynédlezu bude ddle vysv&tlena pomoci pPfiloZenych schémetickych vikresd
pPikledného provedeni zaiizenf, kde piedstevuje obr. 1 uspoPédéni sp¥ddaciho stroje
s jednou sekci & s jednim sp¥ddecim mistem, obr. 2 schématické zndzornéni verianty valky
jako unadede, obr. 3 vytvo¥eni unalele jako jednoremenné psky zebirajfci s pF{tladnymi
védledky, obr, 4 vytvorenfi unalele jeko jednoremenné péky zebirajici{ s vykyvnymi remeny
pritlaénych véledkl, obr. 5 vytvoreni unalefe joko vystupku zabirsjfciho s odpovidejfcim
vybrénim uprevenym v ndboji remena p¥itle¥ného véledku, obr, 6 varientu una3efe jako
jednoremenné pdky zabirejici p¥fmo s pFitlednymi vdle¥ky, obr. 7 verientu silového ovldda-
cfho ustroji pro prencs posuvného pohybu na esrete¥ni h¥{del, obr. 8 variantu silového
ovlddeciho ustroj{ pro pfenos posuvného pohybu menudlng ovlddenym mechenismem a obr. 9
silové ovlddaci ustroji vytvorené jeko mechanismus pro samo¥inny Jjednostrenny pienos po-
hybu p#i zp¥tném chodu hnacfhe hi¥idele stroje.

Rotorovy dopiddact stroj v pifkladném provedeni sestévé 2z pohonovych bo&nich skiini
3, 4 mezi kterymi je umfst¥ne sekce 2 se sptddecimi jednotkemi 1 uspofddenymi vedle sebe.
V bodnich pohonovyeh sk¥inich 3, 4 jsou uloZeny nezndzorniné pohonné, pfevodové e ¥Fidict
prvky pro pohon hnanych &4stf sprféddacich jednotek }, navinovenych pFizovych civek 22 e

hnacfho h¥f{dele 29, ne kterém jsou uloZeny dvojice vdle¥kd 3, & pro odtah vicesloZkové
pfize 21 a dvojice vdleZkd 7, 8 pro piivod linedrni sloZky J.

Pfivod'lineérni‘sloiky 9 je zdvisly na poloze vykyvného remene 10 priitlainého p¥i-
vodniho vdledku 8, které je stavitelné pomoci eretadniho h¥fdele 1! opastfeného unaBelenm,
nept. ve¥kou 12, kterd je v zdb¥ru s &innou plochou 13 vikyvného remene 10, Aretedni
h¥fdel 11 je napojen na ovlddeci silové ustrojf 14, kterd je spiaZeno s ¥fdic{m dstrojim
15 pro Pizen{ postupu hromedného zep¥éddni. PF{tle¥ny privodn{ vélelek 8 je redidlnd po-
hyblivy pPes ndboj 16 uchyceny ne ty¥i 17. Do stisku je pFitleZovén pomoct pru¥iny 18.
Staplovy meteridl 19 je do sphddaci jednotky ) poddvén nezndzorn¥nym poddvacim ustrojim.
Vyrobend vicesloZkovd pffze 2! je z neznézorndného modifikoveného sptddacfho rotoru odtshové-
na pies odvéd&ci trubici 20.

Podle jedné verianty vyndlezu jsou eretadnf h¥fdel 11 a ovlédeci silové dstrojl uspo-
$4ddny pro ka¥dou sekci 2 stroje semostatnd. Daldf verientou je uspofdddni t¥chto elementd
spolednd pfo celou jednu strenu stroje. Aretedni h#fdel 1) miZe byt umfst¥n souose s ty&f
17 nesouci vykyvné remena 10 pFitlefnfch pFivodnich véle¥kd 8 pro p¥ivod linedrnf sloZky 3.

PPi uspofddéni uneSedd jeko ve¥ky 12 mohou tyto zebirat s vykyvnymi remeny 10 p¥itled-
nych piivodnich véle¥kd 8 (obr. 2). PPipadn¥ mohou ve¥ky 12 uchycené na erete¥nim h¥ideli
11 zabirat phimo s pritlednymi vdleZky 8 (obr. 3).

Pri Vytvoreni unedeld ve form¥§ jednoresmennych pék 23 mohou tyto zebiret s vykyvnymi
- rameny 10 p¥ftlenych pFifvodnich vdle¥kd 8 (obr. 4). Jednoramenné péky 23 mohou té% za-
biret p¥imo s pritlednjmi p¥fvodnimi vdleZky 8 (obr. 6).
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Podle jiného provedeni (obr. 5) mohou byt uneXefe vytvoFeny jeko vystupky 24 zabira-
jict s odpovidajfcim vybrdnim 25 upravenym v néboji 16 remena p¥itledného pFivodnfho vé-
ledku 8. .

Silové dstroj{ 14 miZe byt upreveno pro p¥enos otd&ivého pohybu na sretadnf{ h¥fdel
1l s vyuZitim zndmy¥ch mechenickych, pneumatickych, hydraulickych e jinych prostiedks
pro p¥enos pohybové sily. Vyndlez nevyluduje provedeni ovlddacfho silového ustrojf 14
uzplsobeného pro pfenos posuvného pohybu ne eretadnf h¥idel 11, kde ¥inné plochy uneledt
26 zabirajl s vykyvnymi rameny 10 pPitladnych p¥ivodnich véledkd 8 8 Jjak zndzorn&no na
obr, 7. Silové dstroji mi¥e byt pFipadnd nehrazeno manudlnd ovlédenou pékou 27 upravenou
na sreta¥nim h#fdeli 11 (obr. 8).

Podle provedeni dle obr. 9 je silové dstrojf 14 vytvofeno jeko mechenismus pro semo-
ginny Jednostranny pfenos pohybu rsmena 34 néboje 28 oto¥n¥ uchyceného na hnecfm h#fdeli
22 e opetfeného t¥ecl spojkou 30 s volnob&ikou 31 vytvoFenou kuliZkou 32 dosedajici na
pruZinu 33. PPi dopredném chodu p¥ivodniho véle¥ku 7 uchyceného na hnacf hi¥fdeli 29 Je
remeno j4 ndboje 28 udrZovéno pruZinou 18 v krajn{ poloze dené dorezem 37. Penos pohybu
vydeny v disledku zp¥tného chodu hneciho h¥idele 29 t¥eci spojkou 30 je pFendSen remenem
24 néboje 28 na tdhlo 35 paky 36 areta¥nfho h¥fdele 1! s unaSedem tvoFenym va&kou J2.

V krajni poloze dané dorazem 38 je remeno 34 néboje 28 udrfovédno prokluzovénim tieci spoj-

ky 30.

Silové dstrojf 14 mi%e byt spia¥eno s ¥fdicim dstrojim 15 pro ¥fzenf postupu hromedného
zaplddéni’ elektrickou vazbou (obr, 1), V tomto pF{ipsd® mife byt silové ustroji 14 tvoieno
linedrnim &1 rotednim elektrickym motorem pfipedn& i jako rots¥nf elektromagnet p¥ipojeny
k aretanfmu hffdeli prostfednictvim zndmych mechenismd pro prenos sil.

Zatizeni pracuje takto:

Po spudt¥ni stroje s rozbghu modifikovenych spfddecich rotort na poZadovené otdky
uvede Fidicf Wstrojf pro ¥izeni postupu hromadného zepFédén{ do ¥innosti podévact dstrojt
spFédacich jednotek 1 pro poddvén{ steplového meteridlu 1Q. Déle vytvorf elektricky signdl
urdeny silovému dstrojf 14, které pres pdku 36 uchycenou na eretednfm h¥fdeli 11 pooto&di
unededi, které zanou pisobit na Zinnou plochu 13 vykyvného. remena 1Q prftla&ného véle&ku
§, %i{m%¥ uvolni pfitlek p¥itleZného pFivodniho véleXku 8, ktery se odddl{i od hnaného pfi- '
vodniho véleZku J.

Vysldnim daldfho elektrického signdlu nezndzorn&nému reverzaednimu dstrojf dojde ke
zp&tnému chodu hnaciho h¥fdele 29 a tim i dvojice odtshovych vdleZkd 3, &, &im% se zahdji
zp¥&tné vraceni vicesloZkové piifze 21 do spFédacich rotord spolu s uvolnénou nepferudenou
linedrnf sloZkou 9, kterd s vicesloZfkovou p¥fzf 21 vytvof{ ve spPédacim rotoru smy&ku,
JeZ dosedne na vytvofenou stufku ze staplovych vldken, do kterych se zaplede ze soudasné
zm&ny pohybu vicesloZkové pffze, k n¥mu¥ dojde ne zéklad§ elektrického signdlu vyslaného
Fi{dicim dstrojim nezndzorn¥nému dstrojf pro normdlnf chod hnacfho h¥fdele 29 @ tfm i hna-"
né dvojice odtehovych védledkd 5, 6 pro odtah viceslozkové piize.

Soufasng prerudf ridic{ dstrojf 19 elektricky signdl reverze¥nfmu dstrojf{ a rovnsi
i signdl silového Ustrojf 14, tekZe pru¥ine 18 miZe zabezpe&it obnovenf stisku p*ftleZného
ptivodnfho véle¥ku 8 e tim i poddvéni nepferudené linedrnf slo¥ky 9. -

Zefi{zen{ pro hromadné zep¥ddéni rotorového dop¥ddaciho stroje uzplisobeného pro tvorbu
vicesloZkové pi{ze podle vyndlezu umoZnuJe zvyéit produktivitu vjyroby vicesloikovych pifzf
pfi podststném snfZent vyrobn:(ch nékladd.
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' PREDMET VYNALLEZU

-1+ ZeFizenl pro hromadné zepfdddni rotorového dopiéddaciho stroje ¥{dicim dstrojim,
ugpdsobenym pro tvorbu viceslofkové pfize v modifikovenjch sp¥ddacich rotorech, sestévajfi-
clth z pohonovych bo¥nfch sk¥fnf a ze sekcf opatPenych sprddacfmi jednotkemi s priFezenymi
dvoqiceni hnenych e pf{tle&nych pF{vodnich e odtehovych vdleZkd pro p¥ivod linedrni sloZky
8 odteh vicesloZkové.pfize usporddanych ne spole¥né hnaci h¥fdeli stroje, vyzna¥ené. tim,
e na sekci (2) stroje je oto¥nd uspo¥dddn silovym ustrojim (14) ovlddeny eretadnf hi¥fidel
(11) opetreny unadedi pro uvoln¥ni pritleku pfftlasného pfivodniho vdle&ku (8) ne nepredu-
Benou linedrnf sloZku (9) vicesloZkové prfze (21).

2. 2etizeni podle bodu 1, vyznedené tim, e arete¥ni h¥fdel (1!) nesouci unaiede je
na sekcl (2) umfstdn paralelnd s tyd{ (17) nesouci vykyvnd remena (10) p¥ftladnjch p¥i-
vodnich vdledky (8).

3. Zafi{zeni podle bodu 1, vyznedené tim, Ze arete¥ni hi*{del (11) nesouci unalele a
vikyvnd remens p¥{tlalnych pPivodnich vdlelkd (8) je na sekci umf{st¥n parelelnd s hnaci
hi*{dell (29) stroje.

4. ZaPizeni podle bodd | a 2, vyzne¥ené tim, %e unaede jsou tvdfeny vaZkami (12)
upravenymi pro zdb¥r s vykyvnymi remeny (10) pP{tladnych pFfvodnich véledkd (8).

5. Zef{zen{ podle bodl 1 & 2, vyznefené tim, Ze unele¥e jsou tvofeny valkemi (12)
upravenymi pro primy zdb¥r s pPitlaZnymi p¥ivodnimi vdleZky (8).

6. Zaffzen{ podle bodd ! & 3, vyznaZené tim, Ze unadede jsou tvofeny pdkemi (23)
uprevenymi pro zébdr s vykyvnymi remeny (10) pF{tla¥n¥ch pFivodnich vdleZkd (8).

T. Zafi{zen{ podle bodi ! a 3, vyznalené tim, Ze unafede jsou tvofeny pdkemi (23)
upravenymi pro pfi{my zdb¥r s pF{tle¥nymi pFivodnimi vdledky (8).

8, Zefizen{ podle bodd ! & 3, vyznelené tim, Ze unsfede jsou tvoPeny vystupky (24)
upravenymi pro z4b¥r s vybrdnim (25) v ndbojfch (16) vykyvngych remen (10) pfitlaednych
vdledky (8).

9. Za¥izeni podle bodu 1, vysnalené tim, Ze silové ustroji (143 je ap¥aieno s ¥fdicim
dstrojim (15) pro F{zeni postupu hromedného zapfddéni,

10, Zaffzeni. podle bodu 9, vyznalené tim, Ze silové dstrojf je vytvoFeno jako mecha-
nismus pro ssmodinny jednostrenny pRenos pohybu remena (34) ndboje (28) s tfect spojkou
(30) na téhlo (35) pdéky (36) ereta¥niho h¥fdele (11) s unaBedi vyvoleného zp&tnym chodem
hneciho hi*fdele (29).

11, Zatfzenf podle bodu 9, vyznedené tim, Ze silové dstroji (14) je tvoFeno pékou
(36) uchycenou ne aretednim hi#fdeli (11) a piipojenou k linedrnimu motoru.

12, Zeffzeni podle bodu 9, vyznefené tim, Ze silové ustroji (14) Je tvoteno linedrnim
motorem sprafenym s sreteinim hffdelem (11),

13. ZeP{izeni podle bodu 9, vyznelenéd tim, Ze silové ustrojf (14) je tvoPeno rotednim
motorem spfefenym s sretadnim h¥fdelem (11),
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