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64 Offenend-Spinnvorrichtung.

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrichtung

mit einem Spinnrotor, der in einem unterdruckbeauf-
schlagten Rotorgehéduse, das durch eine Kanalplatte (37)
verschliessbar ist, umlauft. Die Offenend-Spinnvorrichtung
weist ausserdem, wie Ublich, eine Faserbandaufléseein-
richtung (51) mit einer in einem Aufldsewalzengehéuse
(17) rotierenden Auflosewalze sowie eine die Faserband-
aufléseeinrichtung (51) mit der Kanalplatte (37) verbinden-
de Faserleitkanaleinrichtung (14) auf. Die Faserleitkanal-
einrichtung (14) ist dabei auswechselbar in einer An-
schlussbohrung (31) des Aufidsewalzengehduses (17)
angeordnet,

Erfindungsgemass ist die Faserleitkanaleinrichtung
(14) als Gussteil ausgebildet und weist einen Faserleitka-
nalkorpus (43) mit einem Fussteil (44) auf. Das Fussteil
(44) besitzt dabei einen, in Draufsicht gesehen, kreisrun-
den Querschnitt. Im Fussteil (44) ist eine Nut (36) zur Auf-
nahme einer O-Ringdichtung (35) angeordnet.

Des Weiteren ist am Faserleitkanalkorpus (43) der Fa-
serieitkanaleinrichtung (14) eine Lagefixiereinrichtung (34),
die eine vorgegebene Einbaulage gewéhrleistet, sowie
eine Anlageschulter (41) angeordnet, an die sich ein zwei-
tes Dichtungselement, das als Schlauchtdille (38) ausgebil-
det ist, anlegt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrich-
tung mit den Merkmalen des Oberbegriffes des An-
spruches 1.

Derartige Offenend-Spinnvorrichtungen sind durch
zahireiche Veréffentlichungen bekannt.

Die DE 2800795 A1 oder die DE 19511 084 A1
beschreiben beispielsweise Offenend-Spinnvorrich-
tungen mit Faserbandaufidseeinrichtungen, bei de-
nen ein in einer Spinnkanne zwischengelagertes
Faserband einer rotierenden Aufldsewalze vorgelegt
wird, die das Faserband in Einzelfasern auflést. Die
Einzelfasern werden anschiiessend uber einen ein-
teiigen Faserleitkanal einem in einem Rotorgehau-
se mit hoher Drehzahl umlaufenden Spinnrotor zu-
geliefert, wo sie in einer innen liegenden Rotorrille
kontinuierlich an das Ende eines, den Spinnrotor
Uber eine Abzugseinrichtung verlassenden Garnes
angedreht werden. Das fertige Garn wird anschlies-
send auf einer zugehdrigen Spuleinrichtung zu einer
Kreuzspule aufgewickelt.

An die Ausfihrung des Faserieitkanales, in dem
die Einzelfasern von der Aufléscwalze zum Spinnro-
tor transportiert werden, sind beispielsweise hin-
sichtlich der geometrischen Ausbildung oder der
Oberflachenglte hohe Anforderungen gestelit. Das
heisst, die Strdomungsverhéltnisse innerhalb des Fa-
serleitkanales muissen gewahrleisten, dass die Fa-
sern wahrend des Transportes gestreckt gehalten
oder gestreckt werden. Ausserdem muss die Ober-
flache dieses Bauteiles durchgéngig glatt sein, da-
mit sich wéahrend des pneumatischen Transportes
der Fasern keine Fasern festsetzen konnen. Dabei
sollte auch vermieden werden, dass sich im Grenz-
schichtbereich des Fasetleitkanales schadliche Luft-
wirbel bilden.

Sowoh! bei der in der DE 2 800 795 A1 beschrie-
benen Offenend-Spinnvorrichtung als auch bei der
Offenend-Spinnvorrichtung geméass DE 19511 084
A1l sind die Faserleitkanaleinrichtungen aus Stahl-
blechteilen gefertigt. Ahnliche aus Stahlblech gefer-
tigte Faserleitkanaleinrichtungen zeigt auch die DE
2364 261 A1.

Gemaéass DE 2800 795 A1 ist vorgesehen, dass
in einem ersten Arbeitsschritt aus einem Stahlblech
zunachst eine Faserieitkanaieinrichtung gefertigt
wird. Dieses vorgefertigte Bauteil wird anschlies-
send in einem Druckgusswerkzeug, mit einer als
Aufldsewalzengehduse ausgebildeten Innenform,
zum Beispiel mit flissigem Aluminium, umgossen.

Ein derartiges Hersteliungsverfahren hat aller-
dings keinen Einzug in die Praxis gefunden, da die
auftretenden Probleme nicht zufriedenstellend zu i6-
sen waren. Es stellte sich beispielsweise heraus,
dass sich die aus Stahlblech vorgefertigte Faserleit-
kanaleinrichtung im Druckgusswerkzeug auf Grund
des hohen Druckes verformt und daher aufwandig
abgestitzt werden muss. Ausserdem besteht stan-
dig die Gefahr, dass filssiges Gussmaterial in den
Faserkanal eindringt, was sich sehr negativ auf
dessen Oberflachengite auswirkt.

Gemass der DE 18511084 A1 ist die Fasetleit-
kanaleinrichtung zwar ebenfalls als kalt geformtes
Stahlblechteil ausgefihrt; die Faserleitkanaleinrich-
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tung ist bei dieser Einrichtung jedoch auswechsel-
bar in einer entsprechenden Aufnahmebohrung ei-
nes vorgefertigten Aufidsewalzengehduses festleg-
bar. Die Abdichtung der Faserieitkanaleinrichtung
gegentiber dem Aufidsewalzengehause erfoigt da-
bei Uber eine am Aussenumfang der Faserleitka-
naleinrichtung anliegende O-Ringdichtung. Gegenoi-
ber der Kanalplatte ist diese bekannte Faserieitka-
naleinrichtung mittels einer Schlauchtllle abgedich-
tet.

In der Praxis hat sich erwiesen, dass bei derarti-
gen Stahiblechkonstruktionen Dichtungsprobleme
auftreten, die einen ordnungsgeméassen Spinnbe-
trieb nicht zulassen.

Des Weiteren sind, beispielsweise durch die DE
2 947 294 A1 oder die DE 3923 060 A1, zweiteilige
Faserleitkanaleinrichtungen bekannt, bei denen der
Fasereintrittsbereich der Faserleitkanaleinrichtung
verschiebbar im Aufldsewalzengehduse gelagert ist.
Den Literaturstelien ist dabei nicht entnehmbar, wie
diese verschiebbaren Faserleitkanaiteile geferligt
sind. Durch die verschiebbare Anordnuilg eines der
Faserleitkanalteile soll eine zuverlassige Abdichtung
zwischen den beiden Faserleitkanalabschniiten si-
chergestellt werden.

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik
liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, die be-
kannten auswechselbaren Faserleitkanaleinrichtun-
gen zu verbessern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch eine
Vorrichtung gelost, wie sie im Anspruch 1 definiert
ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

Die erfindungsgemasse Ausbildung der Fasetleit-
kanaleinrichtung als Gussteil hat den Vorteil, dass
solche Bauteile, insbesondere wenn gréssere
Stiickzahlen benotigt werden, kostenginstig zu ferti-
gen sind. Der kreisrunde Querschnitt, wenigstens
des Fussteiles des Faserleitkanalkorpus, hat dabei
ausserdem den Vorteil, dass ein solches Bauteil in
einer «normalen», das heisst kreisrunden, An-
schiussbohrung des Aufldsewalzengehéuses festge-
legt werden kann.

In das Fussteil ist dabei eine Nut eingearbeitet,
in der eine Dichtungseinrichtung, vorzugsweise eine
O-Ringdichtung, sicher positioniert werden kann.
Durch eine solche O-Ringdichtung lasst sich auf
einfache Weise eine zuverlassige Abdichtung der
Faserleitkanaleinrichtung gegeniiber dem Aufldse-
walzengehause realisieren.

An einer am Faserleitkanalkorpus angeordneten
Anlageschulter stiitzt sich ein weiteres Dichtungs-
element ab, das unter anderem den Mindungs-
bereich des Faserleitkanalkorpus dichtend umfasst
und, wie im Anspruch 2 dargelegt, vorzugsweise als
Schlauchtillie  ausgebildet ist.  Durch  diese
Schlauchtille wird die Faserleitkanaleinrichtung ei-
nerseits axial beaufschlagt und damit sicher in der
Anschlussbohrung des Aufiésewalzengehauses fest-
gelegt und andererseits zuverlassig gegeniiber der
Kanalpiatte abgedichtet.

Eine an den Faserleitkanalkorpus angegossene
Lagefixiereinrichtung gewahrleistet ausserdem auf
einfache Weise das exakie Einhalten einer vorgege-
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benen Einbaulage der Faserleitkanaleinrichtung im
Aufidsewalzengehause.

Gemass Anspruch 3 ist die Oberflache des im
Faserleitkanalkorpus verlaufenden Faserleitkanales
verschleissgeschiitzt und damit in einem hohen
Masse standfest gemacht. Das heisst, die Faserleit-
kanaleinrichtung wurde durch eine geeignete Be-
handiungsmethode, zum Beispie! durch Eintauchen
in ein Nickel-Dispersionsbad, mit einer harten
Schutzschicht Gberzogen.

Wie im Anspruch 4 dargelegt ist, kann es dabei
geméass einer weiteren Ausflhrungsform gentgen,
wenn wenigstens der am hochsten beanspruchte
Bereich des Faserleitkanales, der im Eingangsbe-
reich des Faserleitkanals an der so genannten Fa-
serabrisskante gegeben ist, verschieissgeschitzt
ausgebildet ist.

Vorzugsweise sind die geometrischen Verhéltnis-
se des Faserleitkanales so gewahlt, dass die Mittel-
achse des Kanales geradlinig verlauft, wobei der
Faserleitkanal (iber die gesamte Kanallange eine im
Wesentlichen gleich bleibende Hohe autweist (An-
spruch 5). Eine solche Ausbildung der Faserleitka-
naleinrichtung flhrt dazu, dass die aus dem Faser-
band ausgeldsten Einzelfasern wahrend ihres
Transportes durch den Faserleitkanal kaum umge-
lenkt werden und daher vorteilhafterweise im ver-
einzelten und gestreckten Zustand in den Spinnro-
tor eingespeist werden.

Auch die Ausfithrungstormen geméss der An-
spriche 6 bis 10 fiihren zu einer Optimierung des
Einzelfasertransportes innerhalb des Faserleitkana-
les.

Die durch die erfindungsgemasse Ausbildung des
Faserleitkanals erzielten Verbesserungen des Ein-
zelfasertransportes wirken sich insgesamt positiv
auf die Fasereinspeisung aus, was anhand verbes-
serter Garnwerte, die mit der erfindungsgemassen
Einrichtung erzielbar sind, ohne weiteres erkennbar
ist.

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind einem
nachfolgend anhand der Zeichnungen eriauterten
Austiihrungsbeispiel entnehmbar. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Offenend-Spinn-
vorrichtung, mit einer zwischen einer Faserbandauf-
iseeinrichtung und einer Kanalplatte eingeschalte-
ten Faserleitkanaleinrichtung,

Fig. 2 eine Vorderansicht eines Auflésewalzenge-
hauses mit einer angeschlossenen Faserleitkanal-
einrichtung, teilweise im Schnitt,

Fig. 3 bis 6 die erfindungsgemasse Faserleitka-
naleinrichtung im Detail.

Die in Fig. 1 dargestelite Offenend-Rotorspinnvor-
richtung 1 verfogt, wie bekannt, Uber ein Rotorge-
hause 2, in dem ein Spinnrotor 3 mit hoher Dreh-
zahl umlauft. Der Spinnrotor 3 ist dabei mit seinem
Rotorschaft 4 im Zwickel einer Stltzscheibenlage-
rung 5 abgestitzt und wird durch einen maschinen-
tangen Tangentialriemen 6, der durch eine Andrick-
rolle 7 angestellt ist, beaufschlagt.

Das an sich nach vorne hin offene Rotorgehéuse
2 ist wahrend des Betriebes durch ein schwenkbar
gelageries Deckelelement 8, das eine Kanalplatie
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37 mit einer Dichtung 9 aufweist, verschiossen. Das
Rotorgehduse 2 ist ausserdem Uber eine entspre-
chende Absaugleitung 10 an eine Unterdruckquelle
11 angeschlossen, die den im Rotorgehause 2 not-
wendigen Spinnunterdruck erzeugt.

In einer nicht naher dargesteliten Aufnahmeoft-
nung der Kanalplatte 37 ist ein vorzugsweise aus-
wechselbarer Kanalplattenfortsatz, ein so genannter
Kanalplattenadapter 12, angeordnet. Der Kanalplat-
tenadapter 12 weist eine Fadenabzugsdise 13 so-
wie den Mundungsbereich des Faserleitkanales 49
auf. An die Fadenabzugsdise 13 schliesst sich ein
Fadenabzugsrohrchen 15 an.

Am Deckelelement 8, das um eine Schwenkach-
se 16 begrenzt drehbar gelagert ist, ist zum Bei-
spiel Uber Schraubenbolzen 18 sowie entsprechen-
de Passmittel ein Aufldsewalzengehduse 17 festge-
legt. Das Deckelelement 8 weist rlckwartige
Lagerkonsolen 19, 20 zur Lagerung einer Auflose-
walze 21 beziehungsweise eines Faserbandein-
zugszylinders 22 auf. Die Aufldsewalze 21 wird im
Bereich ihres Wirtels 23 durch einen umlaufenden,
maschinenlangen Tangentialiemen 24  angetrie-
ben, wahrend der Antrieb des Faserbandeinzugszy-
linders 22 vorzugsweise Uber eine (nicht dargestell-
te) Schneckengetriebeanordnung erfolgt, die auf
eine maschinentange Antriebswelle 25 geschaltet
ist.

Das Aufldsewalzengehéduse 17 weist in seinem
unteren Bereich eine in Drehrichtung der Aufldswal-
ze 21 hinter dem Faserbandeinzugszylinder 22 an-
geordnete Schmutzaustrittséfffnung 28 auf. Uber
diese Schmutzaustrittséffnung 28 werden die aus
dem Faserband ausgeldsten Schmutzpartikel 29
ausgeschieden und Uber eine schematisch darge-
stellte Schmutzentsorgungseinrichtung 30 entsorgt.

Die Fig. 2 zeigt in Vorderansicht ein Auflésewal-
zengehause 17 mit einer in einer Anschlussbohrung
31 positionierten Faserleitkanaleinrichtung 14. Wie
dargestellt, besitzt die Anschlussbohrung 31 eine
Anschlagstufe 32, an der die Faserleitkanaleinrich-
tung 14 anliegt. Die Anschlussbohrung 31 verfugt
des Weiteren Uber eine seitliche Aussparung 33, in
die eine am Faserleitkanalkorpus 43 angegossene
Lagefixiereinrichtung 34 eingreift.

Die Faserleitkanaleinrichtung 14 ist ausserdem
gegenilber der Anschlussbohrung 31 des Auflose-
walzengehauses 17 durch eine O-Ringdichtung 35
abgedichtet, die in einer entsprechenden Nut 36
des Faserleitkanalfusses 44 positioniert ist.

Die Abdichtung der Faserleitkanaleinrichtung 14
gegenilber der Kanalpiatte 37 erfolgt Uber eine
Schiauchtiille 38. Diese Schlauchtiille 38 weist ei-
nen Druckiiberiragungsabschnitt 39 sowie einen
Dichtungsabschnitt 40 auf. Die Schlauchtllle 38 ist
dabei mit ihrem Druckiibertragungsabschnitt 39 zwi-
schen der Kanalplatte 37 und einer Anlageschulter
41 am Faserleitkanalkorpus 43 eingespannt und fi-
xiert dadurch die Faserleitkanaleinrichtung 14 in der
Anschiussbohrung 31 des Aufidsewalzengehauses
17.

Der Dichtungsabschnitt 40 der Schlauchtiille 38
umfasst den zylindrischen Mindungsbereich 46 des
Faserleitkanalkorpus 43 und greift derart in eine
Bohrung 42 an der Kanalplatte 37 ein, dass die Fa-
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serleitkanaleinrichtung 14 gegenlber der Kanalplat-
le 37 zuverléssig abgedichtet ist.

Die Fig. 3 bis 6 zeigen die erfindungsgemasse
Faserleitkanaleinrichtung 14 im Detail.

In Fig. 3 ist die Faserleitkanaleinrichtung 14 mit
einem im Inneren eines Faserleitkanalkorpus 43 an-
geordneten Faserleitkanal 49 in Seitenansicht dar-
gestelit. Wie ersichtlich, verfugt der Faserieitkanal
49 dabei dber eine geradlinig ausgebildete Mittel-
achse 54.

Der Faserleitkanalkorpus 43 weist des Weiteren
ein, in Draufsicht gesehen, im Querschnitt kreisrun-
des Fussteil 44, einen teilweise konisch verlaufen-
den Mittelabschnitt 45 sowie einen zylindrischen
Muindungsbereich 46 auf.

In das Fussteil 44 ist eine Nut 36 zur Aufnahme
einer O-Ringdichtung 35 eingearbeitet. Ausserdem
weist das Fussteil 44 in Anpassung an die Aufldse-
walzenaufnahme 47 eine konkave Rundung 48 auf.
Diese Rundung 48 bildet im Bereich des Faserleit-
kanales 49 eine Faserabrisskante 50.

Der Faserleitkanal 49 weist im Bereich der Fa-
serabrisskantie 50, das heisst, in seinem Eintrittshe-
reich ein Breiten/Hohen-Verhéltnis von etwa 3:1 aut
und lauft dabei, bezogen auf seine Breite B, ko-
nisch zu.

Die Hbhe H des Faserleitkanales 49 bleibt hinge-
gen, wenn man von einer geringflgigen, herstel-
lungsbedingten Verjlingung absieht, vom Eintrittsbe-
reich bis zur Miindung im Wesentlichen konstant,
wie beispielsweise aus Fig. 3 ersichtlich ist.

Oberhalb des Fussteiles 44 ist an den Faserleit-
kanalkorpus 43 eine Lagefixiereinrichtung 34 ange-
formt, die, wie vorstehend bereits beschrieben, in
eine entsprechende Aussparung 33 der Anschluss-
bohrung 31 im Auflosewalzengehduse 17 eingreift
und damit die exakte Einbaulage des Faserleitka-
nalkorpus 43 vorgibt.

Am Mittelbereich 45 des Faserleitkanalkorpus 43
ist eine Anlageschulter 41 angeordnet, an der sich
im Einbauzustand eine Schlauchtilie 38 mit ihrem
Druckiibertragungsabschnitt 39 abstitzt. Der Faser-
leitkanal 49 lauft im Mittelbereich 45, wie vorste-
hend erwahnt, bezlglich seiner Breite konisch zu.

Der beziiglich seiner &usseren Form zylindrisch
ausgebildete Mindungsbereich 46 weist einen Fa-
serleitkanalabschnitt 52 auf, dessen lichter Quer-
schnitt (iber die gesamte Lange des Faserleitkanal-
abschnittes 52 nahezu konstant bleibt. Das bedeu-
tet, im Faserleitkanalabschnitt 52, der etwa ein
Flnftel der Gesamtlange L des Faserleitkanales 49
ausmacht, findet eine Beruhigung der in den Spinn-
rotor einzuspeisenden Spinnfasern statt.

Das Hohen/Breiten-Verhalinis des Faserleitkanal-
abschnittes 52 betragt zwischen 1:1,3 und 1:1,4.

Im Bereich des Fasetleitkanalabschnittes 52
weist der Faserleitkanal 49 auch seinen minimalen
lichten Querschnitt 53 auf. Der lichte Querschnitt 53
betragt dabei zwischen 23 mm?2 und 28 mma2.

Patentanspriche
1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnro-

tor, der in einem unterdruckbeaufschiagien Rotorge-
héuse, das durch eine Kanalplatie verschliessbar
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ist, umlauft, einer Faserbandaufldseeinrichtung mit
einer in einem Auflésewalzengehause rotierenden
Auflosewalze sowie einer die Faserbandaufidseein-
richtung mit der Kanalplatte verbindenden Faserleit-
kanaleinrichtung, die auswechselbar in einer An-
schlussbohrung des Aufldsewalzengehauses ange-
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet,

— dass die Faserleitkanaleinrichtung (14) als Guss-
teil ausgebildet ist,

- dass die Faserleitkanaleinrichtung (14) einen Fa-
serleitkanalkorpus (43) mit einem Fussteil (44) auf-
weist, der einen kreisrunden Querschnitt besitzt,

— dass im Fussteil (44) eine Nut (36) zur Aufnahme
eines Dichtungselementes (35) angeordnet ist und
— dass am Faserleitkanalkorpus (43) eine Lagefi-
xiereinrichtung (34) sowie eine Anlageschuiter (41)
zur Abstitzung eines weiteren Dichtungselementes
(38) vorhanden sind.

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das in der Nut (36)
positionierte Dichtungselement als O-Ringdichtung
(35) und das an der Anlageschulter (41) anliegende
Dichtungselement als Schlauchtille (38) ausgebildet
sind.

3. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass ein im Fasetleitka-
nalkorpus (43) der Faserleitkanaleinrichtung (14)
verlaufender Faserleitkanal (49) eine wenigstens im
Bereich einer Faserabrisskante (50) verschleissge-
schiitzte Oberflache aufweist.

4. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal
(49) eine geradlinig verlaufende Mitielachse (54)
aufweist und eine Uber die gesamte Kanallange (L)
nahezu gleich bleibende Hohe (H) besitzt.

5. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal
(49) einen Faserieitkanalabschnitt (52) mit nahezu
konstantem lichten Querschnitt (53) aufweist.

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (1) des
Faserleitkanalabschnitts (52) etwa ein Flnftel der
Gesamtlange (L) des Faserleitkanales (49) betragt.

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach den Anspri-
chen 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Faserleitkanalabschnitt (52) ein Hoéhen/Breiten-Ver-
haltnis zwischen 1:1,3 und 1:1,4 aufweist.

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der lichte Quet-
schnitt (53) des Faserieitkanalabschnittes (52) zwi-
schen 23 mm?2 und 28 mm2 betragt.

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breitenausdeh-
nung des Faserleitkanales (49) paraliel zur Achse
(65) der Auflosewaize (21) veriauft.
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