CH 625288 AS

ity

.y

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

13/02
13/40

€) Int.Cl: DO6M
D06M

625 288

@) Gesuchsnummer: 6089/77

16.05.1977

@ Anmeldungsdatum:

@) Prioritit(en): 17.05.1976 DE 2621881

@3 Patent erteilt: 15.09.1981
@ Patentschrift
verdffentlicht: 15.09.1981

@ Inhaber:
Henkel Kommanditgesellschaft auf Aktien,
Diisseldorf-Holthausen (DE)

@ Erfinder:
Peter Waltenberger, Hilden (DE)
Giinter Uphues, Diisseldorf (DE)
Manfred Petzold, Diisseldorf-Holthausen (DE)

@ Vertreter:
Bovard & Cie., Bern

69 Glittemittel fiir Textilfasermaterial.

Das Glittemitiel dient zur Verbesserung der Verar-

beitbarkeit, des Griffs und Verhinderung der elek-
trostatischen Aufladung. Es ist eine lagerstabile, wissri-
ge, kationaktive Dispersion, ist faseraffin und enthilt
Fettsdureester, Paraffin, Fettsiureamidopolyamin der
Formel
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worin -OCR! fiir einen Fettacylrest mit 14 - 22 C-Ato-
men steht, m=2-6,n=1-3,0=1-3 ist,

niedere Carbon- oder Hydroxycarbonsidure und gegebe-
nenfalls Fettsiuremono-, -di- oder -polydialkanolamide,
Quartirammoniumsalz der Formel
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worin l;z ein Kohlenwasserstoffrest mit 12 - 18 C-Ato-
men, R eg,n Kohlenwasserstoffrest mit 1 - 18 C-Atomen,
R7 .und R’ Kohlenwasserstoffreste mit 1 -2 C-Atomen,
X() ein salzbildendes Anion ist,

Aethylenoxidaddukte an hohere Alkohole, an Alkylphe-
nole, hohere Fettsiuren, Fettsiureamidpolyamine oder
Alkylamine, Schutzkolloid und mit Wasser nicht misch-
bares Losungsmittel. Das Mittel kann aus wissriger Flot-
te im Ausziehverfahren oder im Aufspriih- oder Tauch-
verfahren auf das Textilmaterial aufgebracht werden.




PATENTANSPRUCHE

1. Glattemittel fiir Textilfasermaterial, gekennzeichnet
durch folgende Zusammensetzung:

(I) 5-20 Gew.-% Fettsaureester aus 1 Mol einer Fettsiure
mit 14-18 C-Atomen und 1 Mol eines ein- oder mehrwertigen
Alkohols mit 1-8 C-Atomen,

(IT) 15-35 Gew.-% Paraffin des Schmelzbereiches 40-60 °C,
wobei die Summe von (I) und (1) 20-50 Gew.% betrigt,

(111 1-10 Gew.% Fettsdureamidopolyamin der Formel

1
N-(CH,) - | N=-(cH,)
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worin ~-OCR! ein Fettacylrest mit 14-22 C-Atomen, m = 2-6,n
=1-3,0=1-3ist,

(IV) 0-5 Gew.% Fettsauremonoalkanolamide oder -dialka-
nolamide oder -polydialkanolamide aus 1 Mol Fettsiure mit
12-18 C-Atomen und 1 Mol eines Monoalkanolamins oder 1
oder 2 Mol eines Dialkanolamins mit 4-6 C-Atomen,

(V) 0-5 Gew.% Quartdrammoniumsalz der Formel

()

e

worin R? ein Kohlenwasserstoffrest mit 12-18 C-Atomen, R’
ein Kohlenwasserstoffrest mit 1-18 C-Atomen, R* und RS Koh-
lenwasserstoffreste mit 1-2 C-Atomen, X ein salzbildendes
Anion ist

(VD) 0-5 Gew.-% eines Athylenoxidadduktes an héhere
Alkohole mit 9-22 C-Atomen oder an Alkylphenole mit 12-20
C-Atomen oder an hohere Fettsiuren oder Fettsiureamidpo-
lyamine oder Alkylamine mit 12-22 C-Atomen

wobei die Summe von (III), (1V), (V) und (VI) 1-12 Gew.%
betrégt,

(VII) 0-1 Gew.-% eines Schutzkolloids

(VIII) 0-10 Gew.% eines mit Wasser nicht mischbaren
Losungsmittels

(IX) 1-10 Gew."% einer niederen Carbonsiure oder Hydro-
xycarbonsiure mit 1-4 C-Atomen

(X) Rest zu 100 Gew.-% Wasser.

2. Glattemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Fettsiureester (I) Palmitinsauremethylester, Isopalmi-
tinsauremethylester oder Stearinsiuremethylester ist.

3. Glattemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fettsdureamidopolyamin (I1]) gemischte Acylreste mit
16-22 C-Atomen enthilt.

4. Glattemittel nach einem der vorangehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch folgende Zusammensetzung:

(1) 7,5-20,0 Gew-% Fettsiureester

(11) 20,0-30,0 Gew.-% Paraffin

(1) 2,8-6,0 Gew.-% Fettsdureamidopolyamin

(IV) 0-1,5 Gew.% Fettsduredialkanolamid oder -polydialka-
nolamid

(V)0-2,0 Gew-% Quartirammoniumsalz

(VD) 0,1-0,5 Gew.% eines Adduktes von 35-85 Gew.% A thy-
lenoxid an einen héheren Alkohol mit 16-18 C-Atomen oder an
Nonylphenol

(VII) 0-0,1 Gew.-% Schutzkolloid

(VIII) 0-4 Gew.% Losungsmittel

(IX) 3-8 Gew.-% konzentrierte Essigsiure

(X) Rest zu 100 Gew.-% Wasser

5

10

Eine bekannte Methode zur Verbesserung der Glitte von
Textilfasermaterial ist das sogenannte Trockenparaffinieren.

-~ Hierbei wird das zu behandelnde Garn wihrend des Spulens
iiber festes Paraffin gefiihrt. Der Faden nimmt durch Abrieb
eine von der Art des Paraffins, vom Anpressdruck und von der
Materialgeschwindigkeit abhéingige Menge Paraffin auf.

Dieses Verfahren hat jedoch wesentliche Nachteile. So ist

20 2ur reibungslosen Weiterverarbeitung des Textilmaterials der
Auftrag einer genau definierten Paraffinmenge erforderlich,
wobei in Abhéngigkeit von der Jahreszeit verschiedene Paraf-
fintypen zur Anwendung kommen. Beim Spulen ist eine Herab-
setzung der normalen Spulgeschwindigkeit um 20-25% erfor-

2; derlich. Ferner muss die Einhaltung geeigneter Temperaturen
fiir die Lagerung der paraffinierten Spulen beachtet werden.

Beim Verarbeiten der Garne, insbesondere von Einfachgar-
nen, kann es wihrend des Paraffinierens zu Garnaufschiebun-
gen und zu Fadenbriichen kommen. Ein weiterer Nachteil ist

s das mogliche Ausblithen des Paraffins bei spateren Dampf- und
Biigelprozessen.

Weiterhin reicht die Trockenparaffinierung im allgemeinen
nicht aus, um dem Material auch einen guten Griff zu verleihen.
Hierzu ist die zusitzliche Behandlung mit einem iiblichen katio-

15 nischen Avivagemittel erforderlich. .

Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung eines Hilfsmit-
tels, das zur Behandlung der verschiedensten Textilfasermate-
rialien, wie Cellulose-, Woll-, Synthesefasermaterial oder Gemi-
schen derselben geeignet ist und diesen Materialien die fiir die

w Weiterverarbeitung erforderliche Glitte sowie einen guten
Griff und Antistatikeffekt verleiht.

Diese Aufgabe wird gel6st durch das im Patentanspruch 1
definierte Gléttemittel.

Bevorzugt werden Glittemittel der im Patentanspruch 4

s> definierten Zusammensetzung.

Das erfindungsgemdsse Gldttemittel ist eine lagerstabile,
wissrige, kationische Dispersion, deren spezifische Substantivi-
tat insbesondere die Applikation im Ausziehverfahren ermog-
licht.

Als Fettsdureester der Formel (I) kommen insbesondere
Palmitinséure- oder Stearinsduremethylester sowie die entspre-
chenden Athylester in Betracht. Es kénnen jedoch auch Partial-
ester des Athylenglykols, Propylenglykols, Glycerins, Penta-
erythrits oder Sorbitans, z. B. Palmitinsiure- oder Stearinsiure-
.; monoglycerid verwendet werden.

Als Paraffine (I) werden vorzugsweise solche des Schmelz-
bereiches 50-60 °C verwendet.

Die Fettsdureamidopolyamine der Formel (I1]) werden vor-
zugsweise erhalten aus gesittigten Fettsiuren bzw. Fettsiure-

.. gemischen mit 16-22 C-Atomen mit Polyalkylenpolyaminen,

wie Polyathylen- oder Polypropylentri-, -tetra- oder -pentamin,
wobei die Umsetzung in einem solchen Molverhiltnis erfolgt,
dass wenigstens ein zur Salzbildung befihigtes Aminstickstoff-
atom erhalten bleibt. Als Beispiel ist zu nennen das Umset-

«~zungsprodukt aus 2 Mol Stearinséure mit 1 Mol Diathylentri-

amin. Die Fettsaureamidopolyamine liegen in Form ihrer Salze
mit niederen Carbonséuren oder Hydroxycarbonsduren mit
1-4 C-Atomen, z. B. Essigsiure oder Glykolsiure vor.
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Fettsiuremonoalkanolamide oder -dialkanolamide oder ten-pH von 2-8, vorzugsweise 4,5-6,5 in HT-Apparaten bzw.
-polydialkanolamide entsprechend (IV) werden erhaltendurch  6,5-7,5 in offenen Apparaten bei 25-80 °C gearbeitet, wobei die
Kondensation von 1 Mol eines Monoalkanolamins oder von Konzentration beispielsweise 0,2-3,0 Gew.-%, vorzugsweise
1-2 Mol eines Dialkanolamins, z. B. Monoithanolamin oder 0,2-1,5 Gew.-%, an Glattemittelwirkstoff, bezogen auf das
Dithanolamin oder Dipropanolamin mit 1 Mol Fettsdure, Fett- « Warengewicht, betrigt.
sauregemischen oder entsprechenden Fettsduremethylestern Die Ausriistung kann auch in Gegenwart von Elektrolyten,
mit 12-20 C-Atomen (vgl. Lindner, «Tenside-Textilhilfsmittel- wie Natriumacetat, Natriumsulfat, Natriumchlorid usw., erfol-
Waschrohstoffe» (1967), Seiten 904-912). Beispiele hierfiirsind ~ gen,
das Kondensationsprodukt aus 1 Mol Laurinséure und 1 Mol Das ausgeriistete Material zeigt eine ausgezeichnete Glitte
Monoithanolamin, aus 1 Mol Kokosfettsaure und2 Mol Di- 1. und einen weichen, voluminésen und geschmeidigen Griff, wes-
dthanolamin, aus 1 Mol Laurinsaure oder Olsdure und 1 Mol Di-  halb eine zusitzliche Applikation von Avivagemitteln nicht
4thanolamin oder aus 1 Mol Kokosfettsiure und 1 Mol Dipro-  erforderlich ist. Die Glattewerte bzw. Reibwerte liegen, gemes-
panolamin. sen auf der Reibwertwaage der Fa. Schlafhorst, bei allen Textil-

Geeignete Quartirammoniumsalze (V) sind beispielsweise  fasermaterialien unter 0,18 My, vorzugsweise bei 0,12-0,15 My
Lauryltrimethylammoniumchlorid, Dodecylbenzylirimethyl s und weisen eine hohe Gleichmissigkeit auf. Hieraus ergibt sich

ammoniummethosulfat oder Distearyl-dimethyl-ammonium- eine sehr gute Verarbeitbarkeit, z. B. beim Stricken oder Wir-
chlorid. ken. Ferner zeigen sich bei der Weiterverarbeitung der ausge-
Die Glattemittel enthalten ferner 0-5 Gew.-%, vorzugs- riisteten Textilfasermaterialien keine Schwierigkeiten durch
weise 0,1-0,5 Gew.% eines Athylenoxidadduktes an gerad- elektrostatische Aufladung. Die aus solchen Garnen hergestell-
oder verzweigtkettige, gesittigte oder ungesittigte hdhere  an ten Gestricke und Gewirke zeigen gute und ruhige Maschenbil-
Alkohole mit 9-22, vorzugsweise 16-18 C-Atomen, z. B. das der.
Addukt von 20 Mol Athylenoxid an 1 Mol Oleylalkohol oder an Eine weitere Applikationsmoglichkeit ist das Aufsprithen
Alkylphenole mit 12-20 C-Atomen, z. B.das Addukt von 10 Mol einer Losung des erfindungsgeméssen Glattemittels auf das
Athylenoxid an Nonylphenol oder an héhere Fettsauren oder Textilfasermaterial oder Imprignierung des Materials mit

Fettsdureamidopolyamine oder Alkylamine mit 12-22 C-Ato- ;s einer solchen Lésung durch Eintauchen.

men, oder Gemische dieser Addukte. Der Athylenoxidgehalt

der Addukte soll 35-85 Gew-% betragen. Bevorzugt werden Beispiele

die Athylenoxidaddukte an hohere Alkohole und Alkylphenole. Prozentuale Konzentrationsangaben sind gewichtsmassig.
Als Schutzkolloide (VII) sind vorzugsweise Methylcellu-

lose, Hydroxyéthylcellulose, Leim, Polyvinylalkohol oder Gum- 1 Glittemittel geméss Erfindung

miarabicum zu nennen. (A) 100Gew.% Palmitinsiuremethylester

Als im Wasser nicht mischbare Lésungsmittel (VIII) kom- 30,0 Gew-%  Paraffin, F.P.52-54 °C
men aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffe, wie 28Gew.% Fettsiureamidopolyamin entsprechend
Hexan, Benzol, Toluol, Xylol, Alkylbenzol, symmetrische oder (I11) des Patentanspruchs 1, worin -OCR!
asymmetrische Ketone, wie Diisobutylketon, symmetrische 3 ein Acylrest mit der Kettenverteilung Cie
oder asymmetrische Ather, wie Dibutylither, oder Halogen- = 25%, Ciz = 35%, C20 = 15%, C22 = 25%,
kohlenwasserstoffe, wie Trichlorithylen oder Perchlorithylen, m=2n=20=2ist
in Betracht. 1,5Gew-% Kokosfettsiurepolydiithanolamid

Die niederen Carbonséuren (IX) dienen zur Salzbildung mit 20Gew-% Diisobutylketon
den Fettsdureamidopolyaminen bzw. zur Neutralisation ande- s 30Gew.%  Essigsdure, konz.
rer basischer Bestandteile der Komposition und sollten vorteil- 50,7 Gew-%  Wasser

haft in einer Menge von 3-6 Mol je Aminstickstoff-Aquivalent
eingesetzt werden. Geeignet sind beispielsweise Essigsdure
oder Glykolsdure.

Die Komposition wird mit Wasser (X) zu 100 Gew.-%
erginzt und in eine stabile Dispersion {ibergefiihrt, was in ibli-
cher Weise durch Verriihren, gegebenenfalls bei erhohten
Temperaturen und unter Verwendung von Rithrwerken, Dis-
pergatoren, Homogenisatoren usw., erfolgen kann. Vorzugs-
weise wird destilliertes oder demineralisiertes Wasser verwen-

(B) 150Gew.-% Palmitinsduremethylester
150Gew.%  Paraffin, F.P.57-60 °C

375Gew.% Fettsdureamidopolyamin entsprechend
(1I1) des Patentanspruchs 1, worin ~OCR!
ein Acylrest mit der Kettenverteilung Cie
= 20%, Cis = 40%, C20 = 10%, C22 = 30%,
m=2,n=3,0=3ist

0,75 Gew.% Laurinsdurediithanolamid

63Gew-%  Essigsdure, 60%ig

det.
Das erfindungsgemisse Glattemittel kann zur Ausriistung 592Gew.%  Wasser
von Textilfasermaterialien, wie Wolle, Baumwolle, Zellwolle, (C) 75Gew% Isopalmitinsduremethylester
Polyacrylnitril-, Polyester-, Polyamid-, Triacetat-, Polyithylen-, 225Gew%  Paraffin, F.P. 52-54°C
Polypropylenfasermaterial und Gemischen derselben, vorzugs- - 45Gew-%  Fettsiureamidopolyamin entsprechend
weise Mischungen von Polyacrylnitril/ Wolle, Polyacrylnitril/ Glattemittel (B)
Baumwolle, Polyester/Wolle, Polyester/Zellwolle und Poly- 4,0Gew-%  Perchlorithylen
amid/Wolle sowie von mineralischem Fasermaterial, wie 30Gew-%  Essigsiure, konz.
Asbest oder Glasfasern, vorzugsweise Glasfasermaterial, ver- 585Gew.-%  Wasser
wendet werden. Vorzugsweise liegen die Fasermaterialien als (D) 100Gew.% Stearinsiuremethylester
Kreuzspulen, Raketenspulen, Stranggarn, Muffs oder Kamm- 300Gew.% Paraffin, F.P. 52-54 °C
zug vor. D%{S Material kann gebleicht, gefarbt und/oder krumpf- 45GewY%  Fettsiureamidopolyamin mit der
frei ausgerdistet sein. Kettenverteilung entsprechend
Glittemittel (A),worinm=2,n= 3,0 =
Die Applikation des Gléttemittels kann in iiblichen Appara- ** 25ist
turen, wie Firbeapparaten fiir Kreuzspulen, Raketenspulen, 1,5Gew-% Olsiduredidthanolamid
Stranggarn, Muffs oder auf der Liseuse fiir Kammzug erfolgen. 40Gew.% Toluol
Vorzugsweise wird im Ausziehverfahren aus wissriger Flotte 34Gew-%  Essigsdure konz.

bei einem Flottenverhaltnis von 1 : 8 bis 1 : 40 und einem Flot- 46,6 Gew.%  Wasser
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(E) 8,75 Gew.%

26,25 Gew..%
35Gew-%

0,7 Gew.%

8,75 Gew.-%

49 Gew.-%
47,15 Gew.%

10,0 Gew.%
30,0 Gew.%
3,5Gew-%

(F

1,5 Gew.-%
2,0 Gew.%
59 Gew.-%
47,1 Gew. %

11,0 Gew.-%
24,0 Gew.%
03 Gew.-%
44 Gew.%

G)

1,0 Gew.-%
42 Gew.%
55,1 Gew-%

8,75 Gew..%
26,25 Gew.-%
4,4 Gew.%

(H)

1,0Gew.%
6,7 Gew.-%
529 Gew-%

7,5 Gew.-%
225 Gew.%
4,0 Gew.-%

M

14 Gew.%
45Gew-%
60,1 Gew.-%

Palmitinsduremethylester

Paraffin, F.P. 52-54 °C
Fettsdureamidopolyamin entsprechend
Gléttemittel (B)
Kokosfettsauremonoathanolamid 5
1%ige Losung von Gummiarabicum
Essigsdure, 60%ig

Wasser

Palmitinsduremethylester

Paraffin, F.P. 52-54 °C 10
Fettsdureamidopolyamin entsprechend
Glattemittel (B)
Kokosfettsdurepolydidthanolamid
Lauryltrimethylammoniumchlorid, 35%ig
Essigsdure, 60%ig

Wasser

i

W

Palmitinsduremethylester

Paraffin, F.P. 52-54 °C

Nonylphenol-10 AO »
Fettsdureamidopolyamin, entsprechend
Glittemittel (B)

Kokosfettsdurepolydidthanolamid
Essigsdure, konz.
Wasser 2

2-Athylhexylstearat

Paraffin, F.P.52-54 °C
Fettsdureamidopolyamin, entsprechend
Glattemittel (A)
Laurinsiaurepolydidthanolamid
Essigsiure, 60%ig

Wasser

G
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Palmitinsduremethylester

Paraffin, F.P.52-54 °C 3
Fettsdureamidopolyamin, entsprechend
Glattemittel (B)
Distearyldimethylammoniumchlorid
Essigsidure, 60%ig

Wasser 1

et

Die Glittemittel (A)-() stellen stabile Dispersionen dar, die
mit Wasser in jedem Verhiltnis mischbar sind.

Ausfithrungsformen des erfindungsgemaissen Gléttemittels
konnen folgendermassen eingesetzt werden: 43

A) In einem Strangfirbeapparat wurde Polyacrylnitril-
Hochbauschgarn, das vorher im Flottenverhiltnis 1 : 25 in iibli-
cher Weise mit kationischen Farbstoffkombinationen gefirbt

und auf 50 °C kaltgespiilt worden war, 15 Minuten lang mit
einer auf pH-Wert 7-7,5 eingestellten Flotte, die 1,5% vom
Warengewicht des erfindungsgeméss beanspruchten Glitte-
mittels (A) enthilt, behandelt. Wihrend dieser Zeit zog das
Glattemittel vollstindig auf das Fasermaterial auf. Anschlies-
send wurde das Material geschleudert und getrocknet.

Das in dieser Weise ausgeriistete Garn besass sehr gute
Glatte (Reibwert = 0,15 My) und weichen Griff und liess sich
ohne jede Nachbehandlung verstricken.

Das Gestrick zeichnet sich durch ein sehr gleichmassiges
Maschenbild aus.

B) In einem Kreuzspul-HT-Farbeapparat wurde Mischgarn
aus Polyacrylnitrilfasern/Wolle nach vorausgehender Férbung
auf frischem Bad bei einem Flottenverhaltnis 1 : 10 mit 2,0%
Glattemittel (B) bei pH-Wert 5,0 20 Minuten lang mit ansteigen-
der Temperatur (bis 45/50 °C) behandelt, geschleudert und
getrocknet.

Das Material zeigte eine hervorragende Glitte (Reibwert
0,14 My) und liess sich gut weiterverarbeiten. Das daraus herge-
stellte Gewirke zeigte ohne jede zusitzliche Avivagebehand-
lung einen volumindsen Griff und war noppenfrei.

C) Wollgarn Nm 32/2 auf Raketenspule, filzfrei ausgeriistet,
reaktiv gefarbt, wurde im Flottenverhiltnis 1 : 12 mit einer 2%
Glattemittel (C) (bezogen auf Warengewicht) enthaltenden
Flotte 20 Minuten lang bei 40 °C und einem Flotten-pH-Wert
von 6,0 behandelt, geschleudert und getrocknet.

Das in dieser Weise ausgeriistete Material zeigte eine sehr
gleichmissige Auflage des Glittemittels und liess sich sto-
rungsfrei weiterverarbeiten zu einem qualitativ hochwertigen
Gestrick.

D) In einem offenen Farbeapparat wurde indanthrenge-
farbtes Baumwoll-Material nach griindlicher Absduerung mit
einer 1,5% Glittemittel (D) (bezogen auf Warengewicht) ent-
haltenden Flotte (Flotten-pH-Wert 5,5) 10 Minuten lang bei
45 °C behandelt. Das Glittemittel zog weitgehend auf das
Fasermaterial auf, die Egalitét war hervorragend.

Das Material wurde geschleudert, getrocknet und auf «9°
15'-Spulen» gespult.

Die Trocknung erfolgte in einem Schnelltrockner bei
120 °C, das Glattemittel dampfte nicht ab.

E) In einem Stranggarnfiarbeapparat wurde Handstrick-
garn, bestehend aus 80% Polyacrylnitrilfasern und 20% Wolle
(Mohair) im Flottenverhiltnis 1 : 30 bei pH-Wert 7,0 mit einer
1,5% Glattemittel (A) enthaltenden Flotte bei 45 °C 20 Minuten
lang behandelt, geschleudert und getrocknet.

Das resultierende Material zeigte eine ausgezeichnete
Glatte (Reibwert = 0,16 My) und liess sich ohne Stérungen

durch elektrostatische Aufladungen knaueln.
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