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Sposéb wytwarzania stopow srebra
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
stopéw srebra z kadmem lub z miedzig i kadmem,
przeznaczonych na styki elektryczne. Znany do-
tychczas spos6b wytwarzania stop6w srebra z kad-
mem prowadzony jest zwykle w piecach tyglowych.

Srebro stapia sie w tyglu grafitowym lub sza-
motowo-grafitowym pod pokryciem wegla drzew-
nego nasyconego alkoholem, Po stopieniu srebra
i podgrzaniu go o 50 do 100°C powyzej jego tem-
peratury topliwosci wiprowadza sie do kapieli kadm
w postaci stopu wstepnego ze srebrem, a nastep-
nie po jego rozpuszczeniu, gotowy stop odlewa sig
do wlewnic zeliwnych.

Wytwarzanie stop6w srebra zostalo rozwigzane
zgodnie z wynalazkiem w ‘ten Spos6b, ze czyste
srebro lub 1acznie z miedziag w iloéci 1 do 10%
wagowych wsadu taduje sie do tygla grafitowego,
zawierajacego minimum 99% C. Nastepnie zamyka
sie komore indukcyjnego pieca préiniowego i wy-
twarza sie w mniej préznie w zakresie od 1 do
10—% Tr, Przy ci$nieniu tym rozpoczyna sie pod-
grzewanie wsadu i prowadz sie je w tych wa-
runkach aZz do momentu nagrzania go do tempe-
ratury od 700 do 900°C. Nastepnie do komory pie-
ca wprowadza sie suchy gaz ochronny argon lub
hel o punkcie rosy minimum —40°C do ci$nienia
od 50 do 100 Tr.

Po stopieniu calo$ci wsadu kapiel podgrzewa sie
do temperatury od 960 do 1060°C w zalezno$ci od
zawartofci miedzi i przeprowadza sig¢ proces od-
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gazowania w czasie od 20 do 40 minut przy prézni
nie wyzszej jak 10—® Tr, Po zakonczeniu procesu
odgazowania do komory pieca wprowadza sie po-
nownie suchy argon lub hel do ci$nienia 700 do
760 Tr, kapiel pokrywa sie zwarty, wysuszong war-
stwag wegla drzewnego. Po otwarciu komory oraz
skierowaniu strumienia gazu ochronnego na po-
wierzchnie metalu, pod warstwe wegla wprowadza
sie do kapieli kadm w iloSci od 1 do 20% wago-
wych w postaci stopu wstepnego. Po roztopieniu
stopu wstepnego kapiel podgrzewa sie do tempe-
ratury od 900 do 1000°C w zalezno$ci od zawar-
toSci kadmu i miedzi, a nastepnie odlewa sie ja
do wlewnic grafitowych, miedzianych lub zeliw-
nych. Otrzymane sposobem wedtug wynalazku sto-
py srebra z kadmem lub z miedzg i kadmem od-
znaczaja sie dobra plastyczno$Scig oraz minimalng
zawartoscig gazéw i wtracen niemetalicznych. Wy-
konane z tych stopéw materiaty stykowe w postaci
nitéw, nakladek, mostkéw, dzialek komutatora i
podobne odznaczajg si¢ wysokimi parametrami ja-
kosciowymi.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasniony jest w
ponizszych przykladach.

Przyklad I. Czyste srebro w iloSci 108 kg
laduje sie do tygla grafitowego w indukcyjnym
piecu prézniowym typu IS22. Nastepnie zamyka sie
komore pieca i wytwarza sie w niej pr6znie
5.10—! Tr. Przy ci$nieniu tym rozpoczyna sie pod-
grzewanie wsadu i prowadzi sie je w tych warun-
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kach az do momentu nagrzania do temperatury
800°C. Po uzyskaniu przez wsad tej temperatury do
komory pieca wprowatza sie suchy argon do ci$-
nienia 70 Tr. W atmosferze tego gazu roztapia sie
calo$é srebra i miedzi i podgrzewa kapiel do tem-
peratury 1000°C. Nastepnie przeprowadza sie pro-
ces odgazowania w ckasie 40 minut przy préZni
8.10—! Tr, Po zakonczeniu odgazowania do komory
pieca wprowadza sie suchy argon do ci$nienia 750
Tr, kapiel pokrywa sie zwarta, wysuszong warstwg
wegla drzewnego i po otworzeniu komory oraz skie-
rowaniu strumienia argonu na lustro metalu pod
warstwg wegla wprowadza sie do kapieli kadm w
postaci stopu wstepnego AgCd50 w ilosci 24 kg, Po
rozpuszczeniu sie zaprawy kapiel podgrzewa sie do
temperatury 960°C i odlewa statycznie do wiewnic
grafitowych.

Przyktad II. Czyste srebro w iloSci 110 kg
‘Igcznie z miedzig w iloSci 6 kg laduje sie do tygla
grafitowego w indukcyjnym piecu prézniowym ty-
pu 1S22.

Dalszy tok postepowania jak w przykladzie 1.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania stopéw srebra z kadmem lub
lub srebra z miedzig i kadmem, zawierajacych od
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1 do 20% wagowych kadmu lub od 1 do W% wa-
gowych miedzi i od 1 do 5% wagowyth Radmu,
znamienny ¢ym, Ze czyste srébyrd wisadowe lub
srebro z miedzia laduje sie do tygla grafitowego
zawierajacego minimum 99% wagowych wegla, za-
myka sie kemore indukcyjnego pieca prézniowego
i wytwarza w niej préznie w zakresie od 1 do
10— Tr, przy ktérej prowadzi sie nagrzewanie wsa-
du do temperatury od 700 do 880°C, nastepnie do
komory pieca wiprowadza sie suchy angon lub hel
o punkcie rosy minimum —40°C do cidnienia 50 do
100 Tr i w tych warunkach roztapia sie¢ wsad, a
nastepnie ciekly stop podgrzewa do temperatury
od 900 do 1000°C, obniZa sie stopniowo ciénienie do
wartoS§ci nie przekraczajgcej 10—% Tr, jprowadzac
jednoczeSnie proces odgazowanie kapieli w czasie
od 20 do 40 minut, po ktérym wprowadza si® po-
nownie suchy argon lub hel do ciSnienia od 700
do 760 Tr, kapiel pokrywa sie zwarta warstwa
wegla drzewnego i po otwarciu komory oraz skie-
rowaniu strumfenia gazu ochronnege na lustro me-
talu pod warstwe wegla wprowadza sie do kapieli
kadm w postaci stopu wstepnego ze srebrem, a po
jego roztopieniu i podgrzaniu kagpieli do tempera-
tury od 900 do 1000°C metal odlewa sie statycznie
do wlewnic grafitowych, zeliwnych lub miedzianych.
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