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Szlifierka do waléw drukarskich
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Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do wa-
16w drukarskich przeznaczona do mechanicznego,
zautomatyzowanego szlifowania waléw drukarskich
stosowanych do drukowania tkanin. W znanych
szlifierkach do szlifowania waléw drukarskich na-
dawany jest szlifowanym walom drukarskim wy-
lacznie ruch obrotowy, za§ przesuwanie kamienia
§ciernego i jego docisk do walu uzyskiwany jest
recznie,

Celem ~ wynalazku jest skonstruowanie takiej
szlifierki, w ktorej docisk kamienia §ciernego do
szlifowania walu, oraz przesuwanie sie kamienia
wzdluz obracajgcego sie walu uzyskiwane bedg
automatycznie, przy czym Kkonstrukecja szlifierki
umozliwia mocowanie w niej waldw o réznych
$rednicach, a takze umozliwia szlifowanie jednym
kamieniem $ciernym waléw o réznych S$rednicach.
Zastosowanie szlifierki o takiej konstrukeji umozli-

‘wia wysoka dokladno$§é obrébki szlifowania waldow,
zmniejsza zuzycie kamienia $ciernego;

polepsza
warunki bezpieczenstwa i higieny pracy.

. Cel ten zostal uzyskany w konstrukecji szlifierki,
do waléw drukarskich bedgcej przedmiotem wyna-
lazku. Szlifierka do waléw drukarskich wedlug
wynalazku jest przedstawiona na zalgczonych ry-
sunkach, przy czym na fig. 1 pokazana jest szli-
fierka w widoku z boku, na fig. 2 pokazana jest
szlifierka w widoku wzdluz osi podiuzinej, na fig. 3
pokazana jest konstrukcja walu napedowego szli-
fierki, przekazujgcego ruch obrotowy z wrzecien-
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nika na uchwyt, w kté6rym jest mocowany szlifowa-
ny wal, na fig. 4 i fig. 5 przedstawiany jest me-
chanizm podtrzymujgcy wal napedowy szlifierki,
a na fig. 6 przedstawione sg podpory lozyskowe
podtrzymujgce wal drukarski podczas procesu szli-
fowania.

Szlifierka wedlug wynalazku ma loze 1 wykona-
ne w postaci lekkiej konstrukcji spawanej. W lo-
zu 1 usytuowany jest silnik, z ktérego naped jest
przekazywany przez kola pasowe na wrzeciennik
2. Z wrzeciennikiem 2 poprzez napedowy watl prze-
gubowy 3 polgczony jest np. trojszczekowy uchwyt
4, w ktéorym mocuje sie szlifowany wat drukarski.
Jednocze$nie z wrzeciennika 2 przenoszony jest:
ruch posuwisto zwrotny poprzeczny w stosunku do
watu szlifowanego poprzez korbowdéd 5 i mecha-
nizm posuwu roboczego 6 na kamien $§cierny 7.

Korbowd6d 5. polaczony jest przegubowo z wal-
kiem o mimo$rodowe]j koficowee wystajacej z wrze-
ciennika 2, oraz z ramieniem mechanizmu posuwu
roboczego 6, jak pokazano na fig. 2 i wykonuje tyl-
ko ruchy wahadiowe i posuwisto zwrotne w plasz-
czyznie prostopadlej do osi walu szlifowanego.
Wzdluzny ruch posuwu roboczego uzyskiwany jest
z oddzielnego silnika 8 i podawany jest poprzez
przekladnie na Srube pociggowg 9, z ktérg pola-
czony jest suport 10 z osadzonym w nim kamie-
niem §ciernym. Suport 10 wraz z mechanizmem
posuwu roboczego 6 przesuwajg sie wzdluz obra-
bianego walu po prowadnicy rurowej, wewngtrz
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ktérej wspoétsrodkowo mieSci sie fruba pociagowa
9. Suport 10 wraz z mechanizmem posuwu robo-
czego 6 i kamieniem Sciernym 7 moga wykony-
waé ruchy wahadlowe na prowadnicy 'rurowej
wokél jej osi podiuznej.

Szlifierka bedaca przedmiotem wynalazku jest
wyposazona w mechanizm podtrzymujgcy 11, ktéry

stluzy do podtrzymywania przegubowego walu na-

pedowego 3, po wyjeciu szlifowanego walu dru-
karskiego z uchwytu 4. Na 1ozu 1 sg usytuowane
przesuwnie podpory lozyskowe 12 sltuigce ' do

‘oﬁotowego osadzenia szlifowanego walu drukar-
- skiego w plaszezyZnie szlifowania. Pod obszarem

szlifowania walu drukarskiego jest usytuowana
wanna 13 stuzgca do odprowadzania opitkéw ze
szlifowanego watu i pylu z kamienia Sciernego 7.

Wal ndpedowy 3 posiada tarcze 14, do ktérej
mocowany jest uchwyt 4. Tarcza 14 polgczona jest
z napedowym walkiem przegubowym 15 przegu-
bem krzyzakowym 16. Z drugiej strony walek 15
jest polaczony krzyzakowym przegubem 16 ze
stozkowg tuleja 17 mocowang na wrzecionie wrze-
ciennika 2. Mechanizm podtrzymujgcy 11 ma pryz-
me 18 trwale polaczong z zebatkg 19, ktérej polo-
zenie pionowe wzgledem loza 1 jest regulowane
poprzez koto zebate 20 polgczone trwale ze §limacz-
nicg 21 i Slimakiem 22. :

Podpora tlozyskowa 12 posiada ulozyskowanie
w korpusie 23 dwie rolki 24, oraz rolke 25 ulozy-
skowang w diwigni 26. Docisk rolki 25 do czopu
szlifowanego walu drukarskiego nastepuje poprzez
sprezyne 27. Odchylanie dZwigni 26 z rolkg 25,
celem zalozenia lub zdjecia szlifowanego walu
drukarskiego, nastepuje poprzez uklad diwigni 26
i 28, oraz diwignie 29 z jednej strony trwale po-
1aczong z wycinkiem S$limacznicy 30 obracang §li-
makiem 81 polaczonym trwale z pokretlem 32.

Dzialanie ‘szlifierki wedlug wynalazku przebiega
nastepujgco. Po uloZeniu przeznaczonego do szlifo-
wania walu drukarskiego na podporach lozysko-
wych 12 i jednostronnym zamocowaniu walu dru-
karskiego czopem walu w uchwycie 4, opuszcza si¢
mechanizm podtrzymujacy 11 i wlacza sie naped.
Naped z wrzeciennika 2 poprzez napedowy wal 3
jest . przenoszony na szlifowany wat drukarski.
Suport -10 z kamieniem §ciernym 7 otrzymuje
posuw wzdluzny od Sruby pociggowej 9 i jedno-
cze$nie wykonuje dzieki korbowodowi 5 posu-
wisto zwrotny ruch poprzeczny w stosunku do
osi szlifowanego watu. Ruch poprzeczny jest ko-
nieczny celem zabezpieczenia kamienia §ciernego 7
przed powstawaniem w nim wglebienia o promie-

niu obrabianego walu, co uniemozliwitoby stoso-

wanie tego samego kamienia §ciernego 7 do obréb-

ki waléw drukarskich o réznych §rednicach.
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Zastrzezenia patentow‘e '

1. Szlifierka do waléw drukarskich, p0siadajqcal
loze z podporami do ulozenia szlifowanego wa-
tu, wrzeciennik, - silniki napedowe i uchwyt
samocentrujgcy, znamienna tym, e ma napg-
dowy wal przegubowy (3) stanowigcy przedlu-
zenie wrzeciona, przenoszacy ruch obrotowy
z wrzeciennika (2) na uchwyt (4), w ktérym
mocowany jest szlifowany wat drukarski, przy
czym - napedowy wat -przegubowy (3) posiada
walek (15), ktéry z jednej strony polaczony jest
przegubem krzyzakowym (16) z tarczg (14), do
ktérej mocowany jest uchwyt ‘4), a z drugfej
strony polgczony jest drugim przegubem krzy-
zakowym (16) ze stozkowsa tulejg. (17)- ‘moco-
wang na wrzecionie wrzeciennika (2), za§ loze
(1) szlifierki jest wyposazone, od strony wrze-

ciennika w mechanizm podtrzymujacy @11), -

ktéry podirzymuje napedowy wal przegubowy
(3) przy zakladaniu i 'zdejmowaniu szlifowa-
nych waléw drukarskich, a kamief Scierny (7)
usytuowany jest w .suporcie. (10) osadzonym na
prowadnicy rurowej i napedzanym od §ruby po-
ciggowej (9), ktéry wraz z mechanizmem po-
suwu roboczego (6) polgczony jest z wrzecien-
nikiem (2) przy. pomocy korbowodu (5), podczas
gdy dwie podpory lozyskowe (12) przeznaczone
do obrotowego osadzenia szlifowanego watu
drukarskiego sq usytuowane przesuwnie wzgle-
dem toza (1).

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

mechanizm podtrzymujgcy (11) ma ‘pryzme (18)
trwale polgczona z ze¢batkg (19) przekladni Sli-
makowej, przy czym pionowe polozenie pryz-
my (18) wzgledem podstawy loza (1) jest regu-
lowane pokretlem po przez kolo zebate (20)
polgczone trwale ze S§limacznicg (21) i $lima-
kiem (22). ’

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

podpory lozyskowe przesuwne (12) posiadaja

ulozyskowane w korpusie (23)' dwie rolki (24)

podtirzymujace wal szlifowany, oraz od géry

rolke ' (25) ulozyskowang w odchylnej dzwigni

(26) dociskanej sprezyng (27) do czopa szlifo-
" wanego wahi drukarskiego.-

4. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna tym,

ze podpory tlozyskowe (12) sg zaopatrzone
w diwignie (28) ze spreiyna (27) dociskajgca
z jednej strony rolke gérna (25) poprzez dZwig-
nie odchylong- (26) do obrabianego waku,
a z drugiej polaczong z diwignig (29) polgczo-
ng trwale z wycinkiem §limacznicy (30) Wsp6t-
pracujacym ze Slimakiem (31), ktéry jest twale
polaczony z pokretlem (32) stuzgcym do podno-
szenia i opuszczania diwigni (26) z rolka (25)
przy zdejmowaniu i nakladaniu waléw drukar-
skich przeznaczonych do szlifowania. '
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