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(57)  Bei einem Verfahren zur Herstellung von Bau-
elementen aus Porenbeton wird eine walrige
Schlamme aus den Grundmaterialien der Porenbeton-
mischung nach Zugabe eines Treibmittels zur Erzeu-
gung einer gieB- und treibfahigen Porenbetonmasse
durchgemischt und nach Einbringen einer Siebanord-
nung (14) in einen Formkasten (5) durch die Siebanord-
nung hindurch in diesen eingefillt. Vor Beginn des
Steigvorgangs wird die Siebanordnung durch die in den

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Bauelementen aus Porenbeton

Formkasten eingefllte Porenbetonmasse hindurch und
aus ihr herausgezogen. Zur Verbesserung und Ver-
gleichmaBigung der Qualitét der so erzeugten Porenbe-
ton-Bauelemente  ist  vorgesehen, daB die
Siebanordnung zumindest nach einigen Fullvorgangen
nach dem Herausziehen aus der Porenbetonmasse mit
Wasser von Riickstédnden gereinigt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Bauelementen aus Porenbeton der im Oberbe-
griff des Anspruches 1 genannten Art sowie eine
Vorrichtung zu seiner Durchfihrung.

[0002] Bei einem derartigen Verfahren, wie es bei-
spielsweise aus der DE-PS 44 12 972 bekannt ist, wird
zunéchst in einer Mischervorrichtung eine walrige
Schlamme aus den Grundmaterialien der Porenbeton-
mischung mit einem zugesetzten Treibmittel, beispiels-
weise Aluminiumpulver vermischt, so daB eine gieB-
und treibfahige Porenbetonmasse entsteht. Bei jedem
Mischvorgang wird dabei eine solche Menge herge-
stellt, wie sie zum Beftllen eines Formkastens erforder-
lich ist, in welchem man die Masse dann treiben und
soweit ansteifen 1&aBt, daB3 sie aus der Form entnommen
und gegebenenfalls in Bauteile der gewtinschten GréBe
zerschnitten werden kann, die dann einem hydrother-
malen HartungsprozeB in einem Autoklaven unterwor-
fen werden.

[0003] Vor dem Beflillen eines Formkastens wird in
diesen eine Siebanordnung eingebracht, und die Poren-
betonmasse so eingeftillt, daB sie durch die Siebanord-
nung hindurch in den Formkasten strémt. AnschlieBend
wird noch vor dem Einsetzen des Steigvorganges die
Siebanordnung so durch die Porenbetonmasse hin-
durch und aus ihr herausgezogen, daB praktisch samt-
liche Volumenteile der im Formkasten verbleibenden
Porenbetonmasse durch die Maschen der Siebanord-
nung geflossen sind. Hauptzweck dieser Vorgehens-
weise ist es, Luft- und Gaseinschlisse in der
Porenbetonmasse aus dieser herauszufiltern, weil der-
artige Einschlisse insbesondere dann, wenn sie
ungleichmaBig verteilt sind, zu Dichte-Inhomogenitéten
und damit einer Qualitatsminderung der fertigen Poren-
beton-Bauelemente fiihren kénnen.

[0004] Die Maschenweite derartiger bekannter Sieb-
anordnungen liegt in einem Bereich zwischen 2 mm und
10 mm, wobei um so feinere Gaseinschlisse erfat und
aus der Porenbetonmasse herausgefiltert werden, je
kleiner die Maschenweite gewahlt wird. Neben einer
verbesserten Homogenitat und Druckfestigkeit flhrt
dies auch zu glatteren Oberflachen der geschnittenen
Porenbeton-Bauelemente, was insbesondere dann,
wenn diese zur Errichtung von Wanden mit nicht ver-
putzten Sichiflachen verwendet werden, von Bedeutung
ist.

[0005] Nun hat sich aber gezeigt, daB insbesondere
bei der Verwendung kleiner Maschenweiten nach meh-
reren Mischvorgangen an und in der Siebanordnung
Ablagerungen entstehen, die vereinzelt sogar zum Ver-
schlieBen der Siebmaschen fuhren kénnen. Hierdurch
wird der Ausfilterungseffekt verschlechtert und es kén-
nen in zunehmendem MaBe die oben erwahnten Luft-
einschlisse in der Porenbetonmasse bleiben, was zu
den beschriebenen Qualitatsverschlechterungen fuhrt.
[0006] Demgegeniber liegt der Erfindung die Aufgabe
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zugrunde, ein Verfahren der im Oberbegriff des Anspru-
ches 1 genannten Art so weiterzubilden, da3 Gber viele
Fullvorgénge hinweg eine gleichmaBige Ausfilterungs-
wirkung der Siebanordnung und damit auch eine gleich-
bleibende Qualitat der so erzeugten Porenbeton-
Bauelemente sichergestellt wird.

[0007] Zur Lésung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
die im Anspruch 1 zusammengefa3ten Merkmale vor.
[0008] Dieser erfindungsgeméBen MaBnahme liegt
die Erkenntnis zugrunde, dafB es durchaus méglich ist,
die Siebanordnung zumindest jeweils nach einigen Full-
vorgéngen, vorzugsweise aber nach jedem Fllvorgang
mit Wasser so zu reinigen, daB sich keine Ablagerun-
gen der Porenbetonmasse an oder in der Siebanord-
nung bilden, die zu einem VerschlieBen der
Siebmaschen fuhren kénnten. Dies war nicht ohne wei-
teres naheliegend, weil der Reinigungsvorgang einer-
seits so schnell durchgefihrt werden muB, daB es zu
keiner Verlangerung der Takizeiten kommt, mit denen
die einzelnen Chargen von Porenbetonmasse im
Mischer hergestellt und in die Formkasten eingefllt
werden, und andererseits die Reinigung so grindlich
erfolgen muB, daB auch Uber eine sehr groBe Anzahl
von aufeinanderfolgenden Flllvorgdngen hinweg die
zunehmende Abscheidung von Ablagerungen an der
Siebanordnung vermieden wird

[0009] Es hat sich gezeigt, daB diese beiden einander
widersprechenden Bedingungen fir den Reinigungs-
vorgang, namlich geringer Zeitaufwand einerseits und
hohe Grindlichkeit andererseits, sehr gut dann erftillt
werden kénnen, wenn die Siebanordnung zum Reini-
gen in ein mit Wasser gefilltes Reinigungsbecken
zumindest zum gréBten Teil eingetaucht wird. Dabei
kann eine Steigerung der Reinigungswirkung dadurch
erzielt werden, daB die Siebanordnung im eingetauch-
ten Zustand in dem im Reinigungsbecken befindlichen
Wasser auf und ab bewegt wird.

[0010] Zusatzlich kann die eingetauchte Siebanord-
nung mit Ultraschall gereinigt werden, was insbesond-
ere den Vorteil mit sich bringt, da3 im Wasser nicht oder
nicht geniigend schnell I6sliche Kalk- und Zementklum-
pen soweit zerkleinert werden, daB sie auch bei kleinen
Maschenweiten aus dem Sieb ausgesplilt werden kon-
nen.

[0011] Besonders bevorzugt wird ein Verfahren, bei
dem die Siebanordnung nicht nur in ein Wasserbecken
eingetaucht sondern zusatzlich auch ausgespritzt wird.
Dabei hat es sich als besonders ginstig erwiesen,
wenn die Richtung des oder der hierzu verwendeten
Wasserstrahlen von auBen nach innen, d.h. also zum
Inneren der Siebanordnung hin verlauft. Dies ist
zunachst Uberraschend, weil dadurch an den Innensei-
ten insbesondere der Siebanordnungs-Seitenwande
haftende Ablagerungen in das Sieb hineingespuilt wer-
den. Andererseits erhéht sich aber dadurch auch die
Wassermenge, die durch die Siebmaschen hindurch-
stromt. AuBerdem 1aBt sich durch diese MaBnahme der
Ablauf des Reinigungswassers zum Reinigungsbecken
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hin konzentrieren, so daB eine Verschmutzung der
naheren Umgebung der Reinigungsanlage vermieden
und das zum Ausspritzen der Siebanordnung dienende
Wasser im Reinigungsbecken gesammelt wird.

[0012] Das zum Ausspritzen der Siebanordnung ver-
wendete Wasser wird vorzugsweise dem Reinigungs-
becken entnommen, so daB ein Kreislauf entsteht. In
Folge hiervon nimmt der Verschmutzungsgrad des im
Reinigungsbecken befindlichen Wassers von Reini-
gungsvorgang zu Reinigungsvorgang zu. Bei einer
bevorzugten Ausflhrungsform wird dieser Verschmut-
zungsgrad Uberwacht und es wird dann, wenn er einen
vorgebbaren Grenzwert Uberschreitet, zumindest ein
Teil des im Reinigungsbecken befindlichen Wassers
abgepumpt und durch Frischwasser ersetzt.

[0013] Diese und weitere Vorteile des erfindungs-
gemaBen Verfahrens sowie Merkmale der zu seiner
Durchfohrung geeigneten Vorrichtungen sind in den
Unteranspriichen niedergelegt.

[0014] Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeich-
nung beschrieben; in dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung der GieBsta-
tion einer Anlage zur Herstellung von Poren-
beton-Bauelementen, und

Fig. 2 die GieBstation aus Fig. 1 mit weggelasse-
ner Schiebeblihne wurde, so daB die erfin-
dungsgemaBe Vorrichtung zum Reinigen der
Siebanordnung deutlich sichtbar ist.

[0015] In den beiden Figuren ist in schematischer
Weise der untere Teile eines Mischers 1 dargestellt, in
welchem die zur Herstellung von Bauelementen aus
Porenbeton vorbereitete Schlamme portionsweise mit
einem Treibmittel, beispielsweise Aluminiumpulver ver-
setzt und zur Erzeugung einer gieB- und steigfahigen
Porenbetonmasse gut durchmischt wird. Wahrend die-
ses Vorganges ist der teleskopartig ausgebildete und
hydraulisch heb- und senkbare Mischerauslauf 3 ange-
hoben und die Verbindung zwischen dem Mischer 1 und
dem Mischerauslauf 3 ist durch ein geschlossenes Abs-
pertorgan 4 unterbrochen.

[0016] Damit die fertig durchmischte Porenbeton-
masse in bekannter Weise in einen Formkasten bzw.
eine GieBform 5 eingeflllt werden kann, wird eine sol-
che GieBform unter den Mischerauslauf 3 gebrach, wie
es in Fig. 1 wiedergegeben ist. Zu diesem Zweck besitzt
die GieBform 5 ein Fahrwerk 6 (siehe Fig. 2), mit wel-
chem sie auf Schienen 8 lauft, die im Hallenboden ein-
gelassen sind.

[0017] Wie man den Figuren entnimmt, verlaufen
mehrere Schienenstrange 8 zueinander parallel auf
eine im GieBbereich befindliche Grube 10 zu, an deren
Kante sie enden.

[0018] Uber der Grube 10 ist eine in Richtung des
Doppelpfeiles F senkrecht zur Richtung der Schienen 8
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verschiebbare Schiebebiihne 11 angeordnet, in deren
Boden ebenfalls Schienen 12 eingelassen sind. Die
Schiebebiihne 11 befindet sich in einer solchen Hohe,
daB ihre Oberseite mit dem Hallenboden fluchtet und
eine GieBform 5 von einem im Hallenboden eingelasse-
nen Schienenpaar 8 auf das Schienenpaar 12 der
Schiebebuihne 11 oder in umgekehrter Richtung gefah-
ren werden kann, wenn die Schiebebihne 11 so posi-
tioniert ist, daB die betreffenden Schienen miteinander
fluchten.

[0019] Auf diese Weise ist es méglich, leere GieBfor-
men 5, die auf einem beliebigen der Schienenpaare 8
zur Grube 10 herangefahren werden, mit der Schiebe-
bihne 11 zu Ubernehmen und unter den Mischeraus-
lauf 3 in die in Fig. 1 gezeigte Position zu bewegen.
Nach dem Beflillen mit Porenbetonmasse kann die
betreffende GieBform 5 dann mit Hilfe der Schiebe-
bthne 11 zu einem beliebigen Schienenpaar 8 verscho-
ben und dort fir weitere Verfahrensschritte der
Porenbetonherstellung weggefahren werden.

[0020] Oberhalb der Stelle, an der sich die jeweilige
GieBform 5 zum Beflillen mit Porenbetonmasse befin-
det, ist ein Siebkorb 14 an vier Stahlseilen 15 so aufge-
hangt, daB er in Richtung des Doppelpfeiles V (siehe
Fig. 2) auf und ab bewegt werden kann.

[0021] Wie man insbesondere der Fig. 1 entnimmt,
besitzt der Siebkorb 14 eine als Sieb ausgebildete
Bodenflache, deren Abmessungen geringfligig kleiner
sind, als die nach oben weisende Offnung der GieBform
, S0 daB der Siebkorb 14 vor dem Einflllen der Poren-
betonmasse in die GieBform 5 bequem auf deren
Boden abgesenkt werden kann. Wenn dies geschehen
ist, wird auch der untere Teil des teleskopartig aufge-
bauten und vertikal beweglichen Mischerauslaufes 3
abgesenkt. Hierauf wird dann das Absperrorgan 4
gedfinet, so daB die im Mischer 1 befindliche gieB- und
steigfahige Porenbetonmasse in die GieBform 5 einlau-
fen kann.

[0022] Wie man den Fig. 1 und 2 weiterhin entnimmt,
besitzt der Siebkorb 14 ebenfalls als Siebe ausgebildete
vertikale Seitenwande, die sich bei seinem Absenken
und Anheben in geringem Abstand parallel zu den
Innenwénden der GieBform 5 bewegen. Die Hoéhe die-
ser Seitenwande ist so bemessen, daB sich die
gesamte Porenbetonmasse nach dem Einfiillen in die
GieBform 5 zunachst im Siebkorb 14 befindet und nicht
Uber die oberen Rander der Siebkorb-Seitenwande flie-
Ben kann, wenn der Siebkorb 14 nach oben durch die
Porenbetonmasse hindurch und aus ihr herausgezogen
wird, um in der Porenbetonmasse enthaltene Gasblas-
chen auszutreiben, die ansonsten zu Inhomogenitaten
fuhren kénnten. Um diese Wirkung des Siebkorbes 14
noch zu verbessern, wird er wahrend des Hindurchzie-
hens durch die Porenbetonmasse mit Hilfe von Rattlem
17 in Schwingungen versetzt, die auf seiner Oberseite
montiert sind.

[0023] Gleichzeitig mit dem Anheben des Siebkorbes
14 wird auch der untere Teil des teleskopartigen
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Mischerauslaufes 3 angehoben.

[0024] Wenn der Siebkorb 14 nach dem Herauszie-
hen aus der Porenbetonmasse die in den Fig. 1 und 2
gezeichnete Stellung oberhalb des oberen Randes der
GiefBform 5 erreicht hat, kann letztere von der Schiebe-
bdhne 11 herunter auf den Hallenboden beispielsweise
in die in Fig. 2 gezeigte Position gefahren werden. Wird
dann die Schiebebiihne in Richtung des Pfeiles F zur
Seite bewegt, so gibt sie das in Fig. 2 dargestellte Rei-
nigungsbecken 20 frei, das sich genau unter der Posi-
tion des Siebkorbes 14 befindet und so groB
ausgebildet ist, daB dieser durch eine einfache Absenk-
bewegung zumindest Uber die gesamte Héhe der Sieb-
korb-Seitenwande in das mit Wasser geflllte
Reinigungsbecken 20 eingetaucht werden kann.

[0025] Wie man der Fig. 2 entnimmt, sind langs der
vier Seitenkanten am oberen Rand des Reinigungsbek-
kens 20 Wasserstrahldisen 22 so angeordnet, daB sie
dann, wenn sie Uber die Zufihrungsleitung 23 mit Hilfe
einer nicht dargestellten Hochdruckpumpe mit Wasser
beaufschlagt werden, mit einer Vielzahl von nach innen
gerichteten Wasserstrahlen den Siebkorb 14 von auBen
her durchspulen, wenn er sich bei seiner vertikal nach
unten gerichteten Eintauchbewegung an ihnen vorbei
bewegt.

[0026] Am Boden des Reinigungsbeckens 20 ist ein
Pumpensumpf 25 vorgesehen, tiber den durch eine
Abfilhrleitung 26 Wasser aus dem Reinigungsbecken
20 entnommen werden kann. Solange der Verschmut-
zungsgrad dieses Wassers einen vorgebbaren Grenz-
wert nicht Ubersteigt, wird das ber den Pumpensumpf
25 und die Abfahrleitung 26 entnommene Wasser den
Wasserstrahldlisen 22 Gber die Zufihrungsleitung 23
zugefiihrt. Erreicht der Verschmutzungsgrad den
erwahnten Grenzwert, so wird das (iber den Pumpen-
sumpf entnommene Wasser nicht zurtickgefihrt son-
dern im Rahmen des Porenbeton-Herstellungs-
prozesses anderweitig, beispielsweise als Splilwasser
fur den Schneidgraben, zum NaBmahlen des Sandes
oder als Zuschlagskomponente fur die Porenbetonmi-
schung verwendet.

[0027] Um nach einem solchen Abpumpen des zu
stark verschmutzten Wassers aus dem Reinigungsbek-
ken 20 dieses schnell wieder fullen zu kénnen, ist eine
weitere Zuflhrleitung 28 vorgesehen.

[0028] Der Reinigungsvorgang erfolgt in der Weise,
daB der Siebkorb 14 wesentlich schneller als beim
Absenken in die GieBform in das Reinigungsbecken
soweit eingetaucht wird, daB der gesamte Siebkorbbo-
den und zumindest ein wesentlicher Teil der vertikalen
Siebkorbwande von dem dort befindlichen Wasser
bedeckt werden. Dann wird die Siebanordnung mehr-
fach auf und ab bewegt und dabei gleichzeitig mit Hilfe
der Wasserstrahldisen 22 von auBBen nach innen aus-
gespritzt. Dabei werden die grdbsten Ablagerungen an
den Siebmaschen und auch am Siebkorbrahmen ent-
fernt. Wenn der Siebkorb 14 in das Reinigungsbecken
eingetaucht ist, kann er auBerdem mit Ultraschall
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behandelt werden, wodurch eventuell im Siebkorb
befindliche Kalk- und Zementbrocken zerstért bzw.
soweit zerkleinert werden, daB sie durch die Maschen
des Siebkorbes hindurch ausgesptilt werden kdnnen.
Wenn der Siebkorb 14 dann endgultig aus dem Reini-
gungsbecken 20 herausgezogen wird, wird mit Hilfe der
Wasserstrahldiisen 22 nochmals kraftig gespdlt.
Danach wird die Siebanordnung kurz geriittelt, so daB
an ihr keine Wassertropfen zurtickbleiben, die beim
nachsten GieBvorgang stéren kdnnten.

[0029] Das beschriebene Verfahren bietet die Vorteile,
daB fur jede Charge der Porenbetonmasse, die in einen
Formkasten einzufillen ist, eine saubere Siebanord-
nung zur Verfliigung steht, die ihren Zweck, aus der ein-
geflillten Porenbetonmasse Gasblaschen auszufiltern,
auch dann absolut zuverlassig erfillen kann, wenn sehr
kleine Maschenweiten, beispielsweise im Bereich von 2
bis 4 mm verwendet werden.

Wahrend im Mischer die nachste Porenbetonmischung
entsteht und eine GieBform zugefahren wird, findet der
Reinigungsvorgang statt, der ohnehin nicht langer als 1
Minute in Anspruch nimmt.

[0030] Das beschriebene Umlaufprinzip far das Reini-
gungswasser ist sehr sparsam. Auch kann als ,Frisch-
wasser" fir das Reinigungsbecken Wasser aus der
GieBformenkiihlung oder Kondenswasser vom Autokia-
ven verwendet werden, das aufgrund seiner Warme
eine verbesserte Reinigungswirkung hat.

[0031] Wir der Verschmutzungsgrad im Reinigungs-
becken zu groB, kann auch das Abwasser, wie oben
geschildert, wieder verwendet werden.

[0032] Vor allem ergibt sich eine wesentlich verbes-
serte und gleichmaBigere Qualitit des nach dem
beschriebenen Verfahren hergestellten Porenbetonpro-
dukte.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Bauelementen aus
Porenbeton, das folgende Schritte umfaft:

- Herstellen einer waBrigen Schlamme aus den
Grundmaterialien der Porenbetonmischung,

- Zugabe eines Treibmittels zur Schlamme,

- Durchmischen der Schlamme zur Erzeugung
einer gieB- und treibfdhigen Porenbetonmasse,

- Einbringen einer Siebanordnung in einen
Formkasten,

- Einftillen der Porenbetonmasse durch die Sieb-
anordnung hindurch in den Formkasten,

- Hindurch- und Herausziehen der Siebanord-
nung durch die und aus der in den Formkasten
eingefiillten Porenbetonmasse vor Beginn des
Steigvorgangs,

dadurch gekennzeichnet, daB die Siebanordnung
zumindest nach einigen Fullvorgadngen nach dem
Herausziehen aus der Porenbetonmasse mit Was-
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ser von Ruckstéanden gereinigt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Reinigung nach jedem Fullvor-
gang erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf eine Reinigung durch zumin-
dest teilweises Eintauchen in ein Reinigungsbek-
ken erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Siebanordnung im zumindest
teilweise eingetauchten Zustand auf und ab bewegt
wird.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB3 wahrend des Eintauchens
eine zusatzliche Ultraschallreinigung erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Reinigung
durch Ausspritzen der Siebanordnung mit Wasser
erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei einer korbférmigen Siebanord-
nung die Spritzrichtung von auBen nach innen
gerichtet ist.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daf3 das Ausspritzen mit einer
Vielzahl von Hochdruck-Wasserstrahlen erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, da zum Ausspritzen
Wasser aus dem Reinigungsbecken verwendet
wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verschmutzungsgrad des Was-
sers im Reinigungsbecken Uberwacht und bei
Erreichen eines vorgebbaren Grenzwertes das Rei-
nigungsbecken zumindest teilweise entleert und
mit Frischwasser aufgefallt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da nach dem
Herausziehen der Siebanordnung aus der Poren-
beton-masse eine Vorreinigung durch Riitteln der
Siebanordnung erfolgt

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da nach dem
Reinigungsvorgang ein Abriitteln von Wasserre-
sten von der Siebanordnung erfolgt.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Reinigungseinrichtung
(20,22) fur die Siebanordnung (14) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Reinigungsvorrichtung (20, 22)
ein Reinigungsbecken (20) umfaBt, in das die Sieb-
anordnung (14) zumindest teilweise eintauchbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Reinigungsbecken (20) ein Ulira-
schall-Generator angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Wasserstrahl-
Dusenanordnung (22) zum Ausspritzen der Sieb-
anordnung (14) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Wasserstrahldisenanordnung
(22) eine Vielzahl von Wasserstrahldiisen umfaft,
die langs der oberen Rander des Reinigungsbek-
kens (20) so angeordnet sind, daf sie die Sieban-
ordnung (14) von auBen nach innen durchspritzen.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch
gekennzeichnet, dafl der Wasserstrahldisenan-
ordnung (22) Wasser aus dem Reinigungsbecken
(20) mit Hilfe einer Hochdruckpumpe zugefiihrt
wird.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Einrichtung zum Uberwachen
des Verschmutzungsgrades des Wassers im Reini-
gungsbecken (20) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB an der Siebanord-
nung (14) eine Ruattelvorrichtung (17) vorgesehen
ist.
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