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(57) Anotace:
U zpiisobu vyroby ocelového kordu se alespoii dvé draténa
vlakna, slouZici jako vlakna (10) duse, odvijeji z civek (11),
odvijend vldkna (10) duse se prostiednictvim zafizeni (40) na
udélovani nepravého zékrutu navzijem sdruZuji do provazce
(50) a nejprve se kolem sebe zkrucuji, aby se spiralovits
piedb&Zné zdeformovala, a spirdlovité zdeformovana

jednotliva vlakna (10) duse se za zafizenim (40) na ud&lovéni

nepravého zékrutu v navzajem rovnob&Zném a na sebe
dosednutém stavu ve form¢ duse (60) ovijeji alespoii jednim
drat€nym vlaknem, odvijenym z civky (21), slouZicim jako
obalovy drét (20). Ocelovy kord m4 alespoii dvé draténa
vlakna, jako vlakna (10) duge tvofici dusi (60), ktera ve
svazku probihaji rovnob&zng, navzajem na sebe dosedaji a
maji elastick4 zbytkova napéti v krutu, ktera jsou ve spojeni s
vratnymi silami alespoti jednoho obalového dratu (20),
obklopujiciho vlakna (10) duse, vyruena.
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Zpiisob vyroby ocelového kordu a ocelovy kord

Oblast techniky

Vynilez se tyka zpiisobu vyroby ocelového kordu a ocelového kordu vyrobeného timto zpiiso-
bem.

Dosavadni stav techniky

Ocelové kordy jako vlozky do pneumatik pro vozidla pro zlepSeni jejich jizdnich vlastnosti,
dynamiky, stability a k prodlouzeni jejich Zivotnosti jsou zndmé a obvykle jsou vytvoteny z
lanek, pficemz jedno lanko je vytvofeno jako svazek nejméné dvou, zpravidla viak n&kolika
Jednotlivych drat, které jsou kolem sebe navzajem stoteny a/nebo kolem sebe navzajem
zkrouceny. Vyroba lanka se piitom provadi prostfednictvim zvla$tniho splétaciho stroje a je
nékladna.

Dale jsou znamy ocelové kordy, jejichz duse sestava ze stredového vrstveného svazku dratd,
ktery se jiZ nevyrabi zvla§tnim splétacim zpisobem, nybrz pfimo p#i splétani lana.

Ze spisu DE-A 26 19 086 je zndamy zpiisob vyroby ocelového kordu, pfi némz se z civek odviji
vice draténych vldken, slouZicich jako vlikna duSe. Tato vlikna se sdruzuji do provazce a na
hranach vodiciho otka se v ostrém Ghlu ohybaji, pfitemZ se Sroubovité deformuji. Principialng
stejnym zpilsobem se obalovy drat, ktery se odviji z civky, rovnéz na hranach dalsiho vodiciho
ocka v ostrém tthlu ohyba a piitom rovnéz Sroubovité deformuje. Spoleénd zahnuta vlakna duse
se v misté tvofeni lana ovijeji pfedem zdeformovanymi obalovymi draty. Lano, které timto
zplsobem vznikne, je vedeno parem kladek k zafizeni na ud&lovani nepravého zakrutu, které
vznikly ocelovy kord plasticky deformuje a sniZuje zbytkové napéti v krutu. U zndmého zpiisobu
vyroby miize dojit k poskozeni mosazného povlaku na draténych vlaknech $roubovitou defor-
maci zplisobovanou hranami vodiciho o¢ka. Poskozeni mosazného povlaku vede ke zhorSeni
pfilnavosti k pryZi pneumatiky. Dale mizZe u tohoto zplisobu vyroby dojit k zhorSeni vlastnosti
Jednotlivych vlaken tehdy, kdyZ vzniknou lokalni otladena mista. Tim se zhor$i mez Ginavy, takze
Jednotliva vldkna nejsou vhodna pro cyklické zatiZeni, protoze lokalni otladena mista piedstavuji
vychozi body pro vznik inavovych lomd.

Ze spisu EP 0 492 682 je znamy zpiisob vyroby ocelového kordu, pfi némz se draténa vlakna,
slouzici jako vldkna duSe, odvijeji z civek a zkrucuji se podle své vlastni podéiné osy. Tato
vlékna dule se potom svad&ji k sob& v jediné rovin& a uspotddaji navzijem rovnob&zné ve
vzajemném dosednuti na sebe, nacez se obali obalovym dratem. Jedno nebo nékolik jadrovych
vlaken neboli vldken duSe, uspofadanych v jedné roving, nebo rovina jadrovych vldken jako
celek, ma elasticka zbytkova napéti v krutu. Tato elasticka zbytkova napéti v krutu jsou zvolena
tak, Ze svazek drath zlistdva po celé své délce v podstaté plochym, pokud na néj neptisobi zadné
vn&j3 sily. Velikost a smér zbytkovych napéti v krutu se pfitom zvoli tak, Ze elasticka zbytkova
napéti v krutu jadrovych vldken se vyrudi se zbytkovymi silami obalovych vldken. Vyroba
takovych plochych svazki drati je v8ak obtiZna a technicky ndro&na, protoZe jednotliva vliakna
musi byt udrZovana v jedné roving.

Ukolem vynalezu je vytvofit zplisob vyroby ocelového kordu, pfi némZ nedojde k poskozeni
povlaku dratu nebo ke vzniku mistnich otlaenych mist. Ukolem vynalezu rovnéz je vytvofit
ocelovy kord vyrobeny timto zpisobem.
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Podstata vynalezu

Uvedeny kol spliiuje zpisob vyroby ocelového kordu, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
A: alesponi dvé drat€na vlakna, slouZici jako vlakna duse, se odvijeji z civek,

B: odvijena vlakna duse se prostiednictvim zafizeni na ud&lovani nepravého zakrutu navzajem
sdruzuji do provazce a nejprve se kolem sebe zkrucuji, aby se spirlovité predb&zné zdeformova-
la, a

C. spiralovité zdeformovana jednotlivd vlakna duSe se za zafizenim na ud&lovéani nepravého
zékrutu v navzdjem rovnobéiném a na sebe dosednutém stavu ve form& dude ovijeji alespoit
Jednim draténym vlaknem, odvijenym z civky, slouzicim jako obalovy drat.

U zpisobu podle vynilezu se vlakna duSe prostfednictvim zafizeni na udglovani nepravého
zakrutu kolem sebe navzijem zkrucuji, aby u nich doslo ke spiralovité plastické deformaci. Za
zafizenim na udélovani nepravého zikrutu se spirdlovit¢ zdeformovana jednotliva vlikna v
navzdjem na sebe dosednutém stavu ovijeji obalovym dratem. Podstatna vyhoda zpiisobu vyroby
podle vynilezu spo¢iva v Setrné plastické deformaci draténych vlaken prostfednictvim zatizeni
na udélovani nepravého zikrutu, pti€emZ nedochazi ani k poskozeni povlaku ani ke vzniku
lokalnich otlafenych mist. Proto ma ocelovy kord vyrobeny zpisobem podle vynéalezu dobrou
piilnavost k pryZi pneumatiky a ma vysokou mez Ginavy.

Podle vyhodného provedeni zpiisobu podle vynalezu se v kroku B spole&né kolem sebe navzajem
zkrucuji tii nebo Ctyfi vlakna duse, pfi€emZ v pfidavném kroku C se spojuji dva nebo vice
provazci se dvéma, tfemi nebo ¢tyfmi kolem sebe navzajem zkroucenymi vlakny duse.

Podle dal$iho vyhodného provedeni se alespoti dv& vlékna duse se levotogivé nebo pravotodivé
zkrouti kolem sebe navzajem, pfi¢emz kolem pfedb&zné zdeformovanych vlaken duse se rovnéz
levotoivé nebo pravotogivé navine alespofi jeden obalovy drat.

Ocelovy kord se po ovinuti draténym vlaknem slouZicim jako obalovy drat s vyhodou stla&i do
ovalného tvaru. Ocelovy kord se do ovalného tvaru s vyhodu stlaéi parem valci.

Vyse uvedeny kol dale spliiuje ocelovy kord vyrobeny zpiisobem podle vynalezu, se svazkem
dratd, pii¢emz podstatou vynalezu je, Ze alespoii dv& draténa vlakna jako vlakna tvotici dusi
probihaji rovnob&zné a navzijem na sebe dosedaji, pfi¢emz obsahuji elasticka zbytkové napéti v
krutu, kterd jsou ve spojeni s vratnymi silami alespoii jednoho obalového dratu, obklopujiciho
vlékna dule, vyruSena. Svazek drati podle vynalezu miZe byt vyroben jednoduse, protoZe
draténa vlikna duse neleZi v jedné roving uspofadana rovnobéZng vedle sebe, coZ je spojeno s
dal$imi naklady, nybrz jsou sdruzena do tvaru svazku. Vhodnou volbou elastickych zbytkovych
napé€ti v krutu se dosahne jednoduché zpracovatelnosti pfi pogumovani, protoze svazek drati
podle vynalezu pii pogumovani ziistava leze naplocho.

Ocelovy kord, vyrobeny zptsobem podle vynalezu, ma ve své nejjednodussi formé téi draténa
vlékna, z nichz dvé jako vlékna duse jsou spiralovité zdeformovana a jsou ovinuta rovnéz
spiralovité zdeformovanym obalovym dratem. Pfitom se vldkna duse prostfednictvim zafizeni na
ud€lovani nepravého zakrutu vhodnym zpisobem s pozadovanou frekvenci otaeni kolem sebe
navzajem zkrucuji, aby se za zafizenim na udé€lovani nepravého zakrutu opét navzijem rovno-
b&Zng, avsak se spirdlovitou deformaci, svadéla k sobé. Kolem tohoto svazku rovnobéZnych
Jednotlivych vldken se do tvaru spirdly navine dalsi vldkno se stejnym stoupanim a tolivosti,
Jakou maji zdeformovana jednotliva vlakna. Timto vytvofenim svazku dratd podle vynalezu se
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jednotliva vldkna ani neposkodi, ani se mistn& nezdeformuji, take takto vyrobeny ocelovy kord
pro pneumatiky ma velmi dobrou mez tinavy, zejména pii vysokém namahani v tlaku.

Podle vyhodného provedeni vynalezu jsou alespoit dvé vlékna duse zdeformovéna spiralovits
pravotoCivé nebo levotoCivé a alespoii jeden obalovy drat obklopuje alespoti dvé vlakna duse
rovnéZ pravotocCivé nebo levotolive.

Stoupani spirdlovité predbéZné zdeformovanych vliken duie s vyhodou odpovida stoupani
obalového drétu, ktery je obklopuje. Stoupani predb&Zn& zdeformovanych vliken a stoupéani
obklopujiciho obalového drétu je s vyhodou mezi 6 mm a 30 mm. Vn&jsi primér spiraly kazdého
piedem zdeformovaného vldkna duse je s vyhodou mezi 0,1 a 0,5 mm. Primér vlaken duse je s
vyhodou mezi 0,12 a 0,5 mm.

Podle zv1ast’ vyhodného provedeni vynalezu je upravena jedna nebo vice vrstev obalovych dratd,
které jsou ovinuty kolem alespoii dvou vldken duse. Tim se vyrobi svazek drati pro kord pro
pneumatiky, u néhoz drity svazku dratd tvoficich dusi pfi pouZiti ve vyztuZnych pasech
pneumatik ze svazku lana nemigruji. Svazek drati podle vynilezu lze vyrobit velmi levng,
protoZe svazek drati tvoficich dusi nevyZaduje pouZiti zadného zvlastniho pracovniho postupu,
nybrZz se vyrabi ve vyrobni lince, v niZ se provadi cela vyroba.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu vlakna duse a obalové draty maji stejny primér.
Vlakna duSe a obalové draty mohou mit s vyhodou rizné priméry.

Ocelovy kord je s vyhodou opatien spiralovitym dratem obklopujicim obalové draty

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynélezu ma ocelovy kord zplo§tély, v podstaté ovalny tvar.
Tento ovalny tvar podle vyndlezu ma pro pouZiti v pneumatikach zna¢né vyhody, zejména na
zékladg riizné tuhosti ocelového kordu v radialnim a bonim sméru. Zplostély, v podstaté ovalny

tvar miize vzniknout napfiklad stlatovanim ocelového kordu mezi parem valci.

Kone¢né je vyhodné, kdyz pomér Sitky k vySce zplo§télého ocelového kordu &ini 1,15 az 1,50.

Piehled obrazki na vvkresech

Vynélez bude dale blize objasnén na piikladech provedeni podle priloZenych vykresi, na nich?

obr. 1 znazoriuje schematicky zpiisob vyroby podle vynalezu ocelového kordu podle vynalezu
podle obr. 4,

obr. 2 schematicky zplisob vyroby podle vynalezu ocelového kordu podle vynéalezu podle obr.3,

obr. 3 schematicky v perspektivnim pohledu ocelovy kord podle vynélezu se dvéma spiralovité
pfedem zdeformovanymi a rovnob&zné na sebe navzijem dosedajicimi vlakny duse, ktera jsou
spiralovité ovinuta obalovym dratem,

obr. 4 ocelovy kord podle vynalezu z obr. 3, avSak se Sesti spiralovité predem zdeformovanymi a
rovnobézné na sebe navzajem dosedajicimi vldkny duse,

obr. 5 schematicky v perspektivnim pohledu ocelovy kord podle vynalezu se tfemi spiralovits
piedem zdeformovanymi a rovnob&zn€ na sebe navzajem dosedajicimi draténymi vlakny,
tvoficimi dusi, kterd jsou ovinuta jednou vrstvou $esti obalovych drati, a
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obr. 6 dalsi provedeni ocelového kordu podle vynalezu s dusi ze dvanicti spiralovitd predem
zdeformovanych draténych vldken, kter jsou obklopena jednou vrstvou obalovych dratii, ktera
Je opét obklopena spiralovité navinutym dratem.

Piiklady provedeni vynélezu

Na obr.3 az 6 jsou znazornéna riizna provedeni ocelovych kordii podle vynédlezu s odlisnym
poctem draténych vlaken tvoficich dudi ocelového kordu. Na obr. 3 je znazornéno prvni prove-
deni ocelového kordu podle vynélezu se svazkem drati se dvéma vlakny 10 duse, tvoficimi dusi
60, ktera jsou sto¢ena do spiraly a rovnob&Zng na sebe navzajem dosedaji. Ob& vlakna 10 duse
Jsou obklopena dal§im vlaknem jako obalovym dratem 20, pti¢emz obalovy drat 20 je navinut na
spiralovy tvar vidken 10 duSe se stejnym stoupanim a todivosti. Ve znazornéném provedeni jsou
vldkna 10 due stocena do spirlovitého tvaru levotogive, priSemz obalovy drat 20 je navinut
kolem obou vldken 10 duSe rovné&z levotogive. Stoupani &ini u znazornéného ocelového kordu
obvykle pfiblizn¢ 14 mm, pii¢emz primér vldken 10 duse a obalového dratu 20 je p¥iblizng
0,28 mm.

Na obr. 4 je znazornéno dalsi provedeni ocelového kordu podle vynélezu podle obr. 3, u n&hoz je
duSe 60 vytvofena ze 3esti spiralovité stodenych a rovnob&Zné na sebe navzijem dosedajicich
vlaken 10 duse, ktera jsou spiralovité sto¢ena levotodivé a jsou levotogivé ovinuta sedmym
vlaknem jako obalovym dratem 20. U tohoto provedeni miiZe stoupéni &init naptiklad 18 mm a
primér pouzitych viaken miize byt 0,35 mm.

V uvahu pfipadaji pfirozené rovnéz ocelové kordy se svazky dratd, které maji jesté vétsi pocet
draténych vlaken. S piibyvajicim poctem draténych vlaken v dusi se primér draténych vlaken
zvoli men3i. Stoupéni se stanovi podle potieby a primér obalového dratu se miZe zvolit stejny
Jjako priimér draténych vlaken v dusi, aviak mizZe byt i od jejich priméru odli$ny. U svazku dratt
tvoficich dusi, ktery je vytvofeny ze dvanacti spiralovité zdeformovanych draténych vlaken, &ini
stoupani napfiklad s vyhodou 12,5 mm, primér draténych vlaken 0,22 mm a primér obalového
dratu obklopujiciho svazek drati duse 0,15 mm.

Na obr. 5 je znazornéno dal3i provedeni ocelového kordu podle vynalezu schematicky v perspek-
tivnim pohledu. DuSe 60 ocelového kordu je vytvofena ze tii spiralovité pfedem zdeformovanych
vlaken 10 duse, ktera na sebe dosedaji rovnobézng. Tato vidkna 10 duse jsou obklopena vrstvou
Sesti tésn€ na sebe navzdjem dosedajicich obalovych drati 20, které maji stejnou todivost jako
vladkna 10 duSe. Z divodu lepsi piehlednosti jsou vldkna 10 duse znazornéna jako del3i nez
obalové draty 20. Tocivost vidken 10 duse viak miZe byt rovn&Z opaéna nez to&ivost obalovych
dratd 20.

Takové tésné obaleni duse 60 vrstvou obalovych dratii 20 ma tu vyhodu, Ze vldkna 10 duse ve
svazku rovnéZ pfi pouZiti jako vyztuZny pas nemohou ze svazku lana migrovat. Kromé toho je
vyroba takového ocelového kordu velmi levna, protoze duse 60, jak bude podrobnéji popsano
dale, nevyZaduje pouziti Zadné zvlastni operace, nybrZ miiZe byt vyrabéna v jedné vyrobni lince
v ramci celé vyroby ocelového kordu.

U provedeni, zndzornéného na obr. 5, maji vldkna 10 duse s vyhodou priimér 0,2 mm a obalové
draty 20 maji pramér 0,35 mm.

Na obr. 6 je znazornény ocelovy kord podle vynalezu, podobny provedeni podle obr. 5, ktery ma
dusi 60 provedenou ze dvanacti levotogivé spiralovité pfedem zdeformovanych vlaken 10 duse,
ktera jsou obklopena levotoCivou vrstvou z patnacti obalovych dratii 20. U tohoto provedeni maji
vSechny draty s vyhodou tentyZ pramér 0,175 mm. Ocelovy kord, zndzornény na obr. 6, je navic
JeSté pravotoCivé ovinut spiralovitym dratem 30. Pramér spiralovitého dratu 30 je napiiklad
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0,15 mm. Tocivost vidken 10 duSe miZe byt samoziejmé i u tohoto provedeni opa&na ne¥ todi-
vost obalovych drati 20.

Na obr.1 je schematicky znizornén zplsob vyroby podle vynalezu ocelového kordu podle
vynalezu, znizornéného na obr. 4. Pro vyrobu tohoto ocelového kordu s jednim svazkem drati
tvoricich dusi 60 ze Sesti draténych viaken se v prvni pracovni operaci A vldkna 10 duse odvijeji
ze Sesti civek 11. Ve druhé pracovni operaci B se vidy tii ze Sesti vidken 10 duse prostied-
nictvim vodicich kladek 15 svadgji k sob& do jednoho provazce 50, aby se nasledné ve tieti
pracovni operaci C prostiednictvim dvou zafizeni 40 na ud&lovani nepravého zakrutu spiralovité
pfedem zdeformovala vzdy pravotolivé s nastavenym stoupdnim, zde 18 mm. Po opusténi
zafizeni 40 na udélovani nepravého zakrutu se oba svazky vzdy se tfemi vlakny 10 duse ve &tvrté
pracovni operaci D prostiednictvim vodicich kladek 15 sestavuji do svazku ze Sesti vliken 10
duse, ktera tvofi dusi 60 vyrabéného ocelového kordu. Duse 60, ktera sestava ze Sesti viaken 10
duSe, pravotoCivé spirdlovité zdeformovanych, se ve stejné pracovni operaci ovine obalovym
dratem 20, ktery se v paté pracovni operaci E odviji z dal3i civky 21, a v $esté pracovni operaci F
se pravotoCivé s pfedem stanovenym stoupanim, napiiklad 18 mm, navine kolem duse 60.
Vysledkem tohoto zpiisobu vyroby je ocelovy kord podle vynilezu, znazorn&ny na obr. 4,
pii¢emzZ jak ocelovy kord, zndzornény na obr. 4, tak i ocelovy kord, zndzorn&ny na obr. 3, maji
levotodiva vlakna 10 duse a obalové draty 20.

Draténa vlakna, pouZita u tohoto zptisobu vyroby, jsou s vyhodou provedena z valcovaného dratu
z oceli obsahujici 0,6 a2 0,9 % C, 0,4 az 0,8 % Mn a 0,1 az 0,3 % Si, jakoZ i maximaln& 0,03 %
S, P a dalSich obvyklych doprovodnych prvki. Valcovany drat se pfedem v n&kolika stupnich z
55mm valcovanim nebo taZenim zpracuje na mensi primér, tepelné zpracuje a pred
nésledujicim, poslednim, stupném, vétinou taZenim za mokra, opatii povlakem z mosazi. Mosaz
se pii taZeni vyuZije jako "mazivo", aviak primarné slouzi k pfilnuti ocelového kordu ke smési
pryZze pneumatiky. Vyroba ocelovych kordi se provadi zkrucovanim a splétanim draténych
vlaken vhodného poctu a tvaru, pfi¢emzZ p¥i volbé strojnich parametrii je nutno nalézt vhodnou
kombinaci velikosti civek a frekvence otageni pfi ovijeni, protoZe vysoka frekvence otadeni pii
ovijeni je spojena s malymi pouZitymi civkami a nizka frekvence otadeni s velkymi pouzitymi
civkami.

Znézornény zplsob vyroby ocelového kordu podle vynalezu je vhodny k vyrob& ocelovych kordi
s dusi tvofenou svazkem dvou az tficeti draténych vlaken, p¥i¢emZ je moZno si predstavit rovnsz
konstrukce ocelovych kordi stejného druhu s vice nez tficeti draténymi vlakny.

Na obr. 2 je znizornén zpiisob vyroby ocelového kordu podle vynalezu, znazornéného na obr. 3.
V prvni pracovni operaci A se odvijeji dvé vlakna 10 duse ze dvou civek 11 a ve druhé pracovni
operaci B se svadéji k sob&. Obé vldkna 10 duse se ve tieti pracovni operaci C prostiednictvim
zafizeni 40 na udélovani nepravého zakrutu pravotolivé spiralovité deformuji s nastavenym
stoupanim, napfiklad 14 mm. Tato ob& spiralovité kolem sebe navzajem zkroucena vlakna 10
duse tvofi dusi 60 vyrabéného ocelového kordu. V daldi pracovni operaci E se tfeti draténé
vlakno odviji z dal8i civky 21 a jako obalovy drat 20 se v posledni pracovni operaci F
pravotoCivé, se stoupanim napfiklad 14 mm, navine kolem duse 60.

Podle dalSiho provedeni vynalezu se vySe popsané ocelové kordy podle vynilezu stladi do
ovalného tvaru. Tento postup je vhodny zejména u ocelovych kordd, které jsou znazornény na
obr. 5 a 6. Ovalny tvar ocelového kordu miiZe byt vytvoren naptiklad stlaenim ocelového kordu
mezi dvéma valci. Na zakladé rizné tuhosti v radidlnim a bo¢nim sméru mé ovalny tvar
ocelového kordu pro pouZiti v pneumatice zna¢né vyhody.

Ocelovy kord podle vynalezu je vyrobitelny jednoduse a levné a ma vynikajici vlastnosti, zejmé-
na pfi naméhdni v tlaku. MiZe se snadno pogumovat, protoze zbytkova napéti v krutu jsou
smérem ven vyruSena, takZe ocelovy kord zistiva pfi pogumovani leZet naplocho. RovnéZ
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schopnost migrace pouZitych draténych vléken z lana, pouzitého jako vyztuZny pas, je velmi
mala. Provedenim podle vynélezu je moZno vyrobit velky pocet konstrukci ocelového kordu,
které pokryji Sirokou oblast pouZiti, po¢inaje ocelovymi kordy pro pneumatiky pro osobni
automobily pfes pneumatiky pro lehké nakladni automobily aZ po pneumatiky pro t&7ké nakladni
automobily a autobusy.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby ocelového kordu, vyznaéujici se tim,Ze
A: alespoit dvé draténa vldkna, slouzici jako vldkna (10) duse, se odvijeji z civek (11),

B: odvijena vldkna (10) duse se prostfednictvim zafizeni (40) na udg&lovani nepravého zakrutu
navzajem sdruzuji do provazce (50) a nejprve se kolem sebe zkrucuji, aby se spiralovité pred-
b&Zné zdeformovala, a

C: spirdlovité zdeformovana jednotliva vldkna (10) duse se za zafizenim (40) na udé&lovani
nepravého zakrutu v navzijem rovnob&éZném a na sebe dosednutém stavu ve formé duse (60)
ovijeji alespofi jednim draténym vliknem, odvijenym z civky (21), slouZicim jako obalovy drat
(20).

2. Zpisob podle niaroku 1, vyznadujici se tim, Ze v kroku B se spole¢né kolem
sebe navzdjem zkrucuji tfi nebo Ctyfi vldkna (10) duse, pfi¢emZ v pfidavném kroku C se spojuji
do duse (60) dva nebo vice provazcl (50) se dvéma, tiemi nebo &tyfmi kolem sebe navzijem
zkroucenymi vlakny (10) duse.

3. Zpiisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se tim, Ze alespoti dvé vlakna (10)
duSe se levotoCivé nebo pravotolivé zkrouti kolem sebe navzijem, pfi¢emz kolem piedb&zng
zdeformovanych vlaken (10) duse se rovnéz levotoivé nebo pravotodivé navine alespoii jeden
obalovy drat (20).

4. Zpisob podle jednoho z narokti 1 az3, vyznadujici se tim, Ze ocelovy kord se
po ovinuti draténym vlaknem slouZicim jako obalovy drat stlai do ovalného tvaru.

5. Zpisob podle niroku 4, vyznacdujici se tim, Ze ocelovy kord se do ovalného
tvaru stlaci parem valci.

6. Ocelovy kord, vyrobeny zplisobem podle jednoho z narokii 1 az 5, vyznaéujici se
tim, Ze alespoii dvé draténé vlakna, jako vldkna (10) duse tvorici dusi (60), ve svazku probihaji
rovnob&Zné, navzijem na sebe dosedaji a maji elasticka zbytkova napéti v krutu, kterd jsou ve
spojeni s vratnymi silami alespoti jednoho obalového dratu (20), obklopujiciho vlikna (10) duse,
vyruSena.

7. Ocelovy kord podle ndroku 6, vyznadujici se tim, Ze alespoit dvé vlidkna (10)
duSe jsou zdeformovana spirdlovité pravotodivé nebo levotodivé a alespoii jeden obalovy drét
(20) obklopuje alespori dvé vidkna (10) duse rovnéz pravotodivé nebo levotodivé.
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8. Ocelovy kord podle naroku 6 nebo 7, vyznaéujici se tim, Ze stoupani spirdlovits
piedb&Zn€ zdeformovanych vlédken (10) duse odpovida stoupéni obalového dratu (20), ktery je
obklopuje.

9. Ocelovy kord podle jednoho z narokii 6 az8, vyznacdujici se tim, Ze stoupani
pfedbéZné zdeformovanych vléken (10) a stoupani obklopujictho obalového dratu (20) je mezi

6 mm a 30 mm.

10. Ocelovy kord podle jednoho z narokii 6 az 9, vyznadujici se tim, Ze vngjsi
pramér spiraly kazdého pfedem zdeformovaného vldkna (10) duse je mezi 0,1 a 0,Smm.

11. Ocelovy kord podle jednoho z nérokii 6 az 10, vyznadujici se tim, %e promér
vlaken (10) duse je mezi 0,12 a 0,5 mm.

12. Ocelovy kord podie jednoho z narokii 6 a% 11, vyzna&ujici se tim, Ze je opatien
Jjednou nebo vice vrstvami obalovych drati (20), které obklopuji alespoti dvé vlakna (10) duse.

13. Ocelovy kord podle jednoho z narokii 6 a7z 12, vyzna&ujici se tim, Ze vlikna (10)
du3e a obalové draty (20) maji stejny prumér.

14. Ocelovy kord podle jednoho z narokii 6 az 12, vyznaéujici se tim, Ze vlakna (10)
duse a obalové draty (20) maji riizné priméry.

1S. Ocelovy kord podle jednoho z nérokii 6 az 14, vyznadujici se tim, Ze je opatien
spiralovitym dratem (30) obklopujicim obalové draty (20).

16. Ocelovy kord podle jednoho z naroklt 6 az 15, vyznaéujici se tim,Ze ma zplo§te-
ly, v podstaté ovalny tvar.

17. Ocelovy kord podle naroku 16, vyznadujici se tim, Ze pomér Sitky k vysce
zplostélého ocelového kordu €ini 1,15 az 1,50.

3 vykresy
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