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(57) Das Verfahren zur Wirmebehandlung thermoplastbeschichteter Faserstoffbahnen erfolgt durch periodische
Erwarmung und einseitige Kontaktkiihlung. Das Ziel der Erfindung besteht in der Verringerung erforderlicher
Trocknungszeiten bei Einhaltung der geforderten Qualitatsmerkmale. Dies wird erreicht, indem durch definierte
Erwdrmung und Kithlung der Faserstoffbahn der thermoplastische Beschichtungsfilm unterhalb des
Vicat-Erweichungspunktes gehalten wird und dabei der DesorptionsprozeR des Faserstoffs weitestgehend
aufrechterhalten wird.
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Patentanspruch:

Verfahren zur Warmebehandlung von thermoplastbeschichteten Faserstoffbahnen, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die Faserstoffbahn durch einseitige periodische thermische Beanspruchung und
nachfolgende Kontaktkihlung des Beschichtungsfilms unterhalb der Vicat-Erweichungstemperatur
verbleibt, indem die einseitig zugefiihrte Warmeleistung in Abhangigkeit vom Trocknungsverhalten
der Faserstoffbahn begrenzt und der Desorptionsprozel des Faserstoffes weitestgehend
aufrechterhalten wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wirmebehandiung thermoplastbeschichteter Faserstoffbahnen durch periodische
Konvektionstrocknung und Kontaktkiihlung.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, thermisch empfindliche Faserstoffbahnen mit einer definierten Temperatur und entsprechend langen
Trocknungszeiten ohne Schidigung zu trocknen. Dazu ist durch die Lange des Trocknu ngskanales ein hoher technischer
Aufwand erforderlich.

Nach der PS EP 0109547 ist bekannt, da8 durch die Erwarmung mittels Strahlung und einer anschlieBenden Luftkiihlung eine
Verkirzung der Trocknungszeit erreicht werden kann. s

Diese Lésung besitzt den Nachteil, daB bei beidseitiger Luftkithlung der wirmeempfindlichen Materialien, der durch die
vorherige Erwarmung erreichte Trocknungseffekt nicht erhalten wird, und eine erneute Aufnahme von Feuchte aus der
Umgebung erfolgen kann. Dadurch kann keine wesentliche Verringerung des Trocknungsweges erreicht werden. Des weiteren
muB bedingt durch die hohe Strahlungswérme, um eine Uberhitzung der Materialbahn zu vermeiden, eine zwischenzeitliche
Zwangsliftung erfolgen, die zu erheblichen Energieverlusten flhrt. '

in der PS GB 1322599 ist ein Verfahren benannt, dal den Durchlauf warmeempfindlicher Materialien von mehreren
Erwarmungs- (100-300°C) und Kihizonen {50°C) charakterisiert. Durch eine Periodendauer von 5 bis 13s wird eine Schédigung
der Beschichtung vermieden. Dieses Verfahren besitzt den Nachteil, daR nur durch die Verénderung der Geschwindigkeit des
Transportbandes die EinfluBnahme der Temperatur der Erwérm- und Kihlzone auf das Trocknungsgut geregeit und bei
beidseitiger Luftkihiung eine erneute Aufnahme von Feuchte aus der Umgebung erfolgen kann, was die Trocknungseffektivitat
erheblich beeintrachtigt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, einen flachigen und einseitig beschichteten Werkstoff durch thermische Behandlung auf einen
vorgegebenen Wert zu trocknen, ohne daR an dem Werkstoff mit feuchtigkeitsbindenden Eigenschaften sowie der Beschichtung
eine schadigende Veranderung auftritt. )

Ein weiteres Ziel der Erfindung besteht darin, die Bahnlange im Abschnitt der Warmeeinwirkung so kurz wie maglich zu halten,
damit einerseits die genannte Schadigung vermieden wird und andererseits Energie und Anlagekosten minimiert werden.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei konstanter Bahngeschwindigkeit durch Wechsel von Warmezufuhr und partieller
Abkiihlung der wirmeempfindlichen beschichteten Werkstoffseite die Warmebelastung unter dem fiir den Werkstoff kritischen
Wert zu halten.

Erfindungsgemal wird das erreicht, indemn die Werkstoffbahn nach jeder Warmebehandlung mit der warmeempfindlichen Seite
{iber eine Kiihiwalze gefiihrt wird, so daB sich vorzugsweise die Abkihlungin der wiarmeempfindlichen Schicht vollzieht.

Die Anzah! der Erwarmungs- und Kiihlphasen richtet sich nach der Empfindlichkeit und der gewahlten Temperaturhdhe in der
Trocknungszone.

Trocknungs- und Kiihitemperaturen miissen so angepalit sein, dafd der erforderliche Energieaufwand ein Minimum darstellt.

Ausfiihrungsbeispiele
Die Erfindung wird nachstehend anhand der Beispiele naher erldutert.

Beispiel 1

Ein Echt-Pergamentpapier, 60 g/m?, Qualitétsstufe A nach TGL 37 234, beschichtet mit Polyéthylen niederer Dichte, Sorte

AL 23 FAnach TGL 29979 mit einer flichenbezogenen Masse von 10g/m?wird durch eine einseitige Konvektionstrocknung von
der unbeschichteten Papierseite warmebehandelt. Die diskontinuierliche Warmebehandlung erfolgt periodisch durch

3 Erwirmungs- und 3 Abkihlungsphasen. Bej einer Lufttemperatur von 120°C betragt die Dauer der Erwarmungsphase 3s und
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die der Abklihlungsphase 0,5s. Die Abkﬁhlungsbedingungen entsprechen einem Gleichgewichtsklima von 40°Cund 30%
relativer Luftfeuchte. Der Feuchteanteil des beschichteten Papiers betragt

= vor der Warmebehandlung 7,0%

~ nachder Wérmebehandlung 3,8%.

Dieser Werkstoff wird anschlieRend aufdem LDPE-Beschichtungsfilm im Hochvakuum mit Aluminium bedampft,

Beispiel 2

Ein PapierfurPlastbeschichtung von 60g/m?nach TGL 24362, beschichtet mit Polyathylen niederer Dichte, Sorte AL 23 FA nach
TGL 29979 mit einer flaichenbezogenen Auftragsmasse von 156g/m? wird nach Beispiel 1 einer Wiérmebehandiung unterzogen, -
Die diskontinuierliche Wérmebehandlung besteht aus 2 Erwdrmungs- und 2 Abkiihlungsphasen. Bei einer Lufttemperatur von
125°C, einer Dauer der Erwdrmungsphase von 3s, bei Abkihlungsbedingungen nach Beispiel 1 dndert sich der Feuchteanteil des
LDPE-beschichteten Papiers von 4,0 auf 1,5%. AnschlieRend wird der Werkstoff auf der Beschichtungsseite mit einer
Aluminiumaufdampfschicht im Hochvakuum versehen.
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