
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202420864326.8

(22)申请日 2024.04.24

(73)专利权人 四川佳力为硬质合金有限公司

地址 611100 四川省成都市温江区成都海

峡两岸科技产业开发园蓉台大道南段

119号

(72)发明人 程新平　赵涛　

(74)专利代理机构 成都聚蓉众享专利代理有限

公司 51291

专利代理师 孔静

(51)Int.Cl.

B25B 11/00(2006.01)

G01B 21/20(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种轮廓测量定位装置

(57)摘要

本实用新型涉及测量定位技术领域，公开了

一种轮廓测量定位装置，包括测量台，所述测量

台上表面的中部开设有定位槽，还包括定位块和

活塞，所述定位槽的内壁开设有导气槽，所述导

气槽与定位块一一对应，所述活塞滑动连接在导

气槽的内部。本实用新型通过气泵充气管和电磁

阀的结合，能够向导气槽内充气，经活塞和连接

杆能够推动定位块与定位槽内的零部件贴合，通

过定位块的数量为六组，进一步六组定位块能够

对不同形状的零部件进行夹固定位，通过导气槽

的内壁固定连接有气压传感器，能够检测导气槽

内的气压，进一步检测并控制定位块对零部件的

夹固力度。
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1.一种轮廓测量定位装置，包括测量台(1)，所述测量台(1)上表面的中部开设有定位

槽(11)，其特征在于，还包括定位块(12)和活塞(14)，所述定位槽(11)的内壁开设有导气槽

(13)，所述导气槽(13)与定位块(12)一一对应，所述活塞(14)滑动连接在导气槽(13)的内

部，所述活塞(14)靠近定位槽(11)一侧的中部水平固定安装有连接杆(15)，所述连接杆

(15)的一端贯穿导气槽(13)并与定位块(12)一侧的中部固定连接，所述活塞(14)经连接杆

(15)与定位块(12)固定连接，所述导气槽(13)远离定位槽(11)一侧的内壁中部固定连接有

气压传感器(19)。

2.根据权利要求1所述的一种轮廓测量定位装置，其特征在于：所述定位块(12)的数量

为六组，六组所述定位块(12)均匀分布在定位槽(11)的内侧。

3.根据权利要求1所述的一种轮廓测量定位装置，其特征在于：所述导气槽(13)远离定

位槽(11)一侧的内壁贯穿安装有气泵充气管(16)和排气管(17)，所述气泵充气管(16)和排

气管(17)的内部均设置有电磁阀(18)。

4.根据权利要求1所述的一种轮廓测量定位装置，其特征在于：所述连接杆(15)的外侧

套设有复位弹簧(2)，所述复位弹簧(2)的两端分别与活塞(14)的外侧和导气槽(13)的内壁

固定连接。

5.根据权利要求1所述的一种轮廓测量定位装置，其特征在于：所述连接杆(15)与导气

槽(13)的尺寸相配合，所述定位块(12)与定位槽(11)的尺寸相配合。
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一种轮廓测量定位装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及测量定位技术领域，具体为一种轮廓测量定位装置。

背景技术

[0002] 在零部件生产过程中，需要对零部件进行扫描作业，但是在扫描前，需要对零部件

进行定位作业，提高零部件扫描过程中的稳定性。

[0003] 发明人发现现有技术中至少存在以下问题没有得到解决，现有的轮廓测量定位装

置，功能单一，只能够对单一尺寸的零部件进行定位，但是在零部件生产过程中，规格较多，

需要生产与零部件对应尺寸的定位夹具，增大了生产成本，同时影响工作效率。

[0004] 因此我们提出一种轮廓测量定位装置，能够对不同规格的零部件进行定位夹固。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种轮廓测量定位装置，解决了背景技术中所提出的

问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种轮廓测量定位装置，包括测

量台，所述测量台上表面的中部开设有定位槽，还包括定位块和活塞，所述定位槽的内壁开

设有导气槽，所述导气槽与定位块一一对应，所述活塞滑动连接在导气槽的内部，所述活塞

靠近定位槽一侧的中部水平固定安装有连接杆，所述连接杆的一端贯穿导气槽并与定位块

一侧的中部固定连接，所述活塞经连接杆与定位块固定连接，所述导气槽远离定位槽一侧

的内壁中部固定连接有气压传感器。

[0007] 作为本申请技术方案的一可选方案，所述定位块的数量为六组，六组所述定位块

均匀分布在定位槽的内侧。

[0008] 作为本申请技术方案的一可选方案，所述导气槽远离定位槽一侧的内壁贯穿安装

有气泵充气管和排气管，所述气泵充气管和排气管的内部均设置有电磁阀。

[0009] 作为本申请技术方案的一可选方案，所述连接杆的外侧套设有复位弹簧，所述复

位弹簧的两端分别与活塞的外侧和导气槽的内壁固定连接。

[0010] 作为本申请技术方案的一可选方案，所述连接杆与导气槽的尺寸相配合，所述定

位块与定位槽的尺寸相配合。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果如下，通过气泵充气管和电磁阀的结合，

能够向导气槽内充气，经活塞和连接杆能够推动定位块与定位槽内的零部件贴合，通过定

位块的数量为六组，进一步六组定位块能够对不同形状的零部件进行夹固定位，通过导气

槽的内壁固定连接有气压传感器，能够检测导气槽内的气压，进一步检测并控制定位块对

零部件的夹固力度。

附图说明

[0012] 通过阅读参照以下附图对非限制性实施例所作的详细描述，本实用新型的其它特
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征、目的和优点将会变得更明显：

[0013] 图1为本实用新型一种轮廓测量定位装置的主视图；

[0014] 图2为本实用新型一种轮廓测量定位装置的A部位结构示意图。

[0015] 图中：1、测量台；11、定位槽；12、定位块；13、导气槽；14、活塞；15、连接杆；16、气泵

充气管；17、排气管；18、电磁阀；19、气压传感器；2、复位弹簧。

具体实施方式

[0016] 请参阅图1‑图2，本实用新型提供一种技术方案：一种轮廓测量定位装置，包括测

量台1，所述测量台1上表面的中部开设有定位槽11，还包括定位块12和活塞14，所述定位块

12的数量为六组，六组所述定位块12均匀分布在定位槽11的内侧，所述定位槽11的内壁开

设有导气槽13，所述导气槽13与定位块12一一对应，所述活塞14滑动连接在导气槽13的内

部，所述活塞14靠近定位槽11一侧的中部水平固定安装有连接杆15，所述连接杆15的一端

贯穿导气槽13并与定位块12一侧的中部固定连接，所述活塞14经连接杆15与定位块12固定

连接，所述导气槽13远离定位槽11一侧的内壁贯穿安装有气泵充气管16和排气管17。

[0017] 在这种技术方案中，通过对应的控制器控制对应的气泵工作，经气泵充气管16能

够向导气槽13内充气，从而推动活塞14在导气槽13内移动并靠近定位槽11，经连接杆15能

够推动定位块12与定位槽11内的零部件贴合，通过定位块12的数量为六组，进一步六组定

位块12能够对不同形状的零部件进行夹固定位。

[0018] 本实施例中，所述导气槽13远离定位槽11一侧的内壁中部固定连接有气压传感器

19。

[0019] 在这种技术方案中，通过导气槽13的内壁固定连接有气压传感器19，能够检测导

气槽13内的气压，从而检测定位块12对零部件的夹固力度，当定位块12对零部件的夹固力

度达到设定值时，气压传感器19能够把数据传给对应的控制器，进一步对应的控制器能够

自动控制气泵充气管16内的电磁阀18关闭，从而自动控制定位块12对零部件的夹固力度。

[0020] 本实施例中，所述气泵充气管16和排气管17的内部均设置有电磁阀18，所述连接

杆15的外侧套设有复位弹簧2，所述复位弹簧2的两端分别与活塞14的外侧和导气槽13的内

壁固定连接，所述连接杆15与导气槽13的尺寸相配合，所述定位块12与定位槽11的尺寸相

配合。

[0021] 在这种技术方案中，控制排气管17内部的电磁阀18打开，能够排出导气槽13内的

空气，经复位弹簧2的弹力，能够推动活塞14在导气槽13内反向移动，进一步连接杆15能够

拉动定位块12复位，从而解除定位块12对零部件的定位作业，方便工作人员收集轮廓测量

后的零部件。

[0022] 在一种轮廓测量定位装置使用的时候，把待测量的零部件放置在定位槽11内，并

置于六组定位块12的内侧，通过对应的控制器控制对应的气泵工作，经气泵充气管16能够

向导气槽13内充气，从而推动活塞14在导气槽13内移动并靠近定位槽11，经连接杆15能够

推动定位块12与定位槽11内的零部件贴合，通过定位块12的数量为六组，进一步六组定位

块12能够对不同形状的零部件进行夹固定位，通过导气槽13的内壁固定连接有气压传感器

19，能够检测导气槽13内的气压，从而检测定位块12对零部件的夹固力度，当定位块12对零

部件的夹固力度达到设定值时，气压传感器19能够把数据传给对应的控制器，进一步对应
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的控制器能够自动控制气泵充气管16内的电磁阀18关闭，从而自动控制定位块12对零部件

的夹固力度，控制排气管17内部的电磁阀18打开，能够排出导气槽13内的空气，经复位弹簧

2的弹力，能够推动活塞14在导气槽13内反向移动，进一步连接杆15能够拉动定位块12复

位，从而解除定位块12对零部件的定位作业，方便工作人员收集轮廓测量后的零部件。
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图1

图2
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