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Technologia koksownictwa nie posiada zad-
nych osiggnieé podobnych, jakie uzyskala tech-
nologia wytlewania paliw stalych, gdzie otrzy-
mano wysoki stopienn uzysku prasmoly najmniej
przeksztalconej, doprowadzajac proces krakingu
do minimum, przez obnizenie temperatury do
rzedu poét tysigca stopnia. i

W koksownictwie niestety, w celu otrzymania
wysokowarto§ciowego koksu, zarzenie wegla
‘prowadzi¢ sie musi w temperaturze rzedu ty-
sigca stopni, to jest okolo dwukrotnie wyizszej.

Przy koksowaniu wegla zachodzi znaczny pro-
ces krakingu prasmoly, az do prawie calkowi-
tej zamiany zwigzkéw alifatycznych w zwiazki
aromatyczne. Przy tym procesie obniza sie tez
odzysk prasmoly zawartej w weglu wsadowym,
to jest procent uzysku jej w produktach kon-
cowych. ]

W koksownictwie koks otrzymuje sie w ko-
morach ogrzewanych przeponowo do okolo
1100°C. Placek wsadowy ubija si¢ w wsadnicy,
z mieszanki wegla koksujacego, w postaci zwar-

tej bryly, o wymiarach rzedu okolo 13 m dtu-
goéci, 3 m wysokoséci i 0,35 — 0,45 m grubosci,
mechanicznie wsadza si¢ do komory, gdzie po
hermetycznym zamknieciu komory, poddaje sie
zarzeniu, zaleznie od grubo$ci placka przez zna-
czng cze$é doby, do 20 godzin. :

Pod wplywem wysokiej temperatury $cianek
komory koksowniczej wsadzony placek weglo-
wy ulega gwaltownym przemianom — odparo-
waniu, wytlewaniu i skoksowaniu, lecz tylko w
zewnetrznych powierzchniowych warstwach. W
glebszych warstwach placka . proces staje sie
coraz powolniejszy, poniewaz zbita masa zmie-
lonego wegla posiada bardzo male przewodni-
ctwo ciepla.

Z chwilg przechodzenia wegla w stan plasty-
czny (okolo 430°C) gwaltownie wydzielajace sie
gazy i pary zmuszone sg do przebicia si¢ na ze-
wnatrz placka po przez plastyczny wegiel spul-
chniajac go kanalikemi i czynigc w ten sposéb
koks porowatym. Nastepnie gazy i pary pra-
smoly, po wydostaniu sie z masy weglowej, prze-



ciskaja sie mledzy plackiem, a §cia.n.am1 komo-
‘ry i podlegaJa wyzej wzmiankowanemu krakin-
‘gowi. Do odbleralnika przéchodzy one juz w
" zupelno$ci w tak zwany gaz koksowniczy i smo-
le koksownicza surowa, zanieczyszczona ‘pylem
weglowym — keksikiem.

Straty prasmoly, zawartej w weglu wsado-
wym, po krakingu sg wieksze przy wysokotem-
peraturowym koksowaniu wegla anizeli przy m-
skotemperaturowym wytlewaniu go.

W celu zblizenia procesu technologicznego
koksowania wegla do procesu wytléwania, utrzy-
mujgc kohicowy proces zarzenia przy okoto
1100°C nalezy daé moznosé odejécia gazom i pa-
rom prasmoly do odbieralnika w mozliwej nisko-'
temperaturowej strefie, a wiec nie w p-blizu
rozzarzonych §cian komory. =~

Strefy o obnizonej 'aemperaturze moga zai: t-
nie¢ tylko wewnatrz placka weglowego. Wyso-
ka temperature wewngtrz placka osigga sie do-
pierc w koﬁcowym stadium prazenia, gdy lotne

czeécei wegla juz odeszly.

Przy rozwazaniu mozliwoéci odprowadzann
gazéw 1 par z placka w strefie miszych tempe-
ratur, nasuwa sie pewna analogia do techno-
logii odlewnictwa, a mianowicie do technologii
formowania mas formierskich. .

W odlewnictwie w ugyciu sa masy formier-
skie w strukturze swej zblizone do masy placka
weglowego, z tym, ze tworzywo mas formier-
skich sklada sie nie z wegla lecz z tworzywa
niepalnego, jak ziemia formierska — pewnego
rodzaju piaski, lessowe gliny i rézne domieszki
oraz wilgoé w odpowiedniej proporcji. - W celu
umozliwienia odejScia gazéw. i par z masy zi-
formowanej podczas wlewania do formy rozto-

_pionego zeliwa o temperaturze tego samego Tze-
du, co w przypadku koksu, to jest okolo tysigca
stopni, mase formierska i rdzenie po zaformo-
waniu perforuje sie, (przeszpilkowuje) — otwo-
Tami majacymi odejScie na zewnatrz formy od-
‘lewniczej. W szczegélnoécl zabieg wykonywania
kanalikéw odptywowych stosuje sie w rdzeniach.

Spos6b wedhug wynalazku polega na zastoso-
. ‘waniu w koksownictwie po raz pierwszy, tech-
nologie formowania rdzeni i form odlewniczych
stosowang w odlewnictwie. [Placek weglowy.
po ubiciu go wbunicarm naszpilkowuje sie otwo-
rami pionowymi.

Czynnoéé te moze wykonaé bateria mlotkbw
pneumatycznych przeksztalconych, przekonstru-
owanych do wysiegu skoku do okolo 3 metréw.

Perforacje placka mozna wykonaé réwniez
grzebieniastym kafserem po przez ulozona na
ubity placek plyte stalowa z otworami odpo-

‘Jbardziej zblty,

wiednimi do przebijaczy. Plyta ta jest prowad-
nicg, nad to zabezpiecza ona przed zdeformo-
waniem. sie masy placka w gémej warstw1e
Zastosowaé mozna przy tym wibratory.

Po tej operacji perforowany placek staje sie
wyréwnuja sie niedokitadno$ci
ubijania. : : j

Nastepnie placek umieszcza sie w komorze

koksowniczej i poddaje procesowi zarzenia. Od-

parowanie placka dziurkowanego jest utatwione
wskutek zwiekszenia mozliwo$ci odejécia z nie-
go czeSci lotnych a mianowicie: jak dotychczas
szparg miedzy plackiem, a §ciang komory i wy-
konanymi  w placku kanalami, otoczonymi zun—
na masg placka. ‘

Z chwila, gdy masa wegla zacznie przecho-

_dzi¢ w stan plastyczny i szpara zacznie zalewaé

si¢ plastycznym weglem odlot przez kanaly w
placku powiekszy sie. Wplynie to dodatnio na
zwigkszenie uzysku prasmoly i na jej sklad.
'W kohicowym stadium Zarzenia, choclaz znowu
szpara si¢ powiekszy, wiekszo§é prasmoly juz
bedzie odebrana i odejdzie przez opisane ka-
naly w placku, do odbieralnika. Wydostawanie
sie czefci lotnych przez kanaly, a nie przez pla-
styczny wegiel w pierwszym stadium przemia-
ny wegla w koks, wplywa¢ bedzie na polepsze-
nie jakoci samego koksu. Gazy nie beda mia-
ly jedynej drogl, jak dotychczas, do wydosta-
wanms:gzmasyweglapommzsimemewegla
plastycznego i

i

Z powyiszego wynikaja glebokle zmiany tech-
nologiczne w procesie tworzenia sie koksu. Przy.
stopniowym wzroscie temperatury- w danej
strefie, teoretycznie wycietej, po osiagnieciu
temperatury okolo 430°C wegiel staje sie pla-
styczny, burzliwie wydzielaja sie gazy, wyparo-
wuje prasmola, uchodzac w glab placka, wegiel
zamienia sie w péikoks pod mniej dynamicznym
rozsadzajacym dzialaniem burzliwego = okresu
wytlewania, temperatura coraz wzrasta, nastep-
nie pétkoks zmienia sie w koks (temperatura
wytlewania 430 — 650°C, koksowania 900 —
1150°C). _ |
* W.przypadku wegli wydymajacych sie zmniej-
sza sie niebezpieczefistwo rozsadzania §cian ko-
mér koksowniczych. Czas prazenia staje sie
krétszym, poniewaz bardziej zbita masa koksu,
mniej porowata, jest lepszym przewodnikiem
ciepla od koksu bardziej porowatego. Nieco sig
zmieni sklad gazu smoly koksowniczej i ‘ich

"ilo§é. Zmniejszy sie ilogé koksiku, pochodzacego

z grafityzacji — kraﬁcowego stadium ‘krakingu,

. w.smole. ; |
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Zastrzezenia patentowe

. Spos6b otrzymywania koksu, znamienny tym,
ze w ubitym placku weglowym przed umie-
szczeniem go w komorze koksowniczej wy-
konuje sie pionowe kanaly ulatwiajace ujscie
gazdéw i par do odbieralnika, bez zetknigcia
sie ich z rozgrzanymi do wysokiej temperatu-
ry Sciankami komoér koksowmiczych.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kanaly w placku wsadowym weglowym wy-
konuje sie za pomoca perforownic w postaci
miotéw pneumatycznych.

3. Sposéb wedlug zastre. 2, znamienny tym, ze

w celu zabezpieczenia placka weglowego
przed deformacja w czasie przebijania kana-
16w uklada si¢ na nim plyte stalowa, zaopa-
trzong w otwory prowadnicze, poprzez ktére

prowadzi sie przebijaki (kolce) perforownicy.
. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, Ze

przez otwory prowadnicze piyty stalowej
wbijane sa trzy metrowej diugosci kolce
(przebijaki) perforownic, zaopatrzone w wi-
bratory w celu ulatwienia whbijania i ich
wyjmowania.
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