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Sposob wytwarzania wkladek biustonoszowych z tworzywa
piankowego oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wkiadek biustonoszowych z tworzywa pianko-
wego, zwlaszcza pianki poliuretanowej, oraz urzag-
dzenie do stosowania tego sposobu.

Dotychczas w biustonoszach stosuje sie powszech-
nie ptaskie wkladki z tworzywa piankowego lub
tkaniny. Ksztalt przestrzenny wkiadki uzyskujg do-
piero pod wplywem przyszycia ich do materiatu
zasadniczego, z ktérego wykonany jest biustonosz.

Wadg takich wkladek jest to, Ze nie nadajg biu-,

stonoszom odpowiednich ksztaltéw i sprezystosci.
Wytwarzane w nieduzym zakresie wktadki prze-
strzennie uksztaltowane uzywane przewaznie jako
sztuczne piersi, otrzymywane sg sposobem wtry-
skiwania cieklego tworzywa piankowego do odpo-
wiednio uksztaltowanych form wlewniczych. Wada
tego sposobu jest to, ze wymaga stosowania odpo-
wiednich urzadzen do wytwarzania i wlewania
cieklego tworzywa oraz stosowania calego zestawu
form wlewniczych dla otrzymania réznych wiel-
kosci, ksztaltu i grubo$ci wkladek, przy czym nie
uzyskuje sie duzych wydajno$ci produkcji.
Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci i opracowanie sposobu oraz urzgdzenia, za
pomocg ktérego mozliwe jest wytwarzanie prze-
strzennie uksztaltowanych wkladek biustonoszo-
wych o stalej postaci z tworzywa piankowego.
Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, Ze na
ksztaltki kladzie sie arkusz tworzywa piankowego
na przyklad poliuretanowego, po czym S$ciska sie ja
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wywierajagc tym samym u podnéza podstawy
ksztaltek zréznicowane 'naciski za pomocg pilyty
z pierScieniami i ksztaltek, nadajgc arkuszowi
miejscowe wypuklo$ci zblizone do profilu ksztal-
tek. Nastgpnie tak uformowane tworzywo tnie sie
dwukrotnie wzdiuz réwnoleglych lub zblizonych do
réownolegtych linii, dowolnie przeprowadzonych
miedzy wierzchotkiem ksztaltki, a wierzcholkiem
uformowanego tworzywa. Cze$§é arkusza znajdujgca
si¢ miedzy liniami cigcia stanowi wkladkg biusto-
noszowas.

Dzieki sprezystosci tworzywa piankowego wklad-
ka po odcieciu odksztalca sie do polozenia z przed
§ciskania ksztaltka i plyta z pierScieniami, przy
czym wierzcholek wkiadki biustonoszowej jest nie-
co grubszy niZ jej obrzeza. Cze§é arkusza odcieta
powyzej linii a stanowi odpad nadajgcy sie do
dalszej przerébki, natomiast z czeSci arkusza po-
rizej linii b moze byé ponownie odcieta jeszcze
jedna lub wiecej wkladek biustonoszowych. Pozo-

~ stala cze$¢ arkusza z tworzywa piankowego stanowi

odpad produkcy jny.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu posiada
jedng lub wiele ksztaltek zamocowanych do pod-
stawy, na przeciw ktérej znajduje sie plyta z otwo-
rami, w ktérych przymocowane s3 pierscienie o pro-
filu zblizonym do ksztaltek, usytuowane na prze-
ciw tych ksztaltek. Nad lub obok podstawy znaj-
duje sie jeden lub kilka nozy tngcych, zamocowa-
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nych dowolnie, przy czym néz jest przesuwany
wzgledem podstawy lub podstawa wzgledem noza.
Przedmiot wynalazku jest w przykladzie wyko-
nania uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju poprzecznym
po wprowadzeniu tworzywa piankowego, przed jego
§ci$nieciem, fig. 2 — urzadzenie w przekroju po-
przecznym przez jedna ksztaltke po $ci$nieciu two-
rzywa piankowego, a fig. 3 — wkladke w przekroju
poprzecznym otrzymang za pomocg urzgdzenia.
Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 urzgdzenie sklada
sie z podstawy 1, na ktérej dla przykiadu, w otwo-
-rach zamocowanych jest wiele ksztaltek 2 o profilu
zblizonym do miseczek biustonosza. Na przeciw
podstawy 1 réwnolegle do jej powierzchni zamoco-
wana jest plyta 3 z otworami, w ktérych zamoco-
wane sa, na przyklad za pomocg wkretéw, pierScie-
nie 4 o profilu zblizonym do ksztaltek 2, przy czym
pierScienie 4 usytuowane sg na przeciwko ksztaltek
2. Nad podstawg 1 zamocowany jest dowolnie je-
den lub kilka tngcych nozy 5. :
Wytwarzanie wkladek biustonoszowych odbywa
sie w nastepujacy spos6b: po ulozeniu arkusza
tworzywa piankowego 6 na ksztaltkach 2 zamoco-
wanych do podstawy 1, przesuwa sie plyte 3 lub
podstawe 1, Sciska arkusz 6 z tworzywa piankowego,

przez co wywiera sie ha nig u podnéza podstawy -

ksztaltek 2 zréznicowane naciski, ktére wypychaja
arkusz 6 na zewnatrz otworami pier§cieni 4, na-
dajgc tworzywu, miejscowe wypuklo$ci jak pokaza-
no na fig. 2. Ustawiajgc n6z 5 na odpowiedniej wy-
sokosci miedzy wierzcholtkiem B ksztaltki 2 oraz
wierzcholkiem A tak uformowanego arkusza 6 lub
ustawiajac podstawe 1 wzgledem noza 5, przesuwa
sie néz 5 lub podstawe 1 z arkuszem 6 tworzywa
i plyte 3 wzgledem noza 5; dokonujgc w ten sposéb

10

15

20

25

30

35

4
dwukrotnego ciecia wedlug réwnoleglych lub zbli-
zonych do réwnoleglych linii a i nastepnie b, otrzy-
muje sie wkiadke, ktorej ksztalt symetryczny po-

kazany jest w przekroju poprzecznym na fig. 3.

Mozna stosowaé réwnocze$nie kilka nozy 5 uzysku-
jac w jednej operacji jedng lub kilka wkladek
stopniowanych wielko$§ciami. W zalezno$ci od wia-
sno$ci mechanicznych, grubos$ci i stopnia zgniece-
nia tworzywa piankowego, profilu ksztaltek 2
i pier§cieni 4 oraz umiejscowienia linii ciecia a i b
mozna uzyskaé rézne ksztalty, grubo$ci i wielko$ci
wkladek biustonoszowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wkiadek biustonoszowych
z tworzywa piankowego znamienny tym, ze na
ksztaltki (2) kladzie sie arkusz (6) tworzywa pian-
kowego, korzystnie poliuretanowego, po-czym S$ci-
ska_sie-go plyta (3) z pierScieniami (4) nadajgc ar-
kuszowi (6) miejscowe wypuklosci zblizone do pro-
filu ksztaltek (2), a nastepnie tak uformowany ar-
kusz (6) tnie sie dwukrotnie wzdluz réwnolegtych
lub zblizonych do réwnolegtych linii (a i b) dowol-
nie przeprowadzonych miedzy wierzcholkiem (B)
ksztattki (2), a wierzchotkiem (A) uformowanego
tworzywa piankowego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada jedng lub wie-
le ksztaltek (2) zamocowanych do podstawy (1),
réownolegle do ktérej znajduje sie plyta (3) posia-
dajgca na osi ksztaltek (2) otwory, w ktérych przy-
mocowane s pier§cienie (4), za§ ponad plytg (3) jest
zamocowany przesuwnie dowolnym znanym. spo-
sobem jeden lub dwa tngce noze (5).
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