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i karboksylacji kwaséw karboksylowych

Patent trwa od dnia 29 kwietnia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b regene-
racji potasu lub sodu w procesie izomeryzacji
i karboksylacji kwaséw karboksylowych.

Jak wiadomo izomeryzacji lub karboksylacji
poddaje si¢ nie wolne kwasy karboksylowe, ale
ich sole potasowe lub sodowe, co jest warun-
kiem uzyskania zgdanego produktu.

Produkt reakcji w celu dalszego przerobu po-
winien byé przeprowadzony w wolny kwas kar-
boksylowy. Wedtug dotychczas stosowanych spo-
sobéw dziatano w tym celu na produkt reakcji
kwasem mineralnym, najczeSciej kwasem 3ol-
nym lub siarkowym, przy czym otrzymuje sie
jako tani produkt uboczny — chlorek lub siar-
czan, zaleznie od zastosowanego kwasu..

Koszty produkeji kwaséw karboksylowych iy-
mi metodami sa wskutek tego znacznie obcig-
zone kosztami wodorotlenku lub tez weglanu

*) WiaSciciel patentu o$wiadczyl, ze twéica
wynalazku jest Stanistaw Grzelczyk.

potasowego lub sodowego, stosowanymi do prze-
prowadzania kwaséw karboksylowych w sole.
Sposéb regeneracji potasu lub sodu wedlug wy-
nalazku polega na dzialaniu na produkt izome-
ryzacji lub karboksylacji w roztworze wodnym
kwasem siarkawym lub gazowym SO2. W tych
warunkach produkt izomeryzacji lub karboksy-
lacji otrzymuje sie w wolnej postaci, a potas
lub s6d przechodzg w siarczyny. Jezeli wytwa-
rzany kwas nie rozpuszcza sie w wodzie od-
sgcza sie go, a jeSli rozpuszcza sie — ekstrahuje
sie go i z pozostalego roztworu regeneruje sie
potas Iub séd. W tym celu pozostalo§é¢ po od-
dzieleniu wytworzonego kwasu karboksylowego
zadaje sie réwnowazng zawartemu w niej po-
tasowi lub sodowi iloScia bezwodnika kwasu
lub kwasu bedacego surowcem w procesie izo-
meryzacji i karboksylacji i odperowuje sie¢ do
sucha, przy czym otrzymuje sie s6l potasowa
lub sodows, stanowigca substrat reakeji. Wy-
dzielajacy sie podczas odparowywania SOz moz-
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na zawréci¢ z powrotem do procesu regerieracji.
Mozna réwniez roztwoér pe oddzieleniu wytwo-
rzonego kwasu karboksylowego zada¢ nadmia-
rem CaO, Ca(OH): lub CaCOs w stosunku do
zawartego w nim potasu lub sodu i po prze-
reagowaniu odsgczyé siarczyn wapniowy z nad-
miarem uzytych do strgcania zwigzkéw wapnia.
Do przesgczu przechodzi KOH lub NaOH zanie-
czyszczony jonami wapniowymi, ktére usuwa sie
wigzgc je w postaci trudno rozpuszczalnego osa-
du, np. z kwasem weglowym, szczawiowym itd.

Oczyszczony od jon6w wapniowych lug po-
tasowy lub sodowy zawraca sie do procesu.
Przyktad I 242 kg tereftalanu pota-
sowego, otrzymanego przez izomeryzacje ftalanu
potasowego, rozpuszczono w 50 litrach wody
i przez otrzymany roztwdr przepuszczano gazo-
wy SOs az do calkowitego wytracenia kwasu
tereftalowego. Wytracony kwas tereftalowy od-
sgczono, przemyto woda, wysuszono i zwazono.
Otrzymano 1,65 kg kwasu tereftalowego, co wy-
nosi 99,59 teorii. Przesacz i wody z przemgycia
polaczono razem, zadano 1,48 kg bezwodnika
ftalowego odparowano do sucha, wysuszono do
stalej wagi i zwazono. Otrzymanc 2,4 kg ftala-
nu potasowego, co wynosi 99,3% teorii.
Przykt1!ad IIL Przesgiz po wytraceniu
kwasu tereftalowego za pemocg SOz, otrzymany
podobnie jak w przykiadzie (, zadano 2 kg
Ca(OH): i po przereagowaniu odsgczono. Osad
przemyto wodg destylowana.

Przesacz i wody z przemywania polgczono ra-
zem i przepuszczono przez nie niewielkg ilo§é

gazowego CO:2 do catkowitego wytrgcenia jondw
wapniowych.

Wytracony CaCOs- odsaczono, osad przemyto
woda destylowang. Przesacz i wody z przemy-
wania polgczono razem i poddano analizie.
Stwierdzono, Ze przesgcz zawieral 1,08 kg wo-
dorotlenku potasowego, co odpowiada 96,5% po-
tasu wprowadzonego z kwasem ftalowym.

Podobne wyniki uzyskiwano w przypadku za-
stoso .vania tereftalanu potasowego, pochodzace-
go z procesu karboksylowania kwasu benzoeso-
wego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b regeneracji potasu lub sodu w pro-
cesie izomeryzacji lub karboksylacji kwas6w
karboksylowych, znamienny tym, ze na produkt
reakcji dziala sie w roztworze kwasem siarko-
wym lub gazowym dwutlenkiem siarki i usuwa
wydzielony kwas karboksylowy, a na pozosta-
jace w roztworze siarczyny potasowy lub sodo-
wy dziala sie badz kwasem karboksylowym lub
jego bezwodnikiem, stanowigcymi produkty
wyjsciowe, w celu przeprowadzenia tych pro-
duktéw w odpowiednig s6] sodowa lub potaso-
wa, badz tez roztwér =zawierajagcy siarczyny .
traktuje sie zwigzkami ziem alkalicznych, przy
czym powstajgey roztwér wodorotlenku pota-
sowego lub sodowego stosuje sie do przeprowa-
dzenia produktéw wyjSciowych do procesu,
w odpowiednie sole. 8
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