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一种磨辊夹紧机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种磨辊夹紧机构，属于

机械夹具技术领域。它包括底座，底座中设有一

凹槽，凹槽中设有丝杠，丝杠上啮合连接着丝母

座，丝母座圆周方向上设有三个连接梁，连接梁

端头处分别铰接着压爪，钩状压爪为倒置结构，

其另一端的钩状部分为夹紧压块；压爪中设有限

位孔，限位孔上半部分为垂直方向的腰型孔，限

位孔下半部分为倾斜方向的腰型孔；底座顶部平

面中设有三个槽口，槽口中均设有固定块，固定

块端头一侧均设有导向柱，导向柱配合穿过限位

孔。本实用新型通过丝杠驱动压爪做垂直方向的

移动，并在导向轴和限位孔的作用下实现压爪的

内缩和外张，能够自动的从工件内孔中夹紧水平

放置的磨辊，使其得到均匀的修复，安全实用，工

作方便效率高。
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1.一种磨辊夹紧机构，包括底座（1），其特征在于：所述底座（1）中设有一圆形凹槽，凹

槽中心处设有一垂直方向的丝杠（2），丝杠（2）上啮合连接着丝母座（3），丝母座（3）圆周方

向上设有三个间隔均匀的连接梁（4），连接梁（4）的端头分别铰接着钩状压爪（7）的一端，压

爪（7）中均设有一限位孔（701）；底座（1）的顶部平面中设有三个间隔均匀的矩形槽口

（101），槽口（101）中均固定连接有一长方体状的固定块（5），固定块（5）的端头一侧均设有

一导向柱（6），导向柱（6）分别位于各自侧的限位孔（701）中。

2.根据权利要求1所述的一种磨辊夹紧机构，其特征在于：钩状的压爪（7）为倒置结构，

压爪（7）的钩状部分为夹紧压块。

3.根据权利要求1所述的一种磨辊夹紧机构，其特征在于：限位孔（701）上半部分为垂

直方向的腰型孔，限位孔（701）下半部分为倾斜方向的腰型孔。
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一种磨辊夹紧机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种磨辊夹紧机构，属于机械夹具技术领域。

背景技术

[0002] 磨辊是一种电厂用来压煤的工件，磨辊在长时间的工作过程中磨损较大，需要堆

焊修复，由于磨辊的体积较大，磨辊的内孔直径尺寸也较大，而且磨辊本身的重量较重，其

重量达到三吨多，需要使用特定的工装来实现其装夹，现有磨辊在堆焊修复时通常是将磨

辊立起并呈一定角度的倾斜状态，由内撑机构夹紧磨辊，内撑机构与倾斜的旋转机构固定，

再由旋转机构带动固定的磨辊转动，倾斜放置的磨辊在堆焊修复时容易出现修复不均匀的

现象，尤其是靠里侧的位置，容易修复不到位，导致修复效果不佳，有时甚至需要将磨辊重

新吊起调换修复位置，这样工作起来就较为麻烦，夹具的拆卸也全是手动拆卸，工作效率并

不高，而且倾斜放置磨辊存在着一定的安全风险，不如水平放置安全稳定。

实用新型内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供了一种磨辊夹紧机构，该夹紧机构通

过丝杠丝母来驱动压爪上下移动，压爪在导向轴和限位孔的作用下实现内缩和外张的过

程，并自动从内孔夹紧水平放置的磨辊，使其能够得到均匀的修复，安全实用，工作方便效

率高。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种磨辊夹紧机构，包括底座，

所述底座中设有一圆形的凹槽，凹槽中设有丝杠，丝杠上啮合连接着丝母座，丝母座圆周方

向上设有三个间隔均匀的连接梁，连接梁端头处分别铰接着压爪一端，钩状压爪为倒置结

构，其另一端的钩状部分为夹紧压块；压爪中设有限位孔，限位孔上半部分为垂直方向的腰

型孔，限位孔下半部分为倾斜方向的腰型孔；底座顶部平面中设有三个间隔均匀的槽口，槽

口中均固定有一固定块，固定块端头一侧均设有一导向柱，导向柱配合穿过限位孔并位于

限位孔中。

[0005] 本实用新型的有益效果是：本实用新型通过丝杠驱动压爪做垂直方向的移动，并

在导向轴和限位孔的作用下实现压爪的内缩和外张，能够自动的从工件内孔中夹紧水平放

置的磨辊，无需手动拆卸，使磨辊在转动过程中能够得到均匀的修复，修复效果较为理想，

而且水平放置的磨辊在修复过程中更加的安全可靠，工作稳定，能够有效的提高工作效率，

实用性较强。

附图说明

[0006] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0007] 图1是本实用新型压紧磨辊时的结构示意图。

[0008] 图2是本实用新型松开磨辊时的结构示意图。

[0009] 图3是图1的右视图。
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[0010] 图4是图1的俯视图。

[0011] 图中标号：

[0012] 1、底座， 101、槽口， 2、丝杠， 3、丝母座， 4、连接梁， 5、固定块， 6、导向柱， 7、

压爪， 701、限位孔， 8、轴承座， 9、齿轮A， 10、齿轮B， 11、电机， 12、加强筋， 13、挡块。

具体实施方式

[0013] 如图1—4所示，一种磨辊夹紧机构，包括底座1，所述底座1中心处设有一圆形的凹

槽，凹槽中心处设置有一垂直方向的丝杠2，丝杠2上啮合连接着丝母座3，丝母座3的圆周方

向上设有三个间隔均匀的连接梁4，连接梁4的下方设置有一三角形的加强筋12，加强筋12

固定连接着各自侧的连接梁4和丝母座3；连接梁4的端头处分别铰接着压爪7的一端，钩状

的压爪7为倒置结构，其另一端的钩状部分为夹紧压块；压爪7中均设有一限位孔701，限位

孔701的上半部分为垂直方向的腰型孔，限位孔701的下半部分为倾斜方向的腰型孔；底座1

的顶部平面中设有三个间隔均匀的矩形槽口101，长方体状的固定块5分别配合放置于槽口

101中，固定块5通过内六角螺栓固定连接于槽口101中，固定块5的一端凸出于槽口101，固

定块5的上平面与底座1的顶部平面齐平，固定块5端头的一侧均设置有一圆柱形导向柱6，

导向柱6配合穿过限位孔701，并分别位于各自侧的限位孔701中；在底座1圆槽的下方，底座

1中设置有两个间隔的轴承座8，丝杠2偏下部分的轴体配合连接于两轴承座8中，在两轴承

座8之间，丝杠2的轴体上设置有一齿轮A9，在齿轮A9的一侧，底座1中设置有一电机11，电机

11与底座1中的蓄电池电性连接，电机11的驱动端设有一齿轮B10，齿轮B10与齿轮A9彼此啮

合连接；丝杠2的顶部设置有一挡块13。

[0014] 在使用过程中，底座1固定连接于旋转的工作台上，电机11的输出端带动齿轮B10

转动，齿轮B10通过与齿轮A9的啮合来驱动齿轮A9旋转，由齿轮A9带动丝杠2在轴承座8的支

撑作用下转动，旋转的丝杠2驱动丝母座3做垂直方向上的上下移动；丝母座3带动各连接梁

4在加强筋12的支撑作用下向上移动时，压爪7也随之向上移动，与各连接梁4铰接着的压爪

7在导向柱6的导向作用下，限位孔701使压爪7从垂直状态变为向内倾斜的状态，丝母座3抵

住挡块13下方时停止运动，吊装工具将磨辊吊至底座1的正上方，慢慢落下，磨辊内孔穿过

压爪7水平放置于底座1上，丝杠2驱动丝母座3带动各连接梁4向下移动，在导向柱6和限位

孔701的作用下，压爪7在向下移动的同时由倾斜状态恢复至垂直状态，压爪7的钩状夹紧压

块便自动压紧磨辊下沿的顶部位置，最后旋转工作台，让工作台带动夹紧机构及磨辊转动，

由焊接设备来对慢速旋转的磨辊进行堆焊修复工作。
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图1
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图2
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图3
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图4
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